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Tryskaci materialy

Mnohostranny material, mnohostranné pouziti
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Klasifikace tryskacich materialu
Rozdéleni materialt dle suroviny

Kovové materialy
Ocelovy granulat, oc

Litinova drt
Draténé zn
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ani draténé zrno vs. Ocelovy granulat
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Vergleich von Stahlguss-Strahlmittel und Stahldrahtkorn
Comparison of steel shot and cut wire shot
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ani zivotnosti

Ka vs. Balotina
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Glass beads

CETIM Tests, compressed air, pressure 4 bars, Aluminum target
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ARONDOVANE DRATENE ZRNO

» stupen zaobleni dle VDFI 8001
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VELIKOST ZRNA

= DOPORUCENI K VYBERU VELIKOSTI ZRNA

= vétSi / hrubSi velikost zrn vykazuje nizsi zivotnc
zrnitosti

» hrubsi zrnitost vede k vySSi inten
§Simu vnitfnimu napé
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TVRDOST ZRNA

= DOPORUCENI K VYBERU TVRDOSTI TRYS

= tvrdost tryskaciho materialu by méla dosah
pire kr_ac":ovat tvrdost materialu tryskanéhao
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NDOVANE DRATENE ZRNO

Lebensdauer | Mindestanzahl Umlaufe im ERVIN-Test nach VDFI 8001
Service life | Minimum number of revolutions during ERVIN-test acc. to VOFI 8001

B | chensdawer | service life
—— Pot.(Lebensdauer | service life)

Umldute | rounds
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NOST DRATENEHO ZRNA

Vergleich von Stahldrahtkorn mit untarschiedlichem Arrondierungsgrad
Comparison of cut wire shot of different conditioning grade

BB cbensdaver | service life

— Linear {Lebensdauer |
service life)

Umildufe | rounds




s\ krampe harex

TNOST vs. TVRDOST

Vergleich von Stahldrahtkorn unterschiedlicher Harte
Comparison of cut wire shot of different hardness

Bl ebensdauer | service life

— Linear (Lebensdauer |
sarvice life)

Umldufe | rounds
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0 TNOST vs. TYP MATERIALU

Zivotnost typl tryskaciho media velikosti zrna 0,8 - 1,0 mm
Lifetime of different shot blasting media size 0.8 - 1.0 mm




s\ krampe harex




VELIKOST A FORMA ZRNA
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MERENI A VYHODNOCEN| PROCESU TRYSKANI

VELIKOST A FORMA ZRNA

> POROVNANI ZAKULACENE ZRNO / OCELOVY GRANULAT
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MERENI A VYHODNOCENI PROCESU TRYSKANI .

VELIKOST A FORMA ZRNA A JEJICH VLIV NA INTENZITU TRYSKANI

-> POROVNANI CISTE ZRNO / ZNECISTENE ZRNO
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»zdily draténé zrno vs. Steel shot
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)zdily draténé zrno vs. Steel shot
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ASTME-11  [SAE Spe Probe 1
Siabollnung Sampie T Sampls &
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TVRDOST

vlevo: tvrdomér SHIMADSU
uprostifed: zkuSebni vzorek pod objektivem
vpravo: méfeni vzorku v pocitaci
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ERVIN -TEST

= standartizovany mechanicky test pro kovové tryskaci materia

= Ervin Industries - USA
= Zivotnost: 2 rizné metody
» pfedana energie vyhodnoceni pomoci zkuSebnit
,<Almentest”

= SOUVISEJIiCi NORMY

/" -SAE J442: Standard-zkusebni pa
: J443; Pouziti zkuge
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InVelg [InVe/ [Kuvi%
inLog |imlo/% |Culo/%|100%R |intalg |inLo/% |Cule/

8.0 8.0 B.0 1.0 1.0 1.0
15.0 150 230 130 130 20.0
19,0 150 420 150 150 350
1.0 18.0 B10 130 130 48.0
170 170 780 160 160 64,0
18,0 18.0 86.0 18,0 18.0 B2.0
170 17.0 1130 37118] 170 170 99.0
200 200 119.0 3.525

Passes T00% Like acc. SAE J445 (ERVIN-Test)
erhaltnis Muster 1 [ Muster 2 (%)

Ratio Sample 1/ Sample 2 (%)
erhaltnis Muster 2 | Muster 1 (%)

Durchlaufe 100% Lebensdauer nach SAE 1445 (ERVIN-Test) I I
88,4
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EStD-0.8 mm AIZ

o 500 1.000 1.500 2.000 2.500 3.000 3.500 4.000 4.500 5.000 5.500 E.000 6500 7.000 7.500 E.O0O E.SDO 5.0D0 5.500

Verhiltniz %
atis &
Verhaltniz %
ratic &
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RVIN-TEST
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I
Inspection Steel Abrasives Part 3 - Energy (Almen test)

Probe 1 G5-R1.6-2,24 ] NK Kunde/ Miele & Cie, Gutersioh Profnummer, Profdatum:
Sample 1 Dawum 030309 Lieferant Eisenwerk Warth Reg-Muimber:  Date:
Date

Dediverer: Bundesrepublik Deutschiand
Zur Lieferanzeige
Kunde/ KrampeHarex To Delivery Note
Lieferant (Toscelik Grannl) LS-Nummer, LS-Datum:
Na. Delivery Nete, Date:
Deliverer: Bundesrepublik Deutschiand

ragene Energie (nach SAE 445); Verhaltnis Muster 1 / Muster 2 (%)
Transmitted Energy {acc. SAE 445); Ratio Sample 1/ Sample 2 (%)
Ubertragene Energie (nach SAE 445); Verhaltnis Muster 2 | Muster 1 (%)
Transmitted Energy (ace. SAE 445); Ratio Sample 2 / Sample 1 (%)
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PARAMETRY TRYSKANI

» znalost materialovych charakteristik m
povrchu je vyhodou, diky které |ze opti
iho média a jeho apli
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PARAMETRY TRYSKACIHO MATE =)

Vysledky procesu tryskani jsou ovlivhovany nésle‘
parametry :

= DRUH MATERIALU

. = material a zpusob vyroby

ydnoty prozni s
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PARAMETRY PROCESU TRYSKANI

= NARAZOVA RYCHLOST
= rychlost odmetani lopatkami stroje nebo ry

» vzdalenost tryskani

= UHEL DOPADU

= vedle zpiisobu trys
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PARAMETRY PROCESU TRYS

= POLOHA TRYSKANEHO DILCE

= bézné se v prubéhu tryskani dilec p
pfipadé tlakového tryskani se poh

= PROPUSTNOST V CASE
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PARAMETRY PROCESU TRYSKANI

= CISTENIi/ VYMENA TRYSKACIHO MATERIA
= OBRAZEC TRYSKANI
= tvar: lopatky — elipticky, trysky —

- ® poloha
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MERENI A VYHODNOCEN

= drsnost
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Perthometer M2

ROl ¥

Le @.500 mm DRSNOST POVRCHU
Rz 36.@ um

Emax 48 .2 Mm

Rk 21.5 pm

R Profil

Lc Q.80 mm

VER 25.8 um
DIN EN ISO 8503-4
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POKRYTI

» stupen pokryti je podil celkové tryskané plochy k plose, ktera
pokryta udery tryskaciho materialu

= vyhodnoceni je subjektivni vétSinou porovnani s fotografi
normativem

= pfi zfetelnych viditelnych uderech je vyhodnoceni j

= u vnitfnich otvorl( nebo zaobleni neni optimalni

= vyuziti fluorescencéni barvy dle SAE AMS

» moznost vyuZiti poCitacovych meto




POKRYTI : FOTOGRAFICKE POROVNANI
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NTILY MAGNA VALVE

nosti pouziti ventild u jednotlivych typi tryskaci
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POKRYTI
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INTENZITA TRYSKANI
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INTENZITA TRYSKANI

» méfené hodnoty : prihyb a vyska oblouku otryskaného Almen pasku

e
= méfidla: AlmenGage
= metoda méreni: Almen-metodika dle SAE J442/J443
= Almen-pasky standartizované pasky

= Typ N, A, C, podle oCekava
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INTENZITA TRYSKANI

= METODA MEREN

= opakovani pfi rdznych ¢asech tryskani (minimalné 3, |€
méreni) do dosazeni charakteristické kfivky

= NASYCENI

» nasyceni je definovano jako Cas tryskani, pfi kt
zvétSeni pruhybu na zkusebnim platku o max.

* nasyceni reprezentuje aktualni intenzitu t

nastavené tryskaciho zarizeni

= UPOZORNENI: Nezaménov
rametry V3 S
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