Tabulka 3.1 - Analyza pifimych nakladu
Piimé ndklady jsou néklady pfimo zjistiteIné métenim nebo vazenim na kalkula¢ni jednici

(v tab. 3.1 bez odpisti ).

Tabulka 3.1 a — Namérené hodnoty nikladovych druhii v % z celkovych sledovanych

nikladit pro odlitky z oceli, LKG a LLG.

Nékladova polozka Ocel LKG LLG
Tekuty kov 33, 40, 39, 32 53, 55,41 47,42, 44
Ostatni material 36, 32,32, 27 31, 30, 40 29,20, 19
Mzdy 13,11,9 8,8,7 9,28, 29
Energie 14, 10, 14 4,3, 10 10, 4, 3
Zmetky 4,4,7 4,3, 4 5,5,5

Tabulka 3.1 b - Rozpéti a primérna hodnota nakladovych druhii, vztaZeno na celkové
primé naklady v % (pro odlitky z oceli LKG a LLG)

Nékladova polozka Ocel LKG LLG
Xmini'Xmaxi X Xmini'Xmaxi X Xmini'Xmaxi X
Tekuty kov 33-40 41 - 55 42 - 47
Ostatni material 32 -36 30—-40 19 -29
Material celkem 69 — 72 72 81 — 85 82 62 - 76 67
Mzdy 9-13 11 7-8 8 9-29 22
Energie 10— 14 13 3-10 6 10-3 6
Zmetky 4-7 4 3-4 4 5 5
X — aritmeticky primér.
Materialové naklady tvofti vice nez 2/3 ptimych nakladu.
Tabulka 3.2-Analyza pFfimych materidlovych nikladu, nakladova vyznamnost
jednotlivych poloZek pro vyrobu odlitki z oceli, LKG a LLG
¢ Nékladova polozka Vyznamnost naklada *
Ocel LKG LLG
1 | Tekuty kov
2 | Materidl v odlitku VvV VvV \AY
3 | Formovaci smés \Y \Y M
4 |Jadrovéa smés M MV NazM
5 | Filtry 0 N N
6 | Obklady A N 0
7 | Chladitka A N 0
8 | Natéry NazM M 0
9 |Keramika panve A NazM 0azN
10 | Broky M NazM M
11 | Brusivo M N 0
12 | Elektrody M N 0
13 | Kyslik M 0(N) 0
14 | Acetylén MazV 0 (N) 0
15 | Zihaci kose M 0 (N) 0
16 | Vyzdivky Zihacich peci M 0 (N) 0
17 | Zkousky: Povrchova jakost M 0 0
18 Vnitini jakost M M
19 Chemické slozeni A N N
20 Mechanické vlastnosti NazM NazM NazM




e Vyznamnost nakladi:
0 - néklad se nevyskytuje
N — nevyznamna polozka, do 1% z materidlovych nakladi
M — mala vyznamnost, 1 az 5% z materidlovych nakladt
V — vysokd vyznamnost nakladd, 5 az 10% z materidlovych
naklada
VV-velmi vysokd vyznamnost nakladi, vice nez 10%
z materidlovych nakladi

Tabulka 3.3 -Vyznamnost jednotlivych poloZek materialovych nakladi podle
materialu odlitku
Ocel: 1. Velmi vysoké vyznamnost nakladu, vice nez 10%
z materidlovych nakladu:
material v odlitku

»

Vysoka vyznamnost ndkladd, 5 az 10% z materidlovych
nakladi:
- formovaci smés

3. Mala az vysoka vyznamnost materidlovych nakladu:
- acetylén

4. Mala vyznamnost, 1 az 5% z materialovych nakladui:
- jadrova smés, broky,

- brusivo,

- elektrody,

- kyslik,

- zihaci koSe,

- vyzdivky zihacich peci,

- zkousky povrchové a vnitini jakosti.

5. Malo vyznamné az nevyznamné:
- natéry,
- zkousky mechanickych vlastnosti

6. Nevyznamné :
Ostatni polozky vyjma filtrti, které se za danych podminek pti vyrobé odlitka z
oceli nepouzivaji.

Litina s kulickovym grafitem:

1. Velmi vysoka vyznamnost nékladd, vice nez 10%
z materidlovych nakladu:
- materidl v odlitku

2. Vysoka vyznamnost nakladi, 5 az 10% z materidlovych
nakladi:
- formovaci smés



3. Mala az vysoka vyznamnost materidlovych nakladu:
- jadrova smes
4. Mala vyznamnost, 1 az 5% z materidlovych nakladi:

- zkousky vnitini jakosti

5. Malo vyznamné az nevyznamné:
- keramika odlévani,
- zkousky mechanickych vlastnosti.

6. Nevyznamné :

- filtry, obklady,

- chladitka,

- natéry,

- brusivo,

- elektrody,

- chemicka analyza.

7. Ostatni naklady se nevyskytuji.
Litina s lupinkovym grafitem:

1. Velmi vysoka vyznamnost néklada, vice nez 10%
z materidlovych nakladu:
- materidl v odlitku

2. Mala vyznamnost, 1 az 5% z materidlovych nakladi
- formovaci smés
- brusivo

3. Malo vyznamné az nevyznamn¢:
- jadrova smés,
- broky,
- zkousky mechanickych vlastnosti

4. Nevyznamné :
- filtry,
- chemicka analyza.

5. Ostatni naklady se nevyskytuji.

Tabulka 3.4 - Analyza malo vyznamnych a nevyznamnych poloZek
Ocel: Jadrova smes:
- Néklady na jadrovou smés budou ovlivnény zejména velikosti jader a pouzitym
ostfivem. U technologie nepravych jader a pfi pouziti chromitu mohou byt naklady na
jadrovou smés vyznamné.
Obklady:
- Pouziti obkladii vyznamné zvySuje vyuziti tekutého kovu a snizuje pracnost
v Cistirné. Néklady na obklady je vhodné posuzovat spolecné s ndklady na
material v odlitku, spotfebou acetylénu a brusiva.



Chladitka:

- Néklady na chladitka mimo specidlni vyrobu nebudou vyznamné.

Natéry:

- Néklady na natéry souviseji s naklady na formovaci smés a s ndklady na
elektrody a brusivo.

Keramika na odlévani:

- Je zavisla na velikosti licich panvi. Mimo specidlni vyrobu nebude tato polozka
nikdy vyznamna.

Broky a brusivo:

- Spotieba brokil a brusiva zavisi na slévarenské technologii. Lze pfedpokladat, Ze
se zvySenim vyuziti tekutého kovu se uvedené ndklady snizi.

Elektrody:

- Spotieba elektrod klesa se zvySovanim nakladl na formovaci smés a na natéry.

Kyslik a acetylén:

- Spotieba kysliku a acetylénu ve fazich vyroby nésledujicich po vyrobé tekutého
kovu spolu souviseji a jejich spotfeba je ovlivnéna zejména slévarenskou
technologii.

Zihaci koSe a vyzdivky zihacich peci:

- Mimo specialni vyrobu nebudou tyto polozky nikdy vyznamné.

Néklady na zkouSeni:

- Mimo specidlni vyrobu nebudou tyto polozky nikdy vyznamné.

Tabulka 4 - Pokrac¢ovani

Litina s kulickovym grafitem:

Filtry:

- Vyjma vyroby velmi malych, levnych, ptipadné specidlnich odlitkti nebude tato
polozka nikdy vyznamna.

Obklady:

- Stejny vyznam jako u oceli.

Chladitka:

- Neocekava se, ze by tato polozka byla vyznamna.

Natéry:

- U vyroby odlitki do bentonitovych formovacich smési se nejedna o vyznamnou
polozku. Vyznamnd mtize byt pti vyrob¢ odlitki do ST smési.

Keramika odlévani:

- Neocekava se, ze by tato polozka byla vyznamna.

Broky, brusivo:

- Stejny vyznam jako u oceli.

Elektrody:

- Neocekava se, ze by tato polozka byla vyznamna.

Kyslik, acetylén, zihaci koSe, vyzdivky Zihacich pect:

- U vhodné zvolené technologie pro bézné odlitky z LKG se tyto polozky
nevyskytuji.

Zkousky:

- Stejny vyznam jako u oceli.

Litina s lupinkovym grafitem:

Pro béZnou vyrobu béznych odlitkl jsou vyznamné pouze nasledujici polozky:
- material v odlitku,

- formovaci smés,



- jadrova smés.
Tabulka 3.5 - Analyza vybranych vyznamnych a velmi vyznamnych poloZek:

Ocel:- material v odlitku,
- formovaci smés,

- jadrova smés,

- obklady,

- natéry,

- broky,

- brusivo,

- elektrody,

- kyslik a acetylén.

Litina s kulickovym grafitem:

material v odlitku,
- formovaci smés,

- jadrova smés,

- obklady,

- broky,

- brusivo

Litina s lupinkovym grafitem:
- material v odlitku,

- formovaci smés,
- jadrové smés.

Tabulka 3.6 - Zavislost vybranych vyznamnych a velmi vyznamnych
poloZek a vnitfnich vlivech a moZnost kontroly:

C Polozka pracoviste s vlivem kontrolni

1 2 3 pracovisté
1 Tekuty kov odlévac Cistirna
2 Material v odlitku TPV formift odlévac Cistirna
3 Formovaci smés TPV formif * formovna
4 Jadrova smés TPV jadraf jaderna
5 Obklady TPV formit formovna
6 Natéry TPV jadraf jaderna
7 Broky TPV udrzba cidi¢ Cistirna
8 Brusivo TPV pali¢ formif Cistirna
9 Elektrody formif pali¢ Cistirna
10 | Kyslik a acetylén TPV pali¢ Cistirna

Vnitfnim vlivem se rozumi zavislost ndkladové polozky na vnitini organizaci vyroby a
pouzité technologii.
Vysvétlivky:
,»1— Pracovisté, které miize ovlivnit nakladovou polozku o vice nez
15%.




2 - Pracovisté, které miize ovlivnit nakladovou polozku o vice nez

5 az 15%.

3 - Pracovisté, které miize ovlivnit nakladovou polozku o vice nez

az 5%.

*Poznamka — V piipad¢ pouziti modelové a vypliové formovaci
smési ma formit rozhodujici vliv ( ,,1%)

Tabulka 3.7 - Zpisob kontroly polozek

C |Polozka Metoda zpuisob kontroly

1 | Tekuty kov Vazeni vazeni surové vahy odlitku po tryskani,
predepsany pocet ks

2 | Material v odlitku Vazeni vazeni hrubé vahy po tryskani a odstranéni
nalitki a vtokové soustavy, predepsany pocet
ks

3 |Formovaci smés Vézeni rozdil spotfeby odvazenych davek formovaci
smési na jednotliva pracovisté — zbyld smés

4 | Jadrovéa smés Vazeni podle podminek v jaderné

5 |Obklady pocty ks. rozdil vydanych obkladt-zbylych na konci
smeny

6 | Natéry Vazeni rozdil vydaného objemu natéri -zbylého na
konci smény

7 |Broky Vazeni rozdil vydaného mnozstvi brokti — zbylého na
konci smény

8 | Brusivo pocty ks. rozdil vydaného mnozstvi brusnych kotoucu —
zbylého na konci smény

9 |Elektrody pocty ks. rozdil vydaného mnozstvi elektrod — zbylého
na konci smény

10 | Kyslik a acetylén tlak/vaha rozdil obsahu kysliku a acetylénu na zacatku a

na konci smény

Ptedpokladem je, aby byly pro uvedené polozky vypracovany planové kalkulace podle ¢isel
modelu a po kazdé sméné se tyto porovnavaly se skute¢nymi naklady podle polozek. To
predpokladd, ze béhem kazdé smény bude vedena evidence o ukoncenych operacich na
vyrob¢ odlitku podle ¢. modelu ( jaderniku) a materidlu.

Tabulka 3.8 — Zavislost vybranych vyznamnych a velmi vyznamnych poloZek
na vnéjSich vlivech

C Nékladova polozka vnéjsi vliv
material hmotnost kov/smés ve sériovost
odlitku odlitku formé*

1 Tekuty kov VvV 0 0 0

2 Material v odlitku \AY A% A M

3 Formovaci smés \AY \AY \AY M

4 Jadrova smés \Y A% M 0

5 Obklady A% A% 0 0

6 Natéry VvV \'AY% M 0

7 Broky A% M M N




8 Brusivo VvV \% \Y
9 Elektrody VvV \Y M M
10 |Kyslik a acetylén VvV M \

Vngj$im vlivem se rozumi zévislost ndkladové polozky na zadédni specifikované zdkaznikem
v kupni smlouvé.

Poznamka: * Pomér hmotnosti kovu odlité¢ho do formy ke hmotnosti formovaciho materidlu
ve forme.

Tabulka 3.9 -Vzijemné ovlivnéni vyznamnych a velmi vyznamnych poloZek

C. |Nakladové polozka
1 Tekuty kov
2 Material v odlitku VvV
3 Formovaci smés 0 0
4 Jadrova smés 0 | N-V | 0
5 Obklady 0 ] VW | N 0
6 Natéry 0 0 V| M 0
7 Broky 0 0 \Y \Y 0|V
8 Brusivo 0 \4 \Y \Y VIV | M
9 Elektrody 0 0 V| M 0O | V|V | M
10 | Kyslik a acetylén 0 \Y N N VI M| O]V |0
Cislo nakladové polozky 1 2 3 4 | 516 |7 9
Tabulka 3.10 — Vyznamnost jednotlivych vyrobnich stredisek z hlediska
mzdovych nakladu
C. Stiedisko vyznamnost nakladi pro odlitky z
oceli LKG LLG

1 |Tavirna \Y VvV M

2 | Piskovna M M A

3 | Formovna VvV VvV VvV

4 |Cistirna vV vV vV

5 |Tepelné zpracovani M 0 0

6 | Laboratote a zkuSebny \Y \Y M

Tabulka 3.11 - Analyza zavislosti mzdovych nakladi na vnéjSich vlivech

C. Stredisko vyznamnost nakladi pro odlitky na
materialu | hmotnosti | kov/smés | sériovosti
odlitku odlitku ve formé

1 | Tavirna M 0 0 0
2 | Piskovna M \% \% 0
3 |Formovna N* \'AY% \'AY% M
4 | Cistirna VV Vv 0 Vv
5 | Tepelné zpracovani VvV A 0 A
6 | Laboratofe a zkusSebny M M 0 0




* Poznamka: Pfedpoklada se pouziti jednotné formovaci smési.

V piipadé pouziti modelové a vyplhové formovaci smési je  zavislost
mzdovych nékladli ve formovné na materidlu VV.
Tabulka 3.12 — Vyznamnost jednotlivych vyrobnich stiedisek z hlediska
nakladi na energii
C. Stredisko vyznamnost ndkladi pro odlitky z
oceli LKG LLG
1 |Elektrické energie VvV VvV \AY
2 | Stlaceny vzduch \% \% \YAY
3 | Kyslik \4 0 0
4 | Acetylén \AY 0 0
5 |Plyn M M M
6 |Voda A A A
Tabulka 3.13 - Analyza zavislosti nakladii na energii na vnéjSich vlivech
C. Stredisko Vyznamnost nakladl pro odlitky na
materialu hmotnosti | kov/smés ve | sériovosti
odlitku odlitku form¢e
1 |EL energie M M 0 0
2 | Stlaceny vzduch M \Y \Y 0
3 | Kyslik N* \AY VvV M
4 | Acetylén \AY \ 0 \
5 |Plyn VvV A 0 A
6 | Voda M 0 0 0
* Poznamka: Pfedpoklada se pouziti jednotné formovaci smési.
V piipadé pouziti modelové a vyplhové formovaci smési je  zavislost

mzdovych nakladl ve formovné¢ na materidlu VV.

Tabulka 5.1 — Piehled pouzitych nezavisle proménnych pri kalkulaci naklada na odlitek

hrubé hmotnosti Qy

O(

Symbol Nazev Jednotky

1 Qu hmotnost tekutého kovu v panvi kel
2 Qs surova hmotnost odlitku kel
3 Qn hrub4 hmotnost odliku (vznikne ze surové po odstranéni nalitki a vtoki) kel
4 Qu hmotnost zbytku tekutého kovu odlitého do kokily kel
5 Qu’ spotieba tekutého kovu na odliti odlitku o surové hmotnosti Q [kg]
6 Qum vratny material v odlitku kel
7 Q. spotieba tryskaciho materidlu na tryskani odlitku o Q, z pisku kel
8 Q. spotieba trysk. materidlu na tryskani odlitku o Q, pfi y-tém tryskani kel
9 Q" | spotieba brus. kotoud na brougeni jednoho odlitku hrubé hmot. Qy [ks]
10 Qo™ | spotteba brusnych kotoudi na dobrougeni jednoho odlitku hrubé hmotnosti Qy, [ks]




11 Qu(X) | spotieba elektrod ,,X“ na opravu jednoho odlitku hrubé hmotnosti Qy [kg]
12 Qk spotieba acetylénu na zpracovani jednoho odlitku o hrubé hmot. Q, 1
13 Q, spotieba kysliku na zpracovani jednoho odlitku o hrubé hmot. Q, kel
14 QX primérnd hrub4d hmotnost odlitku na uvazovaném pracovisti kel
15 G’ primeérnd vyrobnost celé slévarny za sménu kel
16 n vyuziti tekutého kovu Bezr
17 P, plocha po fezu a tloustka fezu véetné piidavki na brouseni [dm?]
18 S, plocha po fezu a tloustka fezu véetné piidavki na brouseni [dm]
19 AB vnitini rozméry ramu [dm]
20 D, D, | vyska rdmii- index s se vztahuje na vySku spodniho, index h horniho rdmu [dm]
21 Vi, Vau | objemy jader ( véetné zndmek ), objemy chladitek [dm®]
” Vi objem 2. formovaci smési, pokud se pouziva vice smési, napt. modelova nebo smés na [dm’]
obklady
23 Py natirané plochy forem jednim druhem natéru [dm?]
24 P; natirané plochy jader jednim druhem natéru [dm?]
25 n' dévka odlitkii zpracovdvanych soucasné v tryskaci z pisku kel
26 n’ dévka odlitkii zpracovdvanych soucasné v tryskaci pii dalSich tryskanich kel
27 F pocet vyrobenych forem za sménu. [ks]
28 O pocet odlitkii v rAmu [ks]
29 K* mérna hmotnost tekutého kovu [kg/dm’]
30 K" mérnd hmotnost zékladni formovaci smési [kg/dm’]
31 K" mérnd hmotnost druhé formovaci smési [kg/dm’]
32 K mérni hmotnost jadrové smési [kg/dm’]
33 K° mérnd hmotnost smési na obklady [kg/dm’]
34 | Ks®™' |poéty obkladii druhu ,,1¢ na jednu formu. [ks]
35 Ks® | poéty obkladil druhu ,,2¢ na jednu formu [ks]
36 K* | mérna spotieba nétérii na jednotku plochy formy [kg/dm’]
37 K" mérné spotfeba natérii na jednotku plochy jadra [kg/dm’]
38 Ky mérnd spotfeba tryskaciho materialu za jednotku Casu tryskani [kg/hod]
39 ty predepsand doba tryskani davky z pisku [hod]
40 t,” predepsand doba 2.tryskani davky [hod]
41 ty predepsand doba 3.tryskani davky [hod]
42 K" primérné doba brouseni jednotky plochy po nélitcich a vtocich [hod/dm?]
43 tiot zivotnost kotouce pii brouseni [hod
44 K®* mérna spotieba kysliku na fez o jednotkové plose [1I/dm?]
45 K? mérna spotieba acetylénu na fez o jednotkové plose [kg/dm’]
46 1:(X) |odpracovand doba za sménu vSech pracovnikii v kategorii D(X), ktefi se podileli na [hod]
vyrobé na uvazovaném formifském pracovisti
47 ZTeio Casovy fond na zpracovani odlitku v Cistirné profesi ,,X“ s primérnymi hodinovymi [hod]
naklady M(X)
48 Ky primérna spotieba elektrické energie na pouZzitém zafizeni pro operaci ,, X v Cistirné [kWh]
49 tel primérnd doba zpracovani odlitku Q, na zafizeni ,,X“ v Cistirné [hod]
50 K, — | spotfeba stlaéeného vzduch na formovaci lince (pracoviti) ,,X“ za sménu [Nm*]




51 | K" - | prumérna spotieba stlaceného vzduchu na pouzitém zafizeni pro operaci,, X" v Cistirné [Nm’]
52 tel primérnd doba zpracovani odlitku Q, na zafizeni ,,X“ v Cistirné [hod]
53 K, mérna spotfeba plynu na tepelné zpracovani ,, X [Nm*/kg]
54 G, hmotnost vsazky na jeden cyklus tepelného zpracovani kel
55 NZ (1) | nevratné ztraty pii odlévani kovu [%]
56 R rozstiik ztraty TK pii odlévani kel
57 | NZ (2); | ztraty profezem vcetné piidavkl na brouseni [%]
58 | NZ(3) |opal piitepelném zpracovani [%]
59 | NZ(fs) nevratné ztraty formovaci smeési [dm’]
60 Cy cena tekutého kovu [K¢/kg]
61 Ce! cena 1. formovaci smési [K¢/kg]
62 C’ cena 2. formovaci smési [K¢/kg]
63 Cil cena 1. jadrové smési [K¢/kg]
64 Ci2 cena 2. jadrové smési [K¢/kg]
65 Cop’ cena 1. obkladu nalitku [Ké/ks]
66 Cop’ cena 2. obkladu nalitku [K¢/ks]
67 Cor cena natéru forem [K¢/kg]
68 Cyi cena natéru jader [K¢/kg]
69 | Cooi' | cena 1. brusného kotoude [K&/ks]
70 | Cpuod | cena 2. brusného kotoude [K&/ks]
71 | Caobrror. | cena 1. dobrusovaciho kotoude [K¢/ks]
75 | Caobrror’ | cena 2. dobrusovaciho kotoude [K¢/ks]
72 Cq cena elektrické energie [K¢/kWh]
73 Ciys cena kysliku [KeN]
74 C, Cena acetylénu [K¢/kg]







Tab.6-1: Schéma zjiSt'ovani nakladi v modelu

Zpusob zjisStovani nakladu Stupeii presnosti Poznamka
Strojni formovna Ruéni formovna A. B C
1.krok 2.krok 1.krok 2.krok PFimé| Pfim.+roz. | Inform.
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 ||Material v odlitku vazit vSechny odlitky dohromady vazit kaz. x-ty odl. vazit vsechny odlitky dohromady vazit kazdy odlitek zvlast X
2a |[Formovaci smés - modelova (kontimisic) vypocet mnozstvi dle ¢asu Vypoget mnozstvi dle ¢asu X
2b - modelova (doveze se z "pfipravny") vazit dovezené mnozstvi a ztraty vazit smés pro véechny formy pred a po X
2c - vypliova (kontimisic) vypocet mnozstvi dle Casu vypoget mnozstvi dle ¢asu X
2d - vyplhova (doveze se z "pfipravny" po pasu) vazit jednorazové vazit smés pro véechny formy pred a po X
2e - jednotna (kontimisic) vypocet mnozstvi dle Casu vazit kaz. x-tou formu  Jvypocet mnozstvi dle dasu vazit kazdou x-tou formu  |X
2f - jednotna (doveze se z "pfipravny") vazit jednorazové vazit kaz. x-tou formu  Jvazit smés pro viechny formy pred a po|vazit kazdou x-tou formu X
3 |[Naklady na jadrovou smés vazit pfed a po formovani vazit kazdé x-té jadro  Jvazit smés pro v8echna jadra pred a po|vazit kazdé x-té jadro X
4 |[Naklady na obklady pocet kusu pro vSechny formy dtto X
5 ||lzolaéni zasypy pocet pytlt pro vSechny formy dtto X
6 |[Natéry vazit spotfebované mnozstvi natéru dtto X
7 |[Naklady na tryskaci material spotieba brokl je konstantni na hod. dtto X Jednice odlitek > 50 %
8 [[Naklady na brusivo skutecny pocet kotoucl (cast se rozvrh. die normy) dtto X
9 |[Naklady na svafovaci elektrody skutecny pocet elektrod dtto X
10 [[Naklady na kyslik a acetylén vypocet mnozstvi dle Casu dtto X
10a v budoucnu méfit dtto X
11a |[Mzdy - form. - pfim.prac. (€asova)- (formifi,vytrasag) vypocet dle ¢asu (formifi,vytfasac) dtto X dle skut. podtu na sméné
11b - formovna - reZ.prac. (Casova) vypocet dle aktualniho stavu dtto X dle skut. po¢tu na sméné
11¢c - formovna - THP - (Casova) vypocet dle aktualniho stavu dtto X dle skut. po¢tu na sméné
11ca - - konstruktér,technolog
11d ||[Mzdy - formovna - pfim.prac. (Ukolova) vypocet dle ukolové sazby dtto X dle skut. po¢tu na sméné
11e - formovna - reZ.prac. (Casova) vypocet dle aktualniho stavu dtto X dle skut. po¢tu na sméné
11f - formovna - THP - (Casova) vypocet dle aktualniho stavu dtto X dle skut. po¢tu na sméné
12a ||Mzdy - jaderna - pfim.prac. (Ukolov,Easova) vypocet dle Ukolové (Casové) sazby X
12b - jaderna - rez.prac. (Casova) vypocet dle aktualniho stavu X
12¢ - jaderna - THP - (Casova) vypocet dle aktualniho stavu X
13a ||[Mzdy-Cistirna pfimi prac.(tryskac,pali¢,brusi¢,svarec) Casova vypocet dle asu, (tkolova dle ukolu) dtto X dle skut. po¢tu na sméné
13b -Cistirna- rez.prac. Casova vypocet dle aktualniho stavu dtto X dle skut. po¢tu na sméné
13¢c - Cistirna -THP -Casova vypocet dle aktualniho stavu dtto X dle skut. po¢tu na sméné
14 |[Energie -tepelné zpracovani Kalkulace dle rezimu tepelného zprac. rozp.na riz. odl.dle normy  |dtto X vytizeni zihaci pece
15 |[[Stlaceny vzduch Méfeni (odhad energetika) na dilny rozp.na riz. odl.dle normy  |dtto X
16 [[Zemni plyn méfeni (odhad energetika) na dilny rozp.na riz. odl.dle normy  |dtto X
17 ||El.energie méfeni (odhad energetika) na dilny rozp.na riz. odl.dle normy  |dtto X
18 |[[ZkouSeni -nyni nefeSime dtto




Tab.1:Hmotnost tekutého kovu na odliti vSech odlitkti sledovaného typu za sledovanou sménu

Hmotnost tekutého kovu

vynaloZeného na pfislusny odlitek
kg

Odlitek ¢. 1 88,5
2 88
3 87,5
4 88,5
5 88
6 88,5
7 88
8 87
9 88,5
10 88
11 88,5
12 88,5
13 87,5
14 87,5
15 88
celkem 1320,5

Poznamka: pokud nebude mozné zvazit tekuty kov separatné pro
vSechny odlitky sledovaného typu uvede se zpusob propoctu do
poznamky.

Priklad jiného postupu: Byl zvazen tekuty kov pro 10 odlitkd na zacatku smény(uved pfislusné hmotnosti),
tekuty kov pro 10 odlitkGi uprostfed smény a stejné tak na konci smény (opét uved hmotnosti),
z téchto 30 hmotnosti tekutého kovu se vypocte priimér, primérnou hmotnosti se nasledné
vynasobi celkovy pocet odlitkil daného typu odlitého za sménu a vyplni do fadku tab.1 "celkem”



Tab.2:Hmotnost materialu v odlitku(hrubé vahy po odstranéni nalitkd,vtokové soustav a otryskani)
v$ech odlitkli sledovaného typu za sledovanou sménu

Hmotnost materialu v odliku
kg

Odlitek €. 31
31
30,5
30,5
31
30,5
31
31
30,5
30,5
31
30,5
30,5
31
30,5

OO NO OGP WN-

[ G I G G
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celkem 461

Poznamka: pokud nebude mozné zvazit material v odlitku separatné pro
vSechny odlitky sledovaného typu uvede se zplisob propoctu do
poznamky.

Priklad jiného postupu: Byl zvazen material v odliktu pro 10 odlitk na zacatku smény(uved pfislusné hmotnosti),
material v odlitku pro 10 odlitkGi uprostfed smény a stejné tak na konci smény (opét uved hmotnosti),
z téchto 30 hmotnosti materialu v odlitku se vypocte pramér, primérnou hmotnosti se nasledné
vynasobi celkovy pocet odlitk(i daného typu odlitého za sménu a vypini do fadku tab.1 "celkem”



Tab. 3: Mozstvi formovacich smési na sledované odlitky za sménu

Pouzita |
hmotnost beden formovacich smési (kg)|formovaci
E’e_d - I_pE ukondeni formovani _ |smés kg
Formovaci smés A (kupf. modelova) 44

Formovaci smés B (kupF. vyplhova)

Poznamka: pokud bude pouzit jiny zpusob stanoveni hmotnosti formovaci smési prosim podrobné specifikuj
Kupfikladu se zvazi formy a pisek, ktery presel bébem formovani do odpadu

formovaci smés VCT -vazeno na 1ks odlitku spod+vrsek 44 kg
do vr8ku pfidano cca 10kg BN

¢as formovani spodku - 3min.

¢as formovani vrsku - 5min.

doba liti 1 formy - 9 s.
doba liti 15 forem - 6 min.



Tab. 4: Mnozstvi jadrovych smési na sledované odlitky za sménu

Pouzita
hmotnost beden jadrovych smési (kg) [jadrova
pfed I po ukonéeni formovani smés kg

jadrova smés A
jadrova smés B

Poznamka: pokud bude pouzit jiny zpusob stanoveni hmotnosti jadrovych smési prosim podrobné specifikuj
Kupfikladu podle podminek v jaderné - zvazi se jadra a odpadni pisek

Bez jader



Tab. 5: Mnozstvi natérovych hmot na sledované odlitky za sménu

Pouzita
hmotnost nadoby natérovych hmot (kg) [natérova
pfed I po ukonéeni formovani hmota kg

natérova hmota A
natérova hmota B

Poznamka: pokud bude pouzit jiny zpusob stanoveni hmotnosti natérovych hmot prosim podrobné specifikuj



Tab.7: Spotieby broki
Broky nebude mozné v Zadném slévarné pfimo odsledovat. Uvedte prosim

zpusob propoctu jejich stanoveni

Mnozstvi brokl celkem na v§echny odlitky vybraného druhu vyrobenymi ve sledované sméné -kg
Operativné podle podminek v Cistirné, v krajnim prépadé doba tryskani za sledovany pocet smén a spotfeba brokd na sménu

Cas tryskani : pisek - TMZO -48 min.
cundr - PTB - 40 min.



Tab.8: Spotieby brusnych kotoucu

Brusné kotouce budou stanovovany s pomoci zavedeni pomocné evidence. Uvedte prosim

konkrétné kdo evidenci provadél a zda se objevily problémy.

Mnozstvi brusnych kotoucl celkem na vSechny odlitky vybraného druhu vyrobenymi ve sledované sméné -kg :

Bruska PBU 230, brusny kotou¢ pramér 230x8 - 1,5x



Tab.8: Spotieba zavarovacich elektrod

Zavarovaci elekrtody budou stanovovany s pomoci zavedeni pomocné evidence. Uvedte prosim

konkrétné kdo evidenci provadél a zda se objevily problémy.

Mnozstvi zavafovacich elektrod celkem na vSechny odlitky vybraného druhu vyrobenymi ve sledované sméné -kg :

Spotieba elektrod: uhlikové elektrody primér 8 - 23 ks
elektroda EB 124 primér 4 - 13 ks



Tab.9: Spotieba acetylénu a kysliku

Doba Pratok spotfeba
(méfeno) |(dle stitkového
hofak RT 3 Udaje)
pro 15 ks [min [/min [ (Nm3)
Acetylén 112 0,038 4,256
Kyslik 112 0,43 48,16

nahrivaci hubice 100-300 mm




T10: Mzdové naklady

Ukolova |Celkova |Celkovy
Tarifni sazba |Mzdovy sazba mzda mzdovy
Pocet pro skupinu [naklad (K&/ks)x naklad
Dil€i vyrobni faze Doba | pracovnikl|pracovniki |Casové mzdy [pocet kusu |(F.4+F.5) [(F.6x1,35)
i K&/min K& K& K& K&
1 2 3 4 5 6 7
1||Formovani forem 2100 2 2,2 4620 4620 6237
2 jader -
3||Liti odlitk{ 6 3 1,9 11,4 11,4 15,39
4{[Vytloukani odlitkt 120 2 1,7 204 204 2754
5(|Cisténi odlitkai tryskani 48 1 1,6 76,8 76,8 103,68)
6 upalovani(urazeni) 112 1 1,8 201,6 201,6 272,16
7||Cas celk.240" tepelné zpracovani 45,6 1 1,7 77,52 77,52 104,652
8 tryskani 40 1 1,6 64 64 86,4
9 apretace 455 2 1,55 705,25 705,25| 952,0875)
10 konecné operace
(rovnani,apod)
11||Celkem 8046,77
Poznamka : vyrobni faze je nutné upravit podle konkrétni situace 536,4513

Kupfikladu muze byt opakované tepelné zpracovani,
nebo faze apretace,eventuelné konecné operace by meély byt pojmenovany podle
pfevazujici ¢innosti

Propocet je formulovany pro pfipad Metazu,kde je kombinovana ¢asova a ukolova mzda,

To znamena,ze tam,kde neni Ukolova mzda se sloupec 5 nepocita



Tab.11 : Obecné

Naklady na tekuty kov

Pfisady Energie Rezijni sazba |Celkem
vsazka kovové nekovové el.energie kyslik koks (u KP) Suma 1-7
1 2 3 4 5 6 7 8
Varianta 1 0

Varianta 2

Naklady na tepelné zpracovani (uved zpusob propoctu pro sledované odlitky vyrobené v jedné sméné)



Tabulka 12: Souhrnné informace

pocet odlit hmotnos hmotno Cena  Naklad
celkem
kg kg/ks Ké&/jednc K&/odlitek KE/kg
1 2 3 4 5 6
1||Tekuty kov v odlitku 15 1320,5 88,03 6,38 561,6527 18,11783
2||Hruba vaha odlitku 15 461 31
3||[Formovaci smési druh A pro 1 kus 44 44 0,85 37,4 1,206452
4 druh B 15 3600 240 0,035 8,4 0,270968
5||Jadrova smés druh C -
6 druh D -
7|[Obklady (kusy) -
8|[Natéry -
9|[Broky 0,018kg/kg odli 15 8,298 0,553 14,5 8,0214 0,258755
10||Brusné kotouce (ks) 15 1,5 0,1 88 8,8 0,283871
11|[Elektrody (ks) 15 36 2,4 2,6 93,6 3,019355
12||Acetylen 15 4,256 0,284 110 31,21067 1,006796
13|[Kyslik 15 48,16 3,211 4,34 13,93429 0,449493
14{|Tepelné zpracovani 15 93 6,2 6,26 38,812 1,252
15[[Mzdy 1 536,45 17,30484

Naklady bez reZii . Na vysoké cené se podili zména vtokové soustavy ( stara ponechéna ) a tim vyuZiti tekutého kovu 35 %

Expedovana hmotnost odlitku (kg)




