Tab.

. A.7.1: Naklady na suseni mokrého piskt

Naklad Obdobi 01-06 2003 (I.pol Naklad
Doba chodu susicky Naklad celkem
T [K&lhod] [hod] [K&/lpol] K&l
Fisl_ | 1 2 3 4 5
[ 1 Plyn 33,91 999,75 33 901,52 117,71
[ 2 Elektfina 1,25 999,75 124969 434
[ 3 Mzda 31,04 999,75 31029,74 107,74
Pisek-mokry 186,00
Neuplny vlastni naklad 415,79
Naklad na suchy pisek 1.000,00
Rozdil nakladii na sueni mokrého pisku a koupi suchého 584,21
Tab. A.8.1: Porovnani skutecné a standardni spotfeby formovaci smési C1
[CPor. & davky 1 2. 3.
[ Datum 6.8.2003 7.8.2003 11.8.2003
o, y = Naklad) = Naklad) = Naklad)
Jednotky Cena Predpis spotfeby I da o yike davka 5 Sdchylke I davka o yike
[K&lledn] | [jedn/davkua] [K&ldavku] | TR liedn /davku]|_[K&/davku] K& K&/ [ liedn /davku]| [K&/davku] K& KM | [%] Tiedn /davku]| [K&/davku] K& K&/ [
Psl. 1 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
1 Suroviny formovaci pisek 1t 1.300,00 0,28000 418,34 1236,41) 2,51 0,3344( 434,72 0,3190( 4147 1237,91 4,01
2 vodni sklo 1t 4 600,00 0,01500 76,13, 225,0( -8,89| 0,0153( 70,38, 73,60, 219,7¢ -14,20|
3 celkem 0,30 494,47 1461,42 -6,38 505,10 488,30 1457,61 -10,18
4 | Zpracovaci naklady ~michani formovaci smési CT [min] 0,50 6,00 3,19 9,43 -0,74| 7.00| 50| 5 4,00| 11,94| 1,77|
5 mzda (obsluha mlyna) [min] 1,93 12,00 23,39 69,13 -9,37| 15,00| 28,95 4,28 5,45 19,00| 36,67 109,4¢ 30,95
6 likvidaci pouZité formovaci smési CT 1t 462,50 0,30 156,49 4625 0,00| 0,35| 161,74 0,00| 0.0 0,34] 154,94 462,5( }I 0,00|
7 celkem 183,07 541,06 -10,12 194,19 4,12 195,61 583,90 32,73
8 Neuplné vlastni naklady 595,60 201897 | 677,54 200248 | -16,50 699,29 199967 | -19.30 683,91 204151 | 22,54 1,12
Tab. A.8.2: Statistické ukazatele porovnani skutecné a standardni spotreby formovaci smési CT
UKAZATELE STREDNICH HODNO UKAZATELE VARIABILITY UKAZATELE REPRODUKOVATELNOSTI
Jednotky N e = N i Vari Interval
v Pocet Minimum | Maximum | Aritmeticky Modus Median | Smérodatnd | Variaéni | o qoionty | Confidence " "
pramér odchylka rozpéti % dolnimez | horni mez
sl 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
1 Suroviny formovaci pisek K] 1 1231,13 1243,12 1236,03 1237,91 123641 3,67 12,00 0,30 217 1233,86 1238,20
2 vodni sklo K] 11 201,26 243,71 226,34 219,70 225,00 12,98 42,45 574 7.67 218,67 234,02
3 celkem K] 11 144438 147483 1462,38 145761 1461,42 9,31 30,45 0,64 5,50 1456,87 146788
4 | Zpracovaci naklady ~michani formovaci smési CT KEn] 1 9,43 14,75 12,50 11,94 13,16 172 5,32 13,76 1,02 11,49 13,52
5 mzda (obsluha mlyna) K] 1 69,13 109,46 94,90 96,50 11,51 40,33 12,13 6,80 88,10 101,70
6 likvidaci pouZité formovaci smési CT Kén) 11 462,50 462,50 462,50 462,50 462,50 0,00 0,00 0,00 #CIsLot #CIsLo! #CIsLo!
7 celkem Ken] 11 541,06 585,42 572,38 12,87 44,36 2,26 7.61 562,29 577,51
8 Neupliné vlastni naklad: Ken] 11 199967 204644 2038,06 16,14 46,77 0,79 9,54 202274 204181




Tab. A.8.3: Statistické ukazatele odchylek naklad(i na formovaci smés od norem

UKAZATELE STREDNICH HODNOT UKAZATELE VARIABILITY UKAZATELE REPRODUKOVATELNOSTI
Jednotky Pocet Minimum Maximum Arilnjeti'cky Modus Median Smeérodatna Variac::n’i V_ar.iaéni Contf _ Interval spolehli\'losti praméru __
pramér odchylka rozpéti koeficient v % dolni mez horni mez rozpétii.s.p.
f./sl. 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
1 Suroviny formovaci pisek [Ken] 11 -2,77 9,22 2,14 4,01 2,51 3,67 12,00 171,86 2,17 -0,03 4,30 4,34
2 vodni sklo [Ken] 11 -32,64 9,81 -7,56 -14,20 -8,89 12,98 42,45 -171,86 7,67 -15,23 0,12 15,35
3 celkem [Ken] 11 -23,42 7,04 -5,42 -10,18 -6,38 9,31 30,45 -171,86 5,50 -10,92 0,08 11,01
4 Zpracovaci naklady michani formovaci smési CT [Ken] 11 -0,74 4,58 2,33 1,77 2,99 1,72 5,32 73,73 1,02 1,32 3,35 2,03
5 mzda (obsluha mlyna) [Ken] 11 -9,37 30,95 16,39 A 17,99 11,51 40,33 70,24 6,80 9,59 23,19 13,61
6 likvidaci pouzité formovaci smési CT K& 11 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 #DELENI_NULOU|  #CisLO! #CisLO! #CisLO! #CisLo!
7 celkem KE/] 11 -10,12 34,24 18,72 21,20 12,87 44,36 7,61 11,12 26,33 15,21
8 Neuplné vlastni naklady KEN] 11 -19,30 27,47 13,30 I 19,09 16,14 46,77 121,31 9,54 3,77 22,84 19,07
Tab. A.10.1: Srovnani skuteéné hmotnosti formovaci smési ve formé s idajem v OPTI
[} formovaci smési Pramérna . .. St ¢ i formovaci smési L
" N " L Nové navrzena — — Praimérna odchylka
Typ odlitku (nazev) Typ formovaci smési N odchylka od o - N aritmeticky ‘e I x4
skuteénost norma odchylka normy norma pocet minimum maximum primar modus median variaéni rozpéti od normy
[kg/formu] [kg/formu] | [kg/formu] [kg/formu] [kg/formu] - [kg/formu] [kg/formu] [kg/formu] [kg/formu] [kg/formu] [kg/formu] [%]
f./sl. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
1 063/064 CT 43,00 31,80 11,20
2 (vodic) 41,40 31,80 9,60 10,30 42,10 3 41,40 43,00 42,10 Y 41,90 1,60 32,39
3 41,90 31,80 10,10
4 2268201b CT 39,60 41,70 -2,10
5 (deska) 39,30 41,70 -2,40
6 39,10 41,70
7 39.80 4170 -2,25 39,45 6 39,10 39,80 39,45 Y 39,45 0,70 -5,40
8 39,20 41,70
9 39,70 41,70
10 A105109 Bentonitova 46,70 36,30
11 (komora) 46,10 36,30
12 46,80 36,30 10,50 10,36 46,66 5 46,10 47,20 46,66 46,70 1,10 28,54
13 46,50 36,30 10,20
14 47,20 36,30 10,90
15 160/120x130 (1 CcT 50,45 45,60 4,85 50,45 1 - - - - - - 10,64
16 75/50x330 (3 pouzdra)| CcT 126,90 76,72 50,18 126,90 1 - - - - - - 65,41
17 90/40x500 (2 pouzdra)| CcT 108,10 87,04 21,06 35,55 108,10 1 - - - - - - 24,20
18 75/50x330 (2 pouzdra)| CcT 82,00 51,14 30,86 82,00 1 - - - - - - 60,34
19 90/40x500 (1 pouzdro)| CT 114,30 43,52 70,78 114,30 1 - - - - - - 162,64

Pozn.: V pfipadé f. 15-19, sl. 15 se jedna o odchylku od normy.




Obr. A.8.1: Histogram cetnosti nakladu na formovaci pisek

Obr. A.8.2: Histogram ¢etnosti nakladt na vodni sklo
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Obr. A.8.5: Histogram cetnosti mzdovych nakladi obsluhy mlyna

Obr. A.8.6: Histogram Eetnosti nakladu na likvidaci pouzité
formovaci smési CT
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Obr. A.10.1: Odchylka hmotnosti formovaci smési CT od predpisu

Obr. A.10.2: Odchylka hmotnosti formovaci smési CT od predpisu
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Tab. B.1.

: Porovnani vyrobené a skutec¢né spotiebované formovaci smési

[[Pot. & davky 1 2. 3.
[__Datum 14.7.2003 15.7.2003 16.7.2003
| Poget dévek
- - ol Nakiady e | Nakiady z Nakiady
Jednotky Cena Predpis spotfeby I G i S i & S
[Ké&/fjedn.] [iedn./davku] [K&/davku] | [Kélka] [iledn./den] | [K&/den] | [KeH] [N [%] [iedn./den] | _[K&/den] [jiedn./den]
] 1 2 3 4 5 6 8 9 10 11 12 13 17
1 |Nova bentonitova formovaci smés 'Smésny bentonit [0} 3190,00 0,00 0,280 893,20 19,22 0,230 733.70) 0215
2 pisek i 190,00 000 0,784) 148,96 3,20 0,644 122,36 0602
3 voda i 45,00 000 2,240 100,80 217, 1.380 6210 1,290
4 celkem 0,00000 0,00 3,304 1142,96 2459 2,254 918,16 2,107
5 |Vratna itova formovaci smés 1] 43,176 35,926 33,583
6 [Zpracovaci naklady bent. formovaci smasi elekiricka energie misice TkWh] 200 0,00 260,000 520,00 1,19 251,000] 502,00 13,15 201,000] 402,00] 11,26
7 elekiricka energie dopravniku (kwh] 2,00 000 315,000 630,00 13,55) 315,00 630,00 16,50 315,00 630,01 17,65
8 mzda obsluhy misice {hod] 80,87 000 7,500 606,50 13,05) 7,500 606,50 15,89 7,500 606,51 16,99
9 likvidace 6 form. smési 1l 200,00 000 1,064 212,80) 4,58 0874 174,80 4,58 0817 163,41 458
[l celkem 0,00 7969,30 42,37 7913,30 50,11 1801,90 50,49
1 Nedipiné viastni naklady bentonitové formovaci smési 0,00 3112,26 66,96 2831,46 74,16 2660,18 74,54
12_|Hmotnost vyrobené bent. formovaci smési £ 46,480 38,180 35,690
13 |Hmotnost spotrebované formovaci smési strojni linka t 14,945 12,250 12,828
14 ruéni formovna t 19,252 14,943 14,664
75 celkem 34,197 27,193 27,492
16 |Hmotnost nevyuZité bent. formovaci smési strojni linka t 12,283 10,987 8,198
17 strojni linka [ 822 897 639
18 |Hmotnost Gistych odiitkd, odlitych na strojni linka It 3,089 2,206 2197
19 ruéni formovna I 2938 2338 2263
20 |Mrna spotreba bentonitové f.s. na t odlitku strojni linka ] 4,838 5,553 5,839
21 ruéni formovna [t 6553 6391 6.480
Tab. B.1.2: Statistické ukazatele vyrobené a skuteé¢né spotfebované formovaci smési
UKAZATELE STREDNICH HODNOT UKAZATELE VARIABILITY. UKAZATELE REPRODUKOVATELNOSTI
Jednotky ks 5 - e | Varaent Interval ivosti praméru
Y Poéet Minimum Maximum | ATk | yogug | Median | STerodatnd | Variadni |\ ogiienty | confidence - - .
pramér odchylka | rozpéti " dolni mez | horni mez |rozpéti i.s.p.
TSl 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
1 & naklady nove & formovaci smast K] 33 23,69 24,77 24,13 24,05 24,05 022 1,08 091 008 24,06 2421 0.15
2 [Zpracovaci naklady elekiricka energie misice K] 33 11,18 13,15 11,31 11,28 11,28 033 1,97 294 011 11,20 1,42 023
3 elekiricka energie dopravniku K] 33 11,50 28,11 16,82 15,49 16,15 284 16,61 16,86 097 15,85 17,79 1,94
4 mzda obsluhy misice K 33 11,07 27,06 16,19 14,91 15,55 273 15,99 16,86 093 15,26 17,13 1,86
5 likvidace bent. formovaci smési Keh) 33 4,51 534 466 458 458 020 083 429 007 459 473 014
6 celkem K] 33 38,43 71,00 48,98 46,26 47,55 560 3257 11,44 1.91 47,07 50,89 382
7__[Netpiné viastni naklady & formovaci smést K] 33 62,48 95,05 73,11 70,31 71,60 563 3257 7.70 1,92 71,19 75,03 384
8 [Hmotnost nové bentonitové formovaci smési en| 33 1,32 3,30 2,28 2,40 2,30 036 1,98 15,58 0,12 2,16 240 024
9 [Hmotnost vratné bentonitové formovaci smési den| 33 21,00 5155 36,02 3827 36,71 513 30,46 14,25 175 34,27 37,77 350
10_|Hmotnost vyrobené é formovaci smési den) 33 2241 54,78 3831 4067 39,01 547 3237 14,27 1,87 36.44 40.17 373
11 [Hmotnost spotrebovan bent. for. smési strojni linka den| 33 756 19,55 14,76 14,95 14,91 205 11,99 13,87 0,70 14,06 15,46 1,40
12 ruéni formovna den) 33 863 2134 16,53 4 1651 320 12,71 19,38 1,09 1544 17.63 219
13 celkem den] 33 16,34 38,08 31,29 32,31 432 21,74 13,79 1.47 2982 32.77 295
14 [Hmotnost nevyuZité bentonitové for. smasi strojni linka den| 33 3,22 26,08 701 657 531 29,31 75,78 1,81 5,20 882 363
15 strojni linka [%] 33 -185 1846 49,0 459 382 2031 779 130 36,0 62,0 26,04
16 |Hmotnost Gistych oditkd odiitych na strojni linka [Uden] 33 123 334 232 232 055 212 2387 0,19 213 2550 038
17 ruéni formovna [/den] 33 119 327 256 255 046 208 17,82 0.16 241 272 031
18 |Méma spotfeba bentonitove f.s. na t oditku strojni linka ] 33 450 1,74 667 617 1,67 7,24 24,99 057 6,10 724 114
19 ruéni formovna [t 33 436 861 652 653 1,06 425 16,34 036 6.15 6.88 073




Tab. B.2.1: Ovéreni spotieby pisku, hmotnosti obsahu misice, hmotnosti bent. formovaci smési v ramu, spotieby bentonitu a hmotnost expedovanych odlitku

Méfeni
Jednotky 1. 2. 3. . 5. 6. 7. 8. 9. 10. . 12. 13. 14, 15.
f./sl. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
1 Hmotnost formovaciho pisku na davku [kg/davku 13,20 13,50 13,05 13,10 13,25 13,15 13,15 13,10 13,20 13,15 - - - - -
2 |Hmotnost bentonitové formovaci smési v misici [kg/davku 831,00 830,00 832,00 830,00 831,00 830,00 831,00 830,00 832,00 830,00 - - - - -
3 |Méfeni ramu vyska ramu [mm/ram 120 123 125 105 109 120 120 123 - - - - - - -
4 hmotnost bent. for. smési [kg/ram] 17,0 20,0 19,5 20,0 19,5 20,0 28,0 20,0 - - - - - - -
5 |Vypocet hmotnosti bent. form smési v ramu [kg/ram] 24,3 24,91 25,31 21,26 22,07 24,3 24,3 24,91 - - - - - - -
6 |Hmotnost expedovanych odlitk [kg/odlitek] 4,3 4,36 4,35 4,45 4,35 4,25 4,25 4,45 4,35 4,25 4,25 4,25 4,4 4,35 4,35
7 |Hmotnost bentonitu na davku [kg/davku] 5,05 5,00 5,05 5,10 4,95 5,00 5,05 5,10 5,05 5,05 - - - - -

Tab. B.2.2: Statistické ukazatele ovéreni spotieby pisku, hmotnosti obsahu misi¢e, hmotnosti bent. formovaci smési v ramu, spotreby bentonitu a
hmotnosti expedovanych odlitku

UKAZATELE STREDNICH HODNOT

UKAZATELE VARIABILITY

UKAZATELE REPRODUKOVATELNOST!

Jednotky N - . Aritmeticky L. Smérodatna | Variaéni Varla.cm " Interval spolehlivosti prumevru’

Pocet Minimum | Maximum - Modus Median ... |koeficient v| Confidence B . rozpéti
pramér odchylka rozpéti % dolni mez | horni mez isp
f./sl. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
1 |Hmotnost formovaciho pisku na davku [kg/davku 10 13,05 13,50 13,19 13,15 13,15 0,12 0,45 0,95 0,08 13,11 13,26 0,15
2 |Hmotnost bentonitové formovaci smési v misici [kg/davku 10 830,00 832,00 830,70 830,00 830,50 0,82 2,00 0,10 0,51 830,19 831,21 1,02
3 |Méfeni ramu vyska ramu [mm/ram 8 105,00 125,00 118,13 120,00 120,00 7,18 20,00 6,08 4,98 113,15 123,10 9,95
4 hmotnost bent. for. smési [kg/ram] 8 17,00 28,00 20,50 20,00 20,00 3,20 11,00 15,59 2,21 18,29 22,71 4,43
5 |Vypocet hmotnosti bent. form smési v ramu [kg/ram] 8 21,26 25,31 23,92 24,30 24,30 1,46 4,05 6,08 1,01 22,91 24,93 2,02
6 |Hmotnost expedovanych odlitkl [kg/odlitek] 15 4,25 4,45 4,33 4,35 4,35 0,07 0,20 1,63 0,04 4,30 4,37 0,07
7 |Hmotnost bentonitu na davku [kg/davku] 10 4,95 5,10 5,04 5,05 5,05 0,05 0,15 0,91 0,03 5,01 5,07 0,06




Obr. B.1.1: Histogram éetnosti surovinovych nakladu na novou formovaci smés

Obr. B.1.2: Histogram éetnosti nakladu na elektrickou energii misic¢e
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Obr. B.1.5: Histogram ¢etnosti celkovych zpracovacich nakladu

Obr. B.1.6: Histogram éetnosti netplnych vlastnich nakladt
na bentonitovou formovaci smés
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Obr. B.1.9: Histogram ¢etnosti hmotnosti vyrobené bentonitové formovaci smési

Obr. B.1.10: Histogram cetnosti spotfebované bentonitové formovaci smési strojni
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Obr. B.1.13: Histogram ¢etnosti hmotnosti nevyuzité bentonitové formovaci smési
strojni linkou v [t/den]

Obr. B.1.14: Histogram cetnosti hmotnosti nevyuzité bentonitové
formovaci smési strojni linkou v [%]
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Obr. B.1.17: Histogram cetnosti mérné spotireby bentonitové formovaci smési

na t odlitku ve strojni formovné
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Obr. B.1.18: Histogram c¢etnosti mérné spotieby bentonitové formovaci smési
na t odlitku v ruéni formovné
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Obr. B.2.1: Histogram ¢etnosti hmotnosti formovaciho pisku na davku
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Obr. B.2.2: Histogram Eetnosti hmotnosti bentonitové
formovaci smési v misici
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Procentualni pocet ramui [%]

Obr. B.2.4: Histogram ¢etnosti hmotnosti bentonitové
formovaci smési v ramu
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Obr. B.2.7: Histogram ¢etnosti hmotnosti bentonitu na davku
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Tab. B.2.2: Statistické ukazatele ovéreni spotreby pisku, hmotnosti obsahu misice, hmotnosti bent. formovaci smési v ramu, spotieby bentonitu a hmotnosti expedovanych

odlitka
UKAZATELE STREDNICH HODNOT UKAZATELE VARIABILITY UKAZATELE REPRODUKOVATELNOSTI
Jednotky Podet Minimum Maximum Aritn}etif:ky Modus Medidn Smérodatna Variaéni rozpéti Var.ia(':ni _ Interval spolehli\{osti praméru _
prumér odchylka koeficient v % dolni mez horni mez rozpéti i.s.p.
f./sl. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

1 |Hmotnost formovaciho pisku na davku kg/davkul 10 13,05 13,50 13,19 13,15 13,15 0,12 0,45 0,95 0,08 13,11 13,26 0,15
2 |Hmotnost bentonitové formovaci smési v misici kg/davkul 10 830,00 832,00 830,70 830,00 830,50 0,82 2,00 0,10 0,51 830,19 831,21 1,02
3 |Méfeni ramu vyska ramu mm/ram| 8 105,00 125,00 118,13 120,00 120,00 7,18 20,00 6,08 4,98 113,15 123,10 9,95
4 hmotnost bent. for. smési [kg/ram] 8 17,00 28,00 20,50 20,00 20,00 3,20 11,00 15,59 2,21 18,29 22,711 4,43
5 |Vypocet hmotnosti bent. form smési v rdmu [kg/ram] 8 21,26 25,31 23,92 24,30 24,30 1,46 4,05 6,08 1,01 22,91 24,93 2,02
6 |Hmotnost expedovanych odlitki [kg/odlitek] 15 4,25 4,45 4,33 4,35 4,35 0,07 0,20 1,63 0,04 4,30 4,37 0,07
7 |Hmotnost bentonitu na davku ﬁkgldévku] 10 4,95 5,10 5,04 5,05 5,05 0,05 0,15 0,91 0,03 5,01 5,07 0,06

Procentualni pocet odlitkt [%]

Obr. B.2.6: Histogram ¢etnosti hmotnosti expedovanych odlitkd
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Tab. A.6.1: UpIné vlastni naklady na cidirné za I. pololeti roku 2003

Rezijni naklady cidirny na . Mzdové | Celkové néklady
Jednotky fezani brouseni elektrody svarac.s ke prac?vnl celkem nakldy cidirny
rukavice pomucky
i./sl. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 |Naklad cidirny [Ke] 108 021,35 | 29 285,44 2 009,26 9 388,10 4 203,71 152 907,86 496 475,85 649 383,71
2 [%] 16,6 4,5 0,3 1,4 0,6 23,5 76,5 100,0
3 |Néklad na t odlitku [Ken 1656,8 449,16 30,82 143,99 64,47 234521 7 614,66 9 959,87
4 [%] 16,6 4,5 0,3 1,4 0,6 23,5 76,5 100,0

Tab. A.11.1: Srovnani skuteénych normominut na cidirné s planovanymi normominutami v OPTI

Normominuty na cidirné roku 2003

Pocet
skute¢nost OPTI rozdil pracovnich
[min/mésic] | [min/mésic] | [min/mésic] [%] dnu
f./sl. 1 2 3 4 5 6
1 [Cerven 78 120,00 | 49 349,00 28 771,00 58,30 21
2 |Cervenec 52080,00 | 40674,00 11 406,00 28,04 14
3 |Srpen 70680,00 | 28252,08 42 427,92 150,18 19
4 |zar 81840,00 | 38575,82 43 264,18 112,15 22

Obr A.6.1:

4,5%

Uplné vlastni naklady na cidirné za I. pololeti roku 2003 [%]




