Obr. 4.1: Schéma obéhu formovaci smési — Slévarna A
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Obr. 4.2: Schéma obéhu formovaci smési — Slévarna B
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Obr. 4.3: Schéma obéhu formovacich smési — Slévarna C
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Obr. 4.5: Schéma obéhu formovacich smési — Slévarna E
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Obr. 4.4: Schéma obéhu formovacich smési — Slévarna D

—_— Pifimé méreni

— > Neptimé méteni - odhad

Sklad EE— Neméifené

/

Centralni misice

Suska pisku sty a e e
vypliové smési pojivo -
\ Uprava

separace
Formovna Formovna «
. . Formovna ru¢ni
foromaty piskometna
PInéni forem PInéni forem PInéni forem
vyplhova smés vyplhova smés vyplhova smés
Vytloukaci

rosty




Tab. 4-1: Zakladni technické charakteristiky slévaren zu¢astnénych na PROJEKTU VI

Jednotky |Slévarna A Slévarna B|Slévarna C |Slévarna D|Slévarna E
[F./sl) 1 2 3 4 5 6 7
1 |Vyroba odlitkt t/rok 35 000 15 000 4 000 3000 5300
2 |Vyroba tekuitého kovu t/rok 42 500 21000 7800 6 200 7300
3 |Hmotnost odlitku-max. kg 32 000 80 2000 3000 450
4 - min kg 2 0,5 0 1 30
5 I kg 240 6 18 22 120
6 JPodil ruéniho formovani % 95 1 45 20 60
7 |Vykon linek forem/hod 25 50 -250 30- 110 50%/ 10
8 |Zasoba forem na lince pocet forem 22 40 -60 max 50 400 20
9 |9 denni spotteba tek.kovu t 150 85 32*%/ 25 70
10 |Max.spotfeba tek kovu kg/hod 35 000 15 000 4 000"/ 30 000 5300
11 Jvyrabény sortiment - GG10-15 % 65 35 0 0 1
12 - GG20 % 9 45 47 0 6
13 - GG 25-30 % 3 20 17 0 63
14 - GGG40 % 10 0 8 8 12
15 - GGG50 % 4 0 3 22 9
16 - GGG6O % 0 0 2 10 9
17 - leg.litiny % 4 0 0 0 0
18 |Oceli -uhlikové % 0 0 0 60 0
19 -nizko legované % 5 0 0 0 0
20 - stfedné legované % 0 0 0 0 0
21 - vysoce legované % 0 0 0 0 0
22 |Nezelezné kovy % 0 0 23 0 0
23 |Pouzivané misice ¢€.1 -typ pribézny kontinudlni  |SGM 63 12 MK 355|***/
24 -jmenovity vykon t/hod 20/25 52 15 15
25 -pocet smén v provozu 3 3 3 2
26 |- podil vyrabénych for.smési -smés 1 |% 100 JB 60 JB SVS 70
27 -smés 2 % 0 0 SF VB 30
28 -smés 3,atd. 0 0 AJ 0
29 |Pouzivané misice ¢.2 -typ 0|MKY 1000 0
30 -jmenovity vykon t/hod 0 32 0
31 -pocet smén v provozu 0 3 0
32 |- podil vyrabénych for.smési -smés 1 (% 0 JB 40 0
33 -smés 2 % 0 0 0
34 -smés 3,atd. 0 0 0
35 JRegeneracni zafizeni - typ mech.-suchy 0{mechanické mokra
36 - vyrobce zafizeni Richards Engeneering 0{BRD ZPS Zlin
37 - druh regen. form. smési SVS O[SF SVS
38 - jmenovity vykon t/hod 10 0 3 10
39 - denni vyuziti hod/den 22 0 15 20
40 |Vyrabéné formovaci smési -celkem  |t/rok 41 000] 275000 74 180 47000
41 Z toho - smés 1 % SVS 80 JB 100 JB 30 SVS 70
42 -smés 2 % 20 0 SF 9,5 VB 300
43 -smés 3 % 0 0 AJ 0,5 0
44 -smeés 4 % 0 0 OB 58,5 0
45 -smés £ % 0 0J 1,5 0

Doplnéni ze strany slévaren: */ Vykon linky slozené z péti dvojic Foromat F 30
**| VEetné slitin nezeleznych kovu
***[ jeden prabézny Zlabovy misi¢ a jeden piskomet
Pouzité zkratky formovacich smési: jednotna bentonitova -JB, modelova bentonitova - MB, vyplhova bentonitova -VB,

samotvrdnouci s vodnim sklem - SVS,samotvrdnouci furanova - SF.

amincjadrova Cold-Box-Amin - CB-A, ostatni OJ

Predmétem hodnoceni je: v Tfinci "Seda litina I" , ve Zliné Formovna F2, u ostatnich slévaren slévarna celkem
Vysvétlivky k textu : .23-28 - vyplnuje se pro stéjny typ misicd,
pokud ma slévarna vice misi¢a raznych druhl pak vyplfiuje pro kazdy zvlast

f. 35- mechanicka, mokra
f.

26 - mysli se na daném misici, nebo na vice misicich stejného typu




Tab. 4-2: Slozeni formovacich smési

Formovaci smés Jednotna Modelova Vyplnova Samotvrdnouci Samotvrdnouci| Aminova
bentonitova bentonitova | bentonitova s vodnim sklem furanova jadrova
Slévarna B C D D A E C C
jednotky % % % % % % % %
f./sl. 1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 |nové ostfivo 1-2 2,75 88,67 0 96,29 43,34 4,95 99,20
2 Jregenerat 0 0 0 0 0 52,98 0 0
3 |vrat 93,3-96,1 96,88 0 93,00 0 0 94,03 0
4 |bentonit 0,3-0,5 0,25 7,60 4,00 0 0 0 0
5 |ostatni pfisady 0 0,05 0,09 0 0 0 0 0
6 |voda 2,5-4 0,07 3,65 3 0 0 0 0
7 |pryskyfice 7,37 4,39 0 0 0 0 0,81 0,70
8 |tvrdidlo 1,33 0 0 0 0,41 0,39 0,21 0,1
9 |vodni sklo 17,50 23,18 0 0 3,29 3,24 0 0
10 |uhlikaté pfisady | 0,1-0,2 0 0 0 0 0 0 0




