Tab.1:Hmotnost tekutého kovu na odliti vSech odlitkti sledovaného typu za sledovanou sménu

Hmotnost tekutého kovu
vynaloZeného na pfislusny odlitek
kg

Odlitek €. 88,5
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88,5

88
88,5
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87
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13 87,5
14 87,5
15 88
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celkem 1320,5

Poznamka: pokud nebude mozné zvazit tekuty kov separatné pro
vSechny odlitky sledovaného typu uvede se zpusob propoctu do
poznamky.

PFiklad jiného postupu: Byl zvazen tekuty kov pro 10 odlitkii na zac¢atku smény(uved pFislusné hmotnosti),
tekuty kov pro 10 odlitkGi uprostfed smény a stejné tak na konci smény (opét uved hmotnosti),
z téchto 30 hmotnosti tekutého kovu se vypocte pramér, praimérnou hmotnosti se nasledné
vynasobi celkovy pocet odlitkil daného typu odlitého za sménu a vyplni do fadku tab.1 "celkem"



Tab.2:Hmotnost materialu v odlitku(hrubé vahy po odstranéni nalitk,vtokové soustav a otryskani)
v$ech odlitki sledovaného typu za sledovanou sménu

Hmotnost materialu v odliku
kg

Odlitek €. 31
31
30,5
30,5
31
30,5
31
31
30,5
30,5
31
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30,5
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celkem 461

Poznamka: pokud nebude mozné zvazit material v odlitku separatné pro
vSechny odlitky sledovaného typu uvede se zpusob propoctu do
poznamky.

Priklad jiného postupu: Byl zvazen material v odliktu pro 10 odlitk na zacatku smény(uved pfislusné hmotnosti),
material v odlitku pro 10 odlitkGi uprostfed smény a stejné tak na konci smény (opét uved hmotnosti),
z téchto 30 hmotnosti materialu v odlitku se vypocte pramér, primérnou hmotnosti se nasledné
vynasobi celkovy pocet odlitkil daného typu odlitého za sménu a vyplni do fadku tab.1 "celkem"



Tab. 3: Mozstvi formovacich smési na sledované odlitky za sménu

Pouzita |
hmotnost beden formovacich smési (kg)[formovaci
p_Fe_d - I_pE ukonéeni formovani  |smés kg

Formovaci smés A (kupf. modelova) 44

Formovaci smés B (kupf. vyplhova)

Poznamka: pokud bude pouZit jiny zpusob stanoveni hmotnosti formovaci smési prosim podrobné specifikuj
Kupfikladu se zvazi formy a pisek, ktery presel bébem formovani do odpadu

formovaci smés VCT -vazeno na 1ks odlitku spod+vrsek 44 kg
do vrsku pfidano cca 10kg BN

¢as formovani spodku - 3min.

¢as formovani vrsku - 5min.

doba liti 1 formy - 9 s.
doba liti 15 forem - 6 min.



Tab. 4: Mnozstvi jadrovych smeési na sledované odlitky za sménu

Pouzita
hmotnost beden jadrovych smési QQ _Jiadrova
pred I po ukonéeni formovani smés kg

jadrova smés A
jadrova smés B

Poznamka: pokud bude pouZit jiny zpusob stanoveni hmotnosti jadrovych smési prosim podrobné specifikuj
Kupfikladu podle podminek v jaderné - zvazi se jadra a odpadni pisek

Bez jader



Tab. 5: Mnozstvi natérovych hmot na sledované odlitky za sménu

Pouzita
hmotnost nadoby natérovych hmot (kg) |natérova
pred I po ukonceni formovani hmota kg

natérova hmota A
natérova hmota B

Poznamka: pokud bude pouZit jiny zpusob stanoveni hmotnosti natérovych hmot prosim podrobné specifikuj



Tab.7: Spotieby broku
Broky nebude mozné v Zadném slévarné pfimo odsledovat. Uvedte prosim

zpusob propoctu jejich stanoveni

Mnozstvi broku celkem na vSechny odlitky vybraného druhu vyrobenymi ve sledované sméné -kg
Operativné podle podminek v €istirné, v krajnim prfépadé doba tryskani za sledovany pocet smén a spotfeba brok na sménu

Cas tryskani : pisek - TMZO -48 min.
cundr - PTB - 40 min.



Tab.8: Spotieby brusnych kotoucu

Brusné kotouce budou stanovovany s pomoci zavedeni pomocné evidence. Uvedte prosim

konkrétné kdo evidenci provadél a zda se objevily problémy.

Mnozstvi brusnych kotoucl celkem na vSechny odlitky vybraného druhu vyrobenymi ve sledované sméné -kg :

Bruska PBU 230, brusny kotou¢ prameér 230x8 - 1,5x



Tab.8: Spotreba zavarovacich elektrod

Zavarovaci elekrtody budou stanovovany s pomoci zavedeni pomocné evidence. Uvedte prosim

konkrétné& kdo evidenci provadél a zda se objevily problémy.

Mnozstvi zavafovacich elektrod celkem na vSechny odlitky vybraného druhu vyrobenymi ve sledované sméné -kg :

Spotieba elektrod: uhlikové elektrody prdmeér 8 - 23 ks
elektroda EB 124 primér 4 - 13 ks



Tab.9: Spotieba acetylénu a kysliku

Doba Pratok spotfeba
(méfeno) |(dle Stitkového
hofak RT 3 Udaje)
pro 15 ks |min [/min [ (Nm3)
Acetylén 112 0,038 4,256
Kyslik 112 0,43 48,16

nahrivaci hubice 100-300 mm




T10: Mzdové naklady

Ukolova |Celkova |Celkovy
Tarifni sazba [Mzdovy sazba mzda mzdovy
Pocet pro skupinu |naklad (K&/ks)x naklad
Dil&i vyrobni faze Doba | pracovnikl|pracovniki |Casové mzdy |pocet kusu |(F.4+F.5) [(F.6x1,35)
min K&/min K& K& K& K&
1 2 3 4 5 6 7
1||Formovani forem 2100 2 2,2 4620 4620 6237
2 jader -
3||Liti odlitk{ 6 3 1,9 11,4 11,4 15,39
4{[Vytloukani odlitkt 120 2 1,7 204 204 275,4
5(|Cigténi odlitkd tryskani 48 1 1,6 76,8 76,8 103,68]
6 upalovani(urazeni) 112 1 1,8 201,6 201,6 272,16
7||Cas celk.240" tepelné zpracovani 45,6 1 1,7 77,52 77,52 104,652
8 tryskani 40 1 1,6 64 64 86,4
9 apretace 455 2 1,55 705,25 705,25] 952,0875}
10 kone&né operace
(rovnani,apod)
11]|Celkem 8046,77
Poznamka : vyrobni faze je nutné upravit podle konkrétni situace 536,4513

Kupfikladu muze byt opakované tepelné zpracovani,

nebo faze apretace,eventuelné konecné operace by mély byt pojmenovany podle

pfevazujici €innosti

Propocet je formulovany pro pfipad Metazu,kde je kombinovana ¢asova a ukolova mzda,
To znamena,Ze tam,kde neni ukolova mzda se sloupec 5 nepodita



Tab.11 : Obecné

Naklady na tekuty kov

Prisady Energie Rezijni sazba |Celkem
vsazka kovové nekovové el.energie kyslik koks (u KP) Suma 1-7
1 2 3 4 5 6 7 8
Varianta 1 0

\Varianta 2

Naklady na tepelné zpracovani (uved’ zpusob propoctu pro sledované odlitky vyrobené v jedné sméné)



Tabulka 12: Souhrnné informace

pocet odlithmotnos hmotno Cena  Naklad
celkem
kg kg/ks Ké&/jednc K&/odlitek Ké/kg
1 2 3 4 5 6
1]|Tekuty kov v odlitku 15 1320,5 88,03 6,38 561,6527 18,11783
2|[Hruba vaha odlitku 15 461 31
3|[Formovaci smési druh A pro 1 kus 44 44 0,85 37,4 1,206452
4 druh B 15 3600 240 0,035 8,4 0,270968
5|[Jadrova smés druh C -
6 druh D -
7||Obklady (kusy) -
8|[Natery -
9|[Broky 0,018kg/kg odli 15 8,298 0,553 14,5 8,0214 0,258755
10|[Brusné kotouce (ks) 15 1,5 0,1 88 8,8 0,283871
11|[Elektrody (ks) 15 36 24 2,6 93,6 3,019355
12|[Acetylen 15 4,256 0,284 110 31,21067 1,006796
13|[Kyslik 15 48,16 3,211 4,34 13,93429 0,449493
14{[Tepelné zpracovani 15 93 6,2 6,26 38,812 1,252
15{[Mzdy 1 536,45 17,30484

Naklady bez reZii . Na vysoké cené se podili zména vtokové soustavy ( stara ponechana ) a tim vyuziti tekutého kovu 35 %

Expedovana hmotnost odlitku (kg)




