Tab. ¢&. () 0.10 dotaznik

141 NAklady na niovns

Guide bearning house 2! 1535 kg DATUM SUMA 20.7.2011 | 21.7.2011 | 25.8.2011 | 26.8.2011 | 28.8.2011 | 29.8.2011
Jednotky Data Data Data Data Data Data Data Data Data
/sl 1 | 2 | 3 | 4 5 6 7 8 9 11 12 13 14 14
1 |A. Transport a odstranéni zbytki formovacich smési
2 A.1 Preprava odlitku do &istirny
3 [pFikon jefabu kW]
4 . " koeficient -]
5 A.1.1 Naklady na pfevoz doba provozu rl\in]
celkem spotfeba energie pfevoz kWh] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
6 doba prace jefabnika [min
7 A.1.2 Osobni naklady doba prace vytloukace [min
celkem doba prace na prevoz [min; 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
[A.2 Odstranéni zbytkd formovacich smési na odlitku
[ofikon elektrického kladiva kW] 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
. P koeficient -] B -] ] ] -] -] g
A.2.1 Naklady na provoz zafizeni doba provozu el, Kiadva H\in] o[,o]o 5l 1 1 Gl 1 1
doba prace brusice [min] 0,00
A.2.2 Osobni naklady doba prace sv: [min] 0,00
8 |B. Tllskénl [] ! po vyt uésnl!
9 B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni |
10 prikon jefabu |tkw] 0,00
11 koeficient -] 0,00
12 doba provozu min] 0,00
B.1.1 Néklady na prevoz celkem spotfeba energie prevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
13 o prikon zavaZeciho zafizeni | (kW] 0,00
14 koeficient -] 0,00
15 doba provozu min] 0,00
celkem spotfeba energie zafizeni kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
16 doba prace jefabnika min| 0,00
17 B.1.2 Osobni naklady doba prace tryskace [min] 0,00
celkem doba prace na pfevoz [min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
18 [B.2 Tryskani odlitku
19 prikon tryskaciho zafizeni | (kW] 0,00
g? B.2.1 Naklady na provoz zafizeni ';‘;Zfa'c"frztv — n]“ o g: g
celkem spotfeba energie zafizeni kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
22 L doba prace tryskace min] 0,00
B.2.2 Osobni naklady Gelkem doba prace na zafizent min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
23 spotreba brokd ki 0,00
2 B.2.3 Materialové naklady spolfeba vody o g:gg
26 spotreba vzduchu ms] 0,00
27 [B.3 Preprava odlitku z tryskaciho zafizeni
28 prikon jefabu |tkw] 0,00
29 koeficient -] 0,00
30 doba provozu min] 0,00
. N celkem spotfeba energie prevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
3 B.3.1 Naklady na prevoz pikon zavazeciho zafizent Toow] 0,00
32 koeficient -] 0,00
33 doba provozu min] 0,00
celkem spotfeba energie zafizeni kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
34 doba prace jefabnika min| 0,00
35 B.3.2 Osobni naklady doba prace tryskace 0,00
celkem doba prace na pfevoz 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
36 |C. Tepelné zpracovani | (pred
37 C.1 Preprava odlitku k TZ
38 [prikon jefabu kW] 0,00
39 koeficient -] 0,00
40 doba provozu min] 0,00
C.1.1 NaKlady na pfevoz cﬁlkem qutrebfa enerug'ie prevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
41 prikon zavazeciho zafizeni kW] 0,00
42 koeficient -] 0,00
43 doba provozu min] 0,00
celkem spotfeba energie zafizeni kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
44 doba prace jefabnika [min] 0,00
45 C.1.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece [min] 0,00
celkem doba prace na prevoz [min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
46 [C-2 Tepelné zpracovani
47 |pfikon pece kW] 0,00
48 koeficient -] 0,00
49 . L doba provozu min] 0,00
C-2.1 Naklady na provoz zafizeni Colkem Spoffeba energie prevoz W/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
50 spotfeba plynu - zemni [Nm’] 0,00
51 spotfeba plynu - smésny [Nma] 0,00
52 . doba prace obsluhy pece [min] 0,00
C-2.2 Osobni naklady Celkem doba prace na zarizent min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
53 |C.3 Preprava odlitku z TZ
54 prikon jefabu |tkw] 0,00
55 koeficient -] 0,00
56 doba provozu min] 0,00
C.1.1 Naklady na prevoz cslkem spo'(vfeb’a ene(g'ie pyfevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
57 prikon zavazeciho zafizeni 0,00
58 koeficient 0,00
59 doba provozu 0,00
celkem spotfeba energie zafizeni 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
60 doba prace jefabnika 0,00
61 C.1.2 Osobni naklady doba préace obsluhy pece 0,00
celkem doba préce na prevoz 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
62 |D. O éni nalitkt a vtokové soustavy (odfezavani, i, urazeni)
63 D.1 Preprava odlitku
64 [prikon jefabu kW] 0,00
65 . . koeficient -] 0,00
66 D.1.1 Naklady na pfevoz Imaprovozu rl\in] 0.00
celkem spotfeba energie prevoz |k_VWrnin] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
67 doba prace jefabnika [min 0,00
68 D.1.2 Osobni naklady doba prace palice [min 0,00
celkem doba prace na prevoz [min; 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
69 D.2 Priprava a manipulace s odlitkem
70 [prikon jefabu kW] 0,00
71 . . . koeficient -] 0,00
72 D.2.1 Naklady na manipulaci Imaprovozu rlxin] 0.00
celkem spotfeba energie pfevoz | [kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
73 doba prace jefabnika [min 0,00
74 D.2.2 Osobni naklady doba prace palice [min 0,00
celkem doba prace na manipulaci [min; 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
75 D.3 Odstranéni nalitkd a vtoku. €éni (odstranéni st
76 kW] 0,00
77 koeficient -] 0,00
78 D.3.1 Naklady na provoz zafizeni doba provozu min] 0,00
celkem spotfeba energie zafizeni kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
79 spotfeba stlaceného vzduchu m’] 0,00
80 . doba prace palice [min] 0,00
D-3.2 Osobni naklady celkem doba prace na zarizent [min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
81 spotreba kysliku [Nm’] 0,00
| 82 | D.3.3 Materidlové naklady |spotfeba acetylenu [INm?) 0,00
| 83 | spoteba trysek [ks] 0,00
| 84 | spotreba vody I 0,00
| 85 | [D.4 Peprava odiitku
| 86 | prikon jefabu 0,00
7 . " koeficient 0,00
88 D.4.1 Naklady na pfevoz doba provozu 0,00
celkem spotfeba energie prevoz 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
89 doba prace jefabnika 0,00
90 D.4.2 Osobni naklady doba prace palice 0,00
| celkem doba prace na pfevoz 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
| 91 | [D.5 Uklid odstranénych &asti
| 92 | prikon jefabu 0,00
—i— D.5.1 Naklady na prevoz ';‘;Zfam;ztvczu g: g
celkem spotfeba energie prevoz 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
95 doba prace jefabnika 0,00
96 D.5.2 Osobni naklady doba prace palice 0,00
celkem doba prace na manipulaci 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
97 |C. Tepelné zpracovani Il (po paleni)
98 [C.1 Preprava odlitku k TZ
929 kW] 0,00
100 -] 0,00
101 min] 0,00
KW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00




el iNaniauy na prevue

102 fikon zavazeciho zafizeni kW] 0,00
103 koeficient -] 0,00
104 doba provozu min] 0,00
celkem spotfeba energie zafizeni kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
105 doba prace jefabnika i 0,00
106 C.1.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece 0,00
celkem doba préce na prevoz min| 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
107 [C.2 Tepelné zpracovani
108 prikon pece |tkw] 0,00
109 koeficient [-] 0,00
110 . L doba provozu [min] 0,00
C.2.1 Naklady na provoz zafizen [Gelkem spotfeba energie zafizent [KW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
111 spotfeba plynu - zemni [Nms] 0,00
112 spotfeba plynu - smésny [Nms] 0,00
114 L doba prace obsluhy pece [min] 0,00
C-2.2 Osobni naklady Gelkem doba prace na zafizent [min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
115 rava odlitku z TZ
116 [pfikon jefabu KW] 0,00
117 koeficient -] 0,00
118 doba provozu min] 0,00
C.1.1 NaKlady na pfevoz ctilkem spgtfebfa ene[g'ie prevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
119 prikon zavazeciho zafizeni kW] 0,00
120 koeficient -] 0,00
121 doba provozu min] 0,00
celkem spotfeba energie zafizeni uk_VWrnin] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
122 doba prace jefabnika [min 0,00
123 C.1.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece [min 0,00
celkem doba prace na prevoz [min| 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
124 |B. Tryskani Il (po tepelném zpracovani)
125 B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni
126 prikon jefabu | (kW] 0,00
127 koeficient -] 0,00
128 doba provozu min] 0,00
B.1.1 Néklady na prevoz cslkem spc'btufeb'a ene[qie prevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
129 prikon zavazeciho zafizeni 0,00
130 koeficient 0,00
131 doba provozu 0,00
celkem spotieba energie zafizeni 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
132 doba prace jefabnika 0,00
133 B.1.2 Osobni naklady doba prace tryskace 0,00
celkem doba préce na prevoz 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
134 [B2 Tryskani odiitku
135 prikon tryskaciho zafizeni 0,00
1% B.2.1 Naklady na provoz zafizeni ';‘;Efa'c"frz; — o
celkem spotfeba energie zafizeni kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
138 L doba prace tryskace min] 0,00
B.2.2 Osobni naklady [Celkem doba prace na zafizent min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
139 spotreba brokd ki 0,00
140 o spotfeba vod 1] 0,00
141 B.2.3 Materialové naklady spotfeba iSku [d 0.00
142 spotfeba vzduchu m°] 0,00
143 [B.3 Preprava odlitku z tryskaciho zafizeni
144 prikon jefabu |tkw] 0,00
145 koeficient -] 0,00
146 doba provozu min] 0,00
. . celkem spotfeba energie prevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
a7 B.3.1 Naklady na prevoz pikon zavazeciho zafizent Toow] 0,00
148 koeficient -] 0,00
149 doba provozu min] 0,00
celkem spotfeba energie zafizeni kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
150 doba prace jefabnika i 0,00
151 B.3.2 Osobni naklady doba prace tryskace 0,00
celkem doba préce na prevoz l[m] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
152 |E. Uprava plochy po odstraiiovani nalitka (hrubé brouseni) nebo zazehlovani
153 E.1 Preprava odlitku k brouseni
154 skute&ny vykon jefabu kW]
155 a o koeficient -]
156 E.1.1 Naklady na pfevoz Fobalprovezii ]
Celkem spotfeba energie jefabu kwh
157 . doba prace jefabnika [min]
158 BB doba prace lbrusiée cidice) min
159 E.2 Priprava a manipulace s odlitkem (pfiprava nafadi, brus. kotou€t, manipulace s odlitkem)
160 skutecny vykon jefabu kW] 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00
161 E.2.1 Naklady na manipulaci koeficient HT [l [l [l [l [ [ [
162 doba provozu jefabu [min] 10,00 7,00 0,00 3,00 0,00 0,00 0,00
163 doba prace jefabnika min; 59,00 25,00 0,00 34,00 0,00 0,00 0,00
164 £.2.2 Osobni naklady doba prace brusice) [min] | 16800 | 38,00 30,00 41,00 59,00 0,00 | 0,00
o doba prace svarece na zazehlovani’ [min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
165 [E.3 Hrubé brouseni
|k 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
kW] 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99
| [k! 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
kW] 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
skutegny vykon sekaciho kladiva (elektrické)
0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
skute&ny vykon vzduch. kompresoru
[kw] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
skutecny vykon svarecky (WTU) [kW] 30,40 30,40 30,40 30,40 30,40 30,40 30,40
1 E.3.1 Naklady na provoz zafizeni = a a n
doba provozu uhlove brusky A (malé) mlni 348,00 143,00 6,00 139,00 60,00 0,00 0,00
doba provozu uhlové brusky B (velké min| 25,00 0,00 25,00 0,00 0,00 0,00 0,00
doba provozu ty¢ové brusky C [min] 49,00 0,00 0,00 0,00 49,00 0,00 0,00
doba provozu brusky pfimé min| 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
doba provozu sekaciho kladiva (elektrické i 38,00 33,00 0,00 0,00 5,00 0,00 0,00
doba provozu vzduch. kompresoru 81,00 38,00 0,00 31,00 12,00 0,00 0,00
doba provzu svarecky (WTU)
celkem spotfeba energie brusky A
celkem spotfeba energie brusky B kWh] 0,41 0,00 0,41 0,00 0,00 0,00 0,00
celkem spotfeba energie tycové
brusky C kWh] 0,20 0,00 0,00 0,00 0,20 0,00 0,00
(elektricke) [kWh] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
169 doba prace brusice
E.3.2 Osobni naklady doba prace svarece (zazehlovani)
spotfeba kotoucu zeleny na pisek 115 mm ks] 24,00 4,00 0,00 13,00 7,00 0,00 0,00
170 98C24QBF-80
spotfeba kotoucu zeleny na pisek 230 mm
98C24QBF-80 [ks] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
spotfeba kotou€d modry na ocel 230 mm
A30-BF-TYROLIT [ks] 1,00 0,00 1,00 0,00 0,00 0,00 0,00
ESSlMatito i ady spotfeba brusnych télisek sedé ks] 1,00 0,00 0,00 0,00 1,00 0,00 0,00
spotfeba brusnych télisek cervené [ks] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
spotfeba elektrod - ploché [ks] 1,00 0,00 0,00 0,00 0,00 1,00 0,00
172 |E.4 Preprava odlitku po brouseni
173 skutecny vykon jefabu kW]
174 E.4.1 Naklady na pfevoz koeficient -]
175 doba provozu min]
celkem spotieba energie prevoz kWh] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
176 A doba prace jefabnika min;
77 aosobnnaKiady) doba prace cidice {min]
celkem doba Eréce na El‘evoz min 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
178 |F. Odstranovani vad | (drazkovani, brouseni, vypalovani, prebrusovani, zazehlovani) 0,00
179 |F.1 Preprava odlitku k odstranéni vad
180 skute&ny vykon jefabu kW]
182 F.1.1 Naklady na pfevoz doba provozu min]
celkem spotieba energie pfevoz kWh] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
183 doba prace jefabnika min| 0,00
F.1.2 Osobni naklady doba prace svarece [min] 0,00
celkem doba préace na prevoz min 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00




185 |
186 skutecny vykon jefabu | 9500 | 9500 | 9500 | 9500 | 9500 | 9500 |
188 doba provozu
F.2.1 Néklady na manipulaci
189 doba prace jefabnika
190 F.2.2 Osobni naklady
191 |F.3 Drazkovani, brouseni, vypalovani, éidténi (odstranéni strusk
192 ikon svarecky WTU
ikon svarecky MIGIMAG
ikon vzduch. Kompresoru
doba provozu svarecky WTU
doba provozu svarecky MIG/MAG
doba provozu vzduch. kompresoru
F.3.1 Naklady na provoz zafizeni
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
celkem spotfeba energie svarecky MIG/MAG |[kWh] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
196 doba prace svarece [min]
F.3.2 Osobni naklady doba prace brusice (ocistovani okuji) [min]
197
ks
198 F.3.3 Materialové naklady spotieba uhlikovych elektrod (10x455 mm)  |[ks]
200 a odlitku po odstranéni vad
201 skute&ny vykon jefabu kW] 0,00
203 F.4.1 Naklady na pfevoz doba provozu min] 0,00
celkem spotieba energie pfevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
204 doba prace jefabnika min| 0,00
205 F.4.2 Osobni naklady doba prace svarece ] 0,00
celkem doba Erécs na El‘evoz l[m] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
206 |G. Zavarovani (svarovani) vad |
207 |G.1 Preprava odlitku k zavafovani 0,00
208 [pfikon jefabu KW] 0,00
209 . . koeficient -] 0,00
210 G.1.1 Nailady na pfevoz doba provozu rl\in] 0,00
celkem spotfeba energie pfevoz uk_W/m_] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
211 doba prace jefabnika [min 0,00
212 G.1.2 Osobni naklady doba prace svarece [min 0,00
celkem doba prace na pfevoz [min 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
213 |G.2 Priprava a manipulace s odlitkem 0,00
214 skutecny vykon jefabu kW] 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00
215 koeficient |ﬁ [ [ [ [ [l [l [
216 G.2.1 Néklady na manipulaci doba provozu [min] 0,00
217
218 G.2.2 Osobni naklady
219 [G.3 Zavarovani vad
220 [pfikon svarecky (MIG/MAG)
221 koeficient
222 6.3.1 Naklady na provoz zafizeni doba provozu svarecky (MIG/MAG)
223 Ispotfebapynu___________________Jm______J 2000 | 2000 ] 2000 [ 2000 J 2000 ] 2000 | 2000 [ [ | |
222 32 Osobnt naiady |doba pracesvarete ___ [mm] | 1000 | 000 | 000 | 000 | 000 | f000 | o000 | | |
G.3.3 Materialové naklady
225
228 |G.4 Preprava odlitku po zavarovani 0,00
229 Fikon jefabu |tkw] 0,00
230 koeficient -] 0,00
231 G-4.1 Naklady na pfevoz doba provozu rl\in] 0,00
celkem spotfeba energie pfevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
232 doba prace jefabnika - svare¢ mil 0,00
233 G.4.2 Osobni naklady doba prace brusice [mi 0,00
celkem doba prace na prevoz l[m] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
234 |C. Tepelné zpracovani lll (po zavarovani)
235 |C‘1 Preprava odlitku k TZ 0,00
236 [pfikon jefabu KW] 0,00
237 koeficient -] 0,00
238 doba provozu min] 0,00
. " celkem spotieba energie pfevoz KW/min 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
239 C-1.1 Nakiady na prevoz prikon zavazecino zatizent kW] 0.00
240 koeficient -] 0,00
241 doba provozu min] 0,00
celkem spotfeba energie zafizeni | [kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
242 doba prace jefabnika [min 0,00
243 C.1.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece [min 0,00
celkem doba prace na pfevoz [min 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
244 0,00
245 [pFikon pece kW] 0,00
246 koeficient -] 0,00
247 . T doba provozu min] 0,00
C.2.1 Nakiady na provoz zafizeni Celkem spotfeba energie zarizent KW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
248 spotfeba plynu - zemni [Nm’] 0,00
249 spotfeba plynu - smésny [Nma] 0,00
250 Co doba prace obsluhy pece [min] 0,00
©-2.2 Osobni naklady Colkem doba prace na zafizent min 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
251 |C‘3 Preprava odlitku z TZ 0,00
252 Eﬁkon jerabu |tkw] 0,00
253 koeficient -] 0,00
254 doba provozu min] 0,00
C.1.1 Néklady na pfevoz [celkem spotfeba energie pfevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
255 fikon zavazeciho zafizeni kW] 0,00
256 koeficient I‘h 0,00
257 doba provozu [tmin] 0,00
258 doba préce jefabnika [min] 0,00
259 C.1.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece [min] 0,00
celkem doba prace na pfevoz [min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
260 |B. Tryskani lll (po tepelném zpracovani
261 B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni 0,00
262 Eﬁkon jerabu | (kW] 0,00
263 koeficient -] 0,00
264 doba provozu min] 0,00
celkem spotfeba energie pfevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
265 B.1.1 Naklady na prevoz Igﬁkon Zavazeciho zafizent Toow] 0,00
266 koeficient -] 0,00
267 doba provozu min] 0,00
celkem spotfeba energie zafizeni kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
268 doba prace jefabnika in 0,00
269 B.1.2 Osobni naklady doba prace tryskace 0,00
celkem doba préce na prevoz min 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
270 [B2 Tryskani odiitku 0,00
271 rikon tryskaciho zafizeni |_[k_W] 0,00
272 - koeficient -] 0,00
273 B.2.1 Naklady na provoz zafizeni doba provozu rl\in] 0,00
celkem spotfeba energie zarizeni KW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
274 L doba prace tryskace min] 0,00
B-2:2 Osobni naklady elkem doba prace na zafizent min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
275 spotreba brok( ki 0,00
& B.2.3 Materialové naklady spolfeba vody o g: o
278 spotreba vzduchu m3] 0,00
279 B.3 Preprava odlitku z tryskaciho zafizeni 0,00
280 Eﬁkon jerabu |tkw] 0,00
281 koeficient -] 0,00
282 doba provozu min] 0,00
celkem spotfeba energie pfevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
283 B.3.1 Naklady na prevoz Igﬁko avazeciho zafizent W] 0,00
284 koeficient I‘h 0,00
285 doba provozu |tmin] 0,00




1.2.3 Materialové naklady

celkem spotfeba energie zafizeni 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
286 doba prace jefabnika [min 0,00
287 B.3.2 Osobni naklady doba prace Igskaée [min 0,00
celkem doba prace na pfevoz [min 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
288 |H. Jemné brouseni
289 |H.1 Preprava odlitku k brouseni 0,00
290 Fikon jefabu | (kW] 0,00
291 H.1.1 Naklady na pfevoz koeficient -] 0,00
292 doba provozu min] 0,00
celkem spotfeba energie pfevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
293 doba prace jefabnika min| 0,00
294 H.1.2 Osobni naklady doba prace cidice H 0,00
celkem doba préce na prevoz 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
295 |H.2 Priprava a manipulace s odlitkem 0,00
296 Fikon jefabu 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00
297 H.2.1 Naklady na manipulaci koeficient [ [l [l [l [ [ [
298 doba provozu 0,00
celkem spotieba energie prevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
299 doba prace jefabnika min; 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
300 H.2.2 Osobni naklady doba prace brusice [min] 46,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 46,00
o doba prace svarece [min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
celkem doba prace na mani i [min] 46,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 46,00
301 [H.3 Jemné brouseni 0,00
302 [k! 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
kW] 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99
0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
kW] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
303 koeficient 3] 5 3] 3] g g g B
304 doba provozu brusky A - malé min| 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
H.3.1 Naklady na provoz zafizeni doba provozu brusky B - velké [min] 38,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 38,00
doba provozu tyéové brusky C min| 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
|doba provozu vzduch. kompresoru [min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
celkem spotfeba energie Brusky A KW/min ,00 ,00 ,00 ,00 ,00 ,00 ,00
celkem spotfeba energie brusky B KW/min ,63 ,00 ,00 ,00 ,00 ,00 ,63
celkem spoteba energie brusky C KW/min ,00 ,00 ,00 ,00 ,00 ,00 ,00
celkem spotieba energie vzduch. in] ,00 ,00 ,00 ,00 ,00 ,00 ,00
305 H.3.2 Osobni naklady doba prace brusice [min] 38,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 38,00
o celkem doba prace na zarizeni [min] 38,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 38,00
spotreba kotoucl modry na ocel 230 mm
306 A30-BF-TYROLIT [ks] 1,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 1,00
307 H.3.3 Materialové naklady spotfeba brusné télisko Sedé ks] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
|sp0tfeba kotoucu zeleny na pisek 115 mm
308 98C24QBF-80 [ks] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
[celkem q i [ks] 1,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 1,00
309 H.4 Preprava odlitku po brouseni 0,00
310 [prikon jefabu kW] 0,00
311 H.4.1 Naklady na pfevoz koeficient -] 0,00
312 doba provozu min] 0,00
celkem spotfeba energie prevoz uk_W/m_m] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
313 doba prace jefabnika [min 0,00
314 H.4.2 Osobni naklady doba prace cidice [min 0,00
celkem doba prace na pfevoz [min 0,00 0,00
315 |F. Odstrafiovani vad Il !dréikovénl, brouseni, vxpalovénl. pi‘sbruéovénl)
316 F.1 Preprava odlitku k odstral ad 0,00
317 skutecny prikon jefabu kW] 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00
o F.1.1 Naklady na prevoz ';gifa'c;z; =
320 ace jefabnika
321 F.1.2 Osobni naklady
322 |F.2 Priprava a manipulace s odlitkem
323 skutecny prikon jefabu kW] 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00
324 koeficient [] [] [ [ [ [ [ []
325 F.2.1 Naklady na manipulaci doba provozu [min] 0,00
326 doba préce jefabnika [min] 0,00
327 F.2.2 Osobni naklady doba prace svarece [min] 0,00
328 [F.3 Drézkovani, brouseni, vypalovani, &isténi éni strusky)
329 skutecny prikon svarecky WTU kW] 30,40 30,40 30,40 30,40 30,40 30,40 30,40
330 skute¢ny prikon svarecky MIG/MAG kW] 9,50 9,50 9,50 9,50 9,50 9,50 9,50
331 doba provozu svarecky WTU min] 0,00
doba provozu svarecky MIG/MAG min] 0,00
F.3.1 Naklady na provoz zafizeni
celkem spotfeba energie WTU kWh] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
celkem spotfeba energie MIGMAG [kWh] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
333 F.3.2 Osobni néklady doba prace svarece [min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
334 spotieba elektrod - ploché ks] 0,00
335 F.3.3 Materialové naklady spotieba uhlikovych elektrod (10x455 mm [ks] 0,00
336
| 337 | [F-4 Peprava odiitku po &ni vad 0,00
[ 338 | prikon jerabu [ty 0,00
39 . . koeficient -] 0,00
340 | F.4.1 Naklady na pfevoz doba provozu in] 0.00
celkem spotfeba energie pfevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
341 doba prace jefabnika i 0,00
342 F.4.2 Osobni naklady doba prace svarece ] 0,00
celkem doba prace na prevoz min 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
343 |G. Zavarovani (svarovani) vad Il
_i |G,1 Preprava odlitku k zavafovani 0,00
345 | [pfikon jerabu kW] 0,00
46 . . koeficient -] 0,00
347 | G.1.1 Naklady na prevoz IWaprovozu rl\in] 0.00
celkem spotfeba energie prevoz uk_W/m_m] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
348 doba prace jefabnika [min 0,00
349 G.1.2 Osobni naklady doba prace svarece [min 0,00
celkem doba prace na pfevoz [min 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
350 G.2 Priprava a manipulace s odlitkem 0,00
351 [pFikon jefabu kW] 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00
352 . . " koeficient -] H -] -] -] -] -] -]
353 G.2.1 Naklady na manipulaci doba provozu jefabu 1] = [l 1 1 1 1 1 1
354 doba prace jefabnika
355 G.2.2 Osobni naklady doba prace svarece
356 [G.3 Zavarovani vad
357 [pFikon svaregky (MIG/IMAG) kW] 9,50 9,50 9,50 9,50 9,50 9,50 9,50
358 koeficient ___ [ [ [ [ [l Gl [l [l
359 6.3.1 Naklady na provoz zafizeni doba provozu svarecky (MIG/MAG)
360 Ispofebapynu [ | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | | |
361 32 Osobni naiady ldobaprécesvarete __ [mm] | o000 | | [
362 G.3.3 Materialové naklady
365 G.4 Preprava odlitku po zavafovani
366 [pFikon jefabu kW] 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 |
367 G.4.1 NaKlady na prevoz ';"eﬁde”‘ N [l 1 1 1 1 1 1
loba provozu
368
369 doba prace jefabnika (SVAREC)
370 G.4.2 Osobni naklady doba prace brusice
371_|I. Zazehlovani svari vad
372 1.1 Preprava odlitku k zazehlovani svari | 0,00
373 prikon jefabu |tkw] 0,00
34 11.1. Néklady na prevoz koeficient ] o
375 U doba provozu min] 0,00
celkem spotfeba energie pfevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
376 11.2 Osobni naklady doba prace jefabnika min] 0,00
o celkem doba prace na pfevoz min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
377 [1:2 Zazehlovani 0,00
378 [pfikon svarecky WTU kW] 30,40 30,40 30,40 30,40 30,40 30,40 30,40
379 . P koeficient -] H -] -] -] -] -] -]
380 121 Naklady na provoz zaf(zenf doba provozu svaretky WTU H\in] oFgo £ £ £ £ £ £
381 1.2.2 Osobni naklady
382

|spotreba elektrod - kulaté (10x455 mm) tks] [ o000 | | | | | | | | | |



| —
383 ||.3 Preprava odlitku po zaZehleni 0,00
384 prikon jefabu |tkw] 0,00
3 1.3.1. Naklady na prevoz koeficient Ll o
386 o doba provozu min] 0,00
celkem spotfeba energie prevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
387 1.3.2 Osobni naklady doba prace jefabnika min] 0,00
o celkem doba prace na prevoz min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
388 _|J. Brouseni svard vad
389 |.|.1 Preprava odlitku k brouseni 0,00
390 prikon jefabu | (kW] 0,00
1 J.1.1 Néklady na prevoz koeficient Ll o
392 o doba provozu min] 0,00
celkem spotfeba energie prevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
393 J.1.2 Osobni naklady doba prace jefabnika min] 0,00
o celkem doba prace na prevoz min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
394 J.2 Priprava a manipulace s odlitkem
395 [pFikon jefabu 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00
396 ici
397 J.2.1 Naklady na manipulaci
398
399 J.2.2 Osobni naklady
400 [J-3 Broueni
401 skuteény pfikon brusky A - malé 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
skute&ny prikon brusky B - velké 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99
skutecny prikon brusky C - ty¢ove 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
skutecny prikon el. kladiva 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
skutecny pfikon vzduch. Kompresoru k! 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
403 doba provozu brusky A - malé min] 0,00
doba provozu brusky B - velké min| 0,00
. doba provozu brusky C - tyéové [min] 0,00
4.3.1 Nakiady na provoz doba provozu el. kladiva 4 min| 0,00
doba provozu vzduch. kompresoru [min] 0,00
celkem spotfeba energie brusky A kWh] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
celkem spotfeba energie brusky B [KWh] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
celkem spotfeba energie brusky C kWh] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
celkem spotfeba energie el. kladiva [KWh] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
celkem spoti h]
404 1.3.2 Osobni naklady doba prace brusice
spotieba kotoucl zeleny na pisek 115 mm
405 98C24QBF-80 [ks] 0,00
spotieba kotoucl zeleny na pisek 230 mm
98C24QBF-80 [ks] 0,00
e spotfeba kotou€d modry na ocel 230 mm
J.3.3. Materialové naklady |A30-BE-TYROLIT [iks] 0,00
spotfeba brusnych télisek edé
406 [ks] 0,00
spotieba brusnych télisek cervené [ks] 0,00
celkem spotfeba materialu ks] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
|.|.4 Preprava odlitkii po brouseni F_I 0,00
407 Fikon jefabu [ikw] 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00 95,00
408 . ” koeficient -] 0,00
409 4.1 Nékiady na prevoz doba provozu min] 0.00
410 celkem spotfeba energie prevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
doba prace jefabnika i 0,00
J.4.2 Osobni naklady doba prace brusice, svarece 0,00
411 celkem doba prace na pfevoz l[m] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
C. Tepelné zpracovani IV (po zavarovani)
412 [C.1 Preprava odlitku k TZ 0,00
713 [pFikon jerabu KW] 0,00
414 koeficient -] 0,00
415 doba provozu min] 0,00
416 C.1.1 NaKlady na prevoz ctilkem spgtfebfa ene[g'ie prevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
prikon zavazeciho zafizeni kW] 0,00
417 koeficient -] 0,00
418 doba provozu min] 0,00
419 celkem spotfeba energie zafizeni uk_VWrnin] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
doba prace jefabnika [min 0,00
420 C.1.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece [min 0,00
421 celkem doba prace na prevoz [min; 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
C.2 Tepelné zpracovani 0,00
422 [pFikon pece kW] 0,00
423 koeficient -] 0,00
424 . L doba provozu min] 0,00
425 €-2.1 Naklady na provoz zafizeni Colkem spoffeba energie zafizent W/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
spotfeba plynu - zemni [Nm’] 0,00
426 spotfeba plynu - smésny [Nma] 0,00
427 Co doba prace obsluhy pece [min] 0,00
428 ©-2.2 Osobni néklady celkem doba prace na zafizent min 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00
|C.3 Preprava odlitku z TZ 0,00
429 prikon jefabu |tkw] 0,00
430 koeficient -] 0,00
431 doba provozu min] 0,00
432 . . celkem spotfeba energie prevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
C.1.1 Néklady na pfevoz — Py Fr—
prikon zavazeciho zafizeni | (kW] 0,00
433 koeficient -] 0,00
434 doba provozu min] 0,00
435 celkem spotfeba energie zafizeni kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
doba prace jefabnika i 0,00
436 C.1.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece 0,00
437 celkem doba prace na pfevoz L[m] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
|- Tryskani IV (po tepelném zpracovani)
438 |B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni kW] 0,00
439 [pFikon jerabu 3] 0,00
440 koeficient min| 0,00
441 doba provozu [kW] 0,00
442 . - lcelkem spotfeba energie pfevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
B.1.1 Naklady na prevoz — — r—
prikon zavazeciho zafizeni [-] 0,00
443 koeficient mi 0,00
444 doba provozu [min] 0,00
445 celkem spotfeba energie zafizeni l[k_VWrnin] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
doba prace jefabnika min| 0,00
446 B.1.2 Osobni naklady doba prace tryskace min 0,00
447 celkem doba prace na prevoz min 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
B.2 Tryskani odlitku kW] 0,00
448 |pﬁ'kon tryskaciho zafizeni [-] 0,00
igg B.2.1 Naklady na provoz zafizeni I—zgte)fam;l)ergtlozu [:::] g: g
451 celkem spotfeba energie zafizeni kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Co doba prace tryskace [kg] 0,00
752 B.2.2 Osobni naklady Celkem doba prace na zafizent min 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
spotieba broku [kgl 0,00
453 e spotreba vody I 0,00
254 B.2.3 Materialové naklady spotfeba pisku kgl 0.00
455 spotfeba vzduchu [m] 0,00
456 rava odlitku z tryskaciho zafizeni 0,00
457 [prikon jerabu kW] 0,00
458 koeficient -] 0,00
459 doba provozu min] 0,00
460 B.3.1 Naklady na prevoz cﬁlkem spgtfebfa ene[g'ie prevoz kW/min] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
prikon zavazeciho zafizeni kW] 0,00
461 koeficient -] 0,00
462 doba provozu min] 0,00
463 celkem spotfeba energie zafizeni uk_VWrnin] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
doba prace jefabnika [min 0,00
464 B.3.2 Osobni naklady doba prace tryskace [min 0,00
465 celkem doba prace na pfeprava [min| 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
|K. Deponie
466
467




Seznam polozek Sazba Jednotky
f./sl. 1 2 3
Tab. C. 0.10 Ceny
elektricka energie v¢. distribuce a

1 |ekol. Dané 4,74 KE/KWh
3 [zemni plyn - KE&Nm3
3 [smésny plyn 3,85 Ké/l
4 |stlaceny vzduch - K&/m3
5 [broky - Kélks
6 |voda - Ke/l

7 _|pisek - Kélkg
8 |kyslik - Ké&/m3
9 [acetylen - K&/m3
10 [trysky - Kélks
11 [svaf. drat (civka 15 kg dratu) 29 Ké/kg
12 |koutouce kamen zeleny 230 64 Ké/ks
13 |jefabnik 2,43 K&/min
14 |vytloukac - Ké&/min
15 |tryskad - Ké&/min
16 |obsluha pece - Ké/min
17 |pali¢ ? Ké&/min
18 |cidi¢ 2,36 Ké&/min
19 |[svared 2,81 Ké&/min
20 |kotouce ocel modry 230 53,82 Ké/ks
21 [brusna téliska 1 typ - Sedy 25,45 Ké/ks
22 |kotouce 115 zeleny pisek 7,5 Ké/ks
23 [uhlikové elektrody ploché 25 Ké/ks
24 [kotouce kdmen 230 mm 64 Ké/ks
25 |brusna téliska 2 typ - Cerveny 41,7 Kélks
26 [uhlikové elektrody 10x455 15 Ké/ks

0,079 K&/min.

©ONDOTAWN =

skute€ny pfikon instalovany koeficient na vypocet

(kW) vykon zatizeni skute¢. Piikonu

bruska Uhlova (mald) prdm. kotou¢e 125 mm, vykon 1,1 kW 0,94 1,1 0,85

bruska Uhlova (velkd) prim. kotou¢e 230 mm, vykon 2,2 kW 0,99 2,2 0,45

ty€ova bruska C - bruska pfima 0,8 KW 0,25 0,8 0,31

bruska pfima, vykon 0,8 kW (brusna téliska) 0,25 0,8 0,31

sekaci kladivo (elektrické), vykon 2,1 kW 0,08 21 0,04

vyduchovy kompresor - vykon? 0| #ODKAZ! #ODKAZ!

jefab - vykon? 95 316,7 0,30
svaretka WTU 30,4 kW 30,4
svaretka MIG/MAG 9,5 kW 9,5

koeficient= skute¢ny piikon: instalovany vykon - bezrozmérna veli¢ina, pro vypocet skute¢ného pfikonu
skute€ny pFikon = instalovany vykon x koeficient - spotfeba energie za ¢asovy Usek
instalovany vykon = skute¢ny pfikon:koeficient - ziskame ze Stitku

elektricka energie = spotieba kW (kilowatt) x doba prace (hod.) = kWh x (Ké/kWh) koruny na jednu kilowatthodinu (sazba) = naklady na elektrickou energii (K¢

materialové naklady = spotieba (ks, kg, m) x sazba (Ké/ks,kg,m) koruny na jeden kus,kg,metr = naklady na material (K¢

osobni naklady = spotieba (hod., min., ks) x sazba (Ké/hod. min. ks) koruny na jednu hodinu, jednu minutu, jeden kus = naklady na préci (K¢’

koeficient = pomér skutec¢ného pfikonu k instalovanému vykonu (ze stitku)
HM=ZM + osobni pfiplatky+prémie a odmény+zvlastni pfiplatky (za no¢ni, svatky, dovolena)
(sazba K¢/min.) - p. Laséak vzal 3-mési¢ni primérna HM prepoctena na hodiny, minuty a dostali jsme sazbu - K&/min., ten vynasobime koeficientem 1,35 (zakonné odvody z mezd)

Vyrobni faze Brelamos:

Hrubé brouseni E1 nebo zazehlovani (svare¢ka WTU)

Odstrarfiovani vad F1 (svafecka WTU), pouzivaji se u drazkovani kulaté elektrody
Svarovani odstran. Vad G1 (svafecka MIGMAG), spotieba plynu u svafovani (20 I/hod.)
kontrola - nesledujem

Odstrariovani vad F2 (svafe¢ka WTU), u drazkovani kulaté elektrody

Svarovani odstran. Vad G2 (svafecka MIGMAG), spotfeba plynu u svafovani (20l/hod.)
Zazehlovani svarl vad | (svarecka WTU), pouzivaji se ploché elektrody

Brous$eni svart vad J



Tab.¢. 0.10 naklady
Materialové naklady
naklady kotou¢ | naklady na nakl?dy na . . naklady'na naklady na naklady na . 'c:IIk:m
zeleny pisek | kotou¢ zeleny kotou€ modry | naklady 'na b'ru’sna uhlikové uhlikové nakl?dy nz'a naka )f na
) na ocel 230 brusna téliska svarovaci kotouce,
115 mm pisek 230 mm . s . . elektrody - elektrod .
98C24QBF-80 |98C24QBF-80 | MM ASO-BF- | t8liska Sedé | - Cervena | ol q0va5s mmy | drét elektrody a
(Kelodiitek) | (K&fodiitek) | | YROLIT | (Keodiitek) | kdmen o iivery | (Kefodiitek) | (KEfodlitek) | téliska
(K¢/odlitek) (K¢/odlitek) (Ké&)lodlitek
/sl | 1 2 3 1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 A.1 Preprava odlitku do &istirny
A A.2 Odstranéni zbytkl formov. smési na odlitku 0,00
2 A. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
3 B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni
4 Bl B.2 Tryskani odlitku
5 " |B.3 Pfeprava odlitku z tryskaciho zafizeni
6 B.l. Celkem
7 B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni
8 B.IL B.2 Tryskani odlitku
9 B.3 Preprava odlitku z tryskaciho zafizeni
10 B.Il. Celkem
11 B B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni
12 B.IIL B.2 Tryskani odlitku
13 B.3 Preprava odlitku z tryskaciho zafizeni
14 B.IlIl. Celkem
15 B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni
16 B.IV. B.2 Tryskani odlitku
17 B.3 Preprava odlitku z tryskaciho zafizeni
18 B.IV. Celkem
19 B. Celkem
20 C.1 Preprava odlitku k TZ
21 cl C.2 Tepelné zpracovani
22 " |C.3 Preprava odlitku z TZ
23 C.l. Celkem
24 C.1 Preprava odlitku k TZ
25 c.L. C.2 Tepelné zpracovani
26 C.3 Preprava odlitku z TZ
27 C.Il. Celkem
28 (o3 C.1 Preprava odlitku k TZ
29 C.IIL C.2 Tepelné zpracovani
30 C.3 Preprava odlitku z TZ
31 C.IIIl. Celkem
32 C.1 Preprava odlitku k TZ
33 C.V. C.2 Tepelné zpracovani
34 C.3 Preprava odlitku z TZ
35 C.IV. Celkem
36 C. Celkem
37 D.1 Pieprava odlitku k paleni
38 D.2 Priprava a manipulace s odlitkem
39 D D.3 Upaleni nalitkd a vtoku, ¢isténi (odstr.str.)
40 D.4 Preprava odlitku
41 D.5 Uklid odstran&nych &asti
42 D. Celkem
43 E.1 preprava odlitku k brouseni
44 E.2 Priprava a manipulace s odlitkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
58 | E E.3 Hrubé brouseni 180,00 0,00 53,82 25,45 0,00 25,00 0,00 0,00 284,27
59 E.4 Preprava odlitku po brouseni
60 E. Celkem 180,00 0,00 53,82 25,45 0,00 25,00 0,00 0,00 284,27
61 F.1 Preprava odlitku k odstranéni vad
62 F.2 Priprava a manipulace s odlitkem 0,00
F.I. |F.3 Drazkovani
63 0,00
64 F.4 Preprava odlitku po odstranéni vad
F.l. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
65 F F.1 Preprava odlitku k odstranéni vad
66 F.2 Priprava a manipulace s odlitkem 0,00
F.3 Drazkovani, brouseni, vypalovani (Cisténi),
67 F.II. Jodstranéni strusky 0,00
68 F.4 Preprava odlitku po odstranéni vad
Fll. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
60 F. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
70 G.1 Preprava odlitku k zavarovani
71 G.2 Priprava a manipulace s odlitkem 0,00
72 G.l. |G.3 Zavarovani vad 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 14,50 0,00
73 G.4 Preprava odlitku po zavarovani
G.l. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 14,50 0,00
74 | G G.1 Preprava odlitku k zavarovani
75 G.2 Priprava a manipulace s odlitkem 0,00
76 G.II. |G.3 Zavarovani vad 0,00
77 G.4 Preprava odlitku po zavarovani 0,00
G.ll. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
78 G. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 14,50 0,00
79 H.1 Preprava odlitku k brou$eni 0,00
80 H.2 Priprava a manipulace s odlitkem 0,00
81 H H.3 Jemné brouseni 53,82 53,82
82 H.4 Preprava odlitku k brouseni 0,00
83 H. Celkem 0,00 0,00 53,82 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 53,82
84 1.1 Preprava odlitku k zaZehlovani svarl
85 I 1.2 Zazehlovani 0,00
86 1.3 Preprava odlitku po zaZehlovani
87 1. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
88 J.1 Preprava odlitku k brouseni
89 J.2 Pfiprava a manipulace s odlitkem 0,00
90 J J.3 Brouseni 0,00
91 J.4 Preprava odlitku po brouseni
92 J. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
93 K deponie
CELKEM 180,00 0,00 107,64 25,45 0,00 25,00 0,00 14,50 338,09




Zpracovaci naklady
Celkem elektricka energie plyn stlaceny
- TTRTEOy TTer - - - - P — duch
naklady na nakIac?yl nja’ el. el. energii | naklady na | naklady na | naklady na naklafiy na |[naklady nvzla el. | naklady qa el. | naklady nvzla el. naklady na zarizeni vzducl
. .| energii jefabu | . - - - - energii elek. energii energie energii e .
svarovaci s : | jefabu pfi energii energii energii ) ok o % zafizeni prevoz
. pfi manipulaci M kladiva - vzduch. svarecky svarecky . L I
drat s odlitkem prevozu a | brusky A brusky B brusky C kango Kompresoru WTU MIG/MAG celkem zemni smésny | zafizeni | (jefabnik)
(Kelodlitek | cgjoglitek) | MaKIadENT | (Keloditek) | (KE/odiitek) | (KE/odltek) | q/oqitek) | (kefoditek) | (Kefoditek) | (Kefoditek) | (KEModlitek
10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 75,05 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 75,05 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 25,84 1,96 0,97 0,00 0,24 120,08 0,00 149,09 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 75,05 0,00 25,84 1,96 0,97 0,00 0,24 120,08 0,00 224,14 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00
14,50 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 7,51 7,51 0,00 12,83 0,00 0,00
14,50 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 7,51 7,51 0,00 12,83 0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
14,50 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 7,51 7,51 0,00 12,83 0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 2,97 2,97
0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 2,97 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 2,97 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
14,50 75,05 0,00 25,84 4,93 0,97 0,00 0,24 120,08 7,51 234,61 0,00 12,83 0,00 0,00




osobni naklady

Celkem
svared zafizeni plyn, NVN
manipulace | brusic prace se brusi¢ brusi¢ - svaret svare¢ - | zazehlovani, celkem stl. vzduch a | (K¢)/odlitek
(jerabnik) zafizenim manipulace pfevoz manipulace pfevoz svafovani, (K¢)lodlitek osobni naklady
drazkovani (K¢)/odlitek
25 26 27 28 29 30 31 32 33 34
0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
143,37 0,00 396,48 0,00 0,00 0,00 0,00 539,85 614,90 614,90
0,00 1361,72 0,00 0,00 0,00 0,00 140,50 1502,22 1651,31 1935,58
143,37 1361,72 396,48 0,00 0,00 0,00 140,50 2 042,07 2 266,21 2 550,48
0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 28,10 40,93 48,44 62,94
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 28,10 40,93 48,44 62,94
0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 28,10 40,93 48,44 62,94
0,00 0,00 0,00
108,56 108,56 108,56 108,56
89,68 89,68 92,65 146,47
0,00 0,00 0,00
0,00 89,68 108,56 0,00 0,00 0,00 0,00 198,24 201,21 255,03
0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
143,37 1451,40 505,04 0,00 0,00 0,00 168,60 2281,24 2515,86 2868,45




Tab. €. () O.10 souhrn naklady

Surova hmotnost odlitku: Materialové | Zpracovaci| NVN NVN
Hruba hmotnost odlitku: 1538 kg naklady naklady | [odlitek] | [KE/kg]
f./sl. 1 2 3 4 5
1 |A. Transport a odstranéni pripecenin 0,00 0,00 0,00 0,00
2 |B. Tryskani | ( po vytlu€eni) 0,00 0,00 0,00 0,00
3 |B. Tryskani Il (po tepelném zpracovani) 0,00 0,00 0,00 0,00
4 [B. Tryskani lll (po tepelném zpracovani) 0,00 0,00 0,00 0,00
5 |B. Tryskani IV (po tepelném zpracovani) 0,00 0,00 0,00 0,00
6 |[B. Tryskani 0,00 0,00 0,00 0,00
7 |C. Tepelné zpracovani | (pfed palenim) 0,00 0,00 0,00 0,00
8 |C. Tepelné zpracovani Il (po paleni) 0,00 0,00 0,00 0,00
9 |[C. Tepelné zpracovani lll (po zavarovani) 0,00 0,00 0,00 0,00
10 |C. Tepelné zpracovani IV (po zavafovani) 0,00 0,00 0,00 0,00
11 |C. Tepelné zpracovani 0,00 0,00 0,00 0,00
12 [D. Odstranéni nalitkli a vtokové soustavy 0,00 0,00 0,00 0,00
13 |E. Uprava plochy po upalovani nalitk( 284,27 2 266,21| 2 550,48 1,66
14 |F. Odstrafiovani vad | 0,00 0,00 0,00 0,00
15 |F. Odstrafiovani vad 0,00 0,00 0,00 0,00
16 |F. Odstranovani vad 0,00 0,00 0,00 0,00
17 |G. Zavarovani vad | 14,50 48,44 62,94 0,04
18 |G. Zavarovani vad Il 0,00 0,00 0,00 0,00
19 |G. Zavarovani vad 14,50 48,44 62,94 0,04
20 |[H. Jemné brouSeni 53,82 201,21 255,03 0,17
21 |l. Zazehlovani svara vad 0,00 0,00 0,00 0,00
22 |J. Brouseni svart vad 0,00 0,00 0,00 0,00
23 |K. Deponie 0,00 0,00 0,00 0,00
24 |Celkem 353 2516 2 868 1,87




