Tab. €. (1) O.15 Dotaznik

Vyrobni faze Dil¢i vyrobni faze Vyrobni Cinitelé Jednotky Data
f./sl. 1 | 2 3 4 5 6
1 |A. Transport a odstranéni pfipecenin
2 |A.1 Preprava odlitku do gistirny
3 prikon jefabu [kW] 73
4 A.1.1 Naklady na pfevoz koeficient [-] 0,3
5 doba provozu [min] 6
6 L. doba prace jerabnika [min] 6
7 Aol Ol ey doba prace vatlouka(':e [min] 9
8 |B. Tryskani | ( po vytluéeni)
9 [B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni
10 prikon jefabu [kW] 89,5
11 koeficient [-] 0,3
12 . . doba provozu [min] 7
13 25 BN LGk e pfikon zavazeciho zafizeni |[kW]
14 koeficient [-]
15 doba provozu [min]
16 L. doba prace jefabnika [min] 7
17 SRR LS doba prace Jtryska(":e [min] 12
18 [B.2 Tryskani odlitku
19 prikon tryskaciho zafizeni [kW] 140,5]
20 B.2.1 Naklady na provoz zafizeni |koeficient [-] 0,8
21 doba provozu [min] 102
22 B.2.2 Osobni naklady doba prace tryskace [min] 120
23 spotfeba brokl [kal
24 . spotfeba vod [1] 15433,62
25 B.2.3 Materialové naklady spotfeba pl'sksij k]
26 spotieba vzduchu [m3]
27 |B.3 Preprava odlitku z tryskaciho zafizeni
28 prikon jefabu [kW] 89,5
29 koeficient [-] 0,3
30 . . doba provozu [min] 3
31 SN LT e pfikon zavazeciho zafizeni |[kW]
32 koeficient [-]
33 doba provozu [min]
34 .. doba prace jerabnika [min] 3
35 Eriiz Qmalil el doba prace Jtryska(':e [min] 8
36 |C. Tepelné zpracovani | (pfed palenim)
62 |D. Odstranéni nalitkii a vtokové soustavy (odfezavani, upalovani, urazeni)
63 |D.1 Preprava odlitku k odstranéni
64 prikon jefabu [kW] 89,5
65 D.1.1 N&klady na pfevoz koeficient [-] 0,3
66 doba provozu [min] 4
67 L. doba prace jefabnika [min] 4
68 o] doba prace Jcidi(':e [min] 5
69 |D.2 Priprava a manipulace s odlitkem
70 prikon jefabu [kW] 89,5
71 D.2.1 Naklady na manipulaci koeficient [-] 0,3
72 doba provozu [min] 5
73 L. doba prace jefabnika [min] 5
74 el L doba prace Jcidi(":e [min] 5
75 [D.3 Odstranéni nalitkti a vtoka, &igténi (odstranéni strusky)
76 prikon [kW]
;g D.3.1 Naklady na provoz zafizeni E(c))f)gc:)erz:/ozu Eﬂn]
79 spotieba stlaceného vzduchu [m3] 1800
80 D.3.2 Osobni naklady doba prace [min] 780
81 spotreba kysliku [Nm3]
82 D.3.3 Materialové naklady spotfeba acetylenu [Nm’]
83 spotieba kotoucu [ks]
84 spotieba vody [1]
85 [D.4 Preprava odlitku
86 prikon jefabu [kW] 89,5
87 D.4.1 Naklady na pfevoz koeficient [-] 0,3
88 doba provozu [min] 4
89 L. doba prace jefabnika [min] 4
90 e o] doba prace Jcidiée [min] 5
91 [D.5 Uklid odstranénych &asti
92 prikon jefabu [kW]
93 D.5.1 Naklady na pfevoz koeficient [-]
94 doba provozu [min]
95 L. doba prace jefabnika [min]
96 D92 O ki doba prace Jpali(':e [min] 8
97 |C. Tepelné zpracovani ll (po paleni)
124 |B. Tryskani Il (po brouseni)
125 |B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni
126 prikon jefabu [kW] 89,5
127 koeficient [-] 0,3
128 n ;5 doba provozu [min] 4
129 B.1.1 Naklady na prevoz pfikon zavazeciho zafizeni |[kW] 4.4
130 koeficient [-] 0,3
131 doba provozu [min] 2
132 " doba prace jefabnika [min] 4
133 24 a3l doba prace tryskace [min] 6
134 [B.2 Tryskani odlitku
135 prikon tryskaciho zafizeni [kW] 98,1
136 B.2.1 Naklady na provoz zafizeni |koeficient [-] 0,9




137 doba provozu [min] 100
138 B.2.2 Osobni naklady doba prace tryskace [min] 100
139 spotieba broku [kal 9
140 . spotieba vody [1] 11
141 B.2.3 Materidlové naklady spotfeba pisku k]

142 spotfeba vzduchu [m3]

143 [B.3 Preprava odlitku z tryskaciho zafizeni

144 prikon jefabu [kW] 89,5
145 koeficient [-] 0,3
146 n ;5 doba provozu [min] 8
147 B.3.1 Naklady na prevoz pfikon zavazeciho zafizeni  |[kW] 4.4
148 koeficient [-] 0,3
149 doba provozu [min] 2
150 " doba prace jerabnika min 8
151 EL22 il eIy doba gréce Jtryska(“:e {min} 6
152 |E. Uprava plochy po odstranéni nalitkti (hrubé brouseni, zazehlovani)

153 |E.1 Preprava odlitku k brougeni

154 prikon jefabu [kW]

155 E.1.1 Naklady na pfevoz koeficient [-]

156 doba provozu [min]

157 L. doba prace jefabnika [min]

158 S AL doba prace Jcidi(":e [min]

159 |E.2 Priprava a manipulace s odlitkem

160 prikon jefabu [kW] 89,5
161 E.2.1 Naklady na manipulaci koeficient [-] 0,3
162 doba provozu [min] 5
163 L. doba prace jefabnika [min] 5
164 Sl doba prace Jcidi(":e [min] 5
165 [E.3 Hrubé brougeni

166 pikon [kW] 3,5
167 E.3.1 Naklady na provoz zafizeni |koeficient [-] 0,9
168 doba provozu [min] 85|
169 E.3.2 Osobni naklady doba prace brusice [min] 180
170 spotfeba elektrod [ks]

171 spotieba kotouct 1 [ks] 1
172 P spotieba kotoucl 2 [ks]

173 E.3.3 Materialové naklady spolfeba kolouti 3 [ks] 3
174 spotfeba kotoucl 4 [ks]

175 spotieba kotoucl 5 [ks]

176 |E.4 Preprava odlitku po brouseni

177 prikon jefabu [kW]

178 E.4.1 Naklady na prevoz koeficient [-]

179 doba provozu [min]

180 " doba prace jerabnika min

181 =42 el eIy doba grace Jcidi(":e {min}

182 |F. Odstranovani vad | (drazkovani, brouseni, vypalovani, prebrusovani)

183 |F.1 Preprava odlitku k odstranéni vad

184 prikon jefabu [kW]

185 F.1.1 Naklady na pfevoz koeficient [-]

186 doba provozu [min]

187 Co. doba prace jefabnika [min]

188 iAo s alliEhely doba prace Jbrusiée [min]

189 |F.2 Priprava a manipulace s odlitkem

190 prikon jefabu [kW]

191 F.2.1 Naklady na manipulaci koeficient [-]

192 doba provozu [min]

193 Co. doba prace jefabnika [min]

194 ool doba prace Jbrusiée [min]

195 [F.3 Drazkovani, brougeni, vypalovani, &isténi (ostranéni strusky)

196 pikon [kW]

12; F.3.1 Naklady na provoz zafizeni E(cjf)gc:)erztlozu {rl]in]

199 spotieba stlaceného vzduchu [ma]

200 F.3.2 Osobni naklady doba prace brusice [min]

201 spotieba elektrod [ks]

202 . spotieba kotoucl [ks]

203 F.3.3 Materialové naklady e o [ks]

204 tmel [kg] 0,15
205 |F.4 Preprava odlitku po odstranéni vad

206 prikon jefabu [kW]

207 F.4.1 Naklady na pfevoz koeficient [-]

208 doba provozu [min]

209 Co. doba prace jerabnika [min]

210 T O el 2y doba prace Jbrusi(':e [min]







Tab. €. (2) O.15 Ceny
Seznam polozek Sazba Jednotky
f./sl. 1 2 3

1 |elektricka energie 0,067 K&/Kwmin
2 |zemni plyn KE&/Nm3
3 |smésny plyn KE&/Nm3
4 |stlateny vzduch 0,45 K&/m3
5 |broky 17,8 K&/kg
6 [voda 0,011 Ke/l
7 |pisek 440 K
8 [kyslik KE&/Nm3
9 |acetylen KE/Nm3
10 |trysky K&lks
11 |elektrody na litinu g 3,2 1575 K&lkg
12 | elektrody na litinu ¢ 4 1601 K&/kg
13 |koutouce 1 51 K&/ks
14 |koutouce 2 47 Kc&lks
15 |koutouce 3 33 K&lks
16 |koutouce 4 77,37 Kc&lks
17 |koutouce 5 42,3 K&/ks
18 |tmel 125 K&/kg
19 |jefabnik 2,02 K&/min
20 [vytloukal 2,15 K&/min
21 [tryskaC - brokovy 2,29 K&/min
22 |tryskac - vodni 2,68 K&/min
23 |[pomocnik 2,09 K&/min
24 |obsluha pece K&/min
25 [pali¢ K&/min
26 [brusi¢ 2,08 K&/min
27 |cidi¢ 2,18 K&/min
28 [svarel 2,30 K&/min




Tab. &. (3) 0.15 Naklady

_ﬁ Materialové naklady
b
'§ Dilci vyrobni faze voda broky pisek elektroda elektroda kotou¢ 1 kotou€ 2 | kotou¢ 3 | kotou¢4 | kotou¢ 5 tmel
> 23,2 24
i/sl. | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
1 Al A A.1 Preprava odlitku do Cistirny
2 A. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00]
3 B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni
4 Bl B.2 Tryskani odlitku 169,77
5 " |B.3 Pieprava odlitku z tryskaciho zafizeni
6 B.l. Celkem 169,77 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00]
7 B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni
8 B Bl B.2 Tryskani odlitku 0,74 160,20
9 """ |B.3 Preprava odlitku z tryskaciho zafizeni
10 B.ll. Celkem 0,74 160,20 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
14 B.IIL. |B.1Il. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
18 B.IV.]B.lIIl. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
19 B. Celkem 170,51 160,20 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
36 | C C. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
37 D.1 Preprava odlitku
38 D.2 Priprava a manipulace s odlitkem
39 D D D.3 Odstranéni nalitkt a vtok, ¢isténi (odstr.q
40 D.4 Preprava odlitku
41 D.5 Uklid odstranénych ¢asti
42 D. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00]
43 E.1 Preprava odlitku k brouseni
44 E.2 Pfiprava a manipulace s odlitkem
45 | E E |E.3 Hrubé brouseni 51,00 0,00 66,00 0,00 0,00
46 E.4 Preprava odlitku po brouseni
47 E. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 51,00 0,00 66,00 0,00 0,00 0,00]
48 F.1 Preprava odlitku k odstranéni vad
49 F.2 Pfiprava a manipulace s odlitkem
50 F.l. |F.3 Drazkovani, brouseni, vypalovani 18,75
51 F F.4 Pfeprava odlitku po odstranéni vad
52 F.I. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 18,75
57 F.II. |F.1l. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
58 F. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 18,75
69 | G G. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
74 | H H |H. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
78 | I ]l. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
83 |1 J J |J. Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Celkem 171 160 0 0 0 51 0 66 0 0 19




Zpracovaci naklady

elektricka energie plyn stlaceny osobni naklady
Celkem _ zafizeni vzduch _ Celkem NVN
prevoz [manipulace zafizeni prevoz [manipulace zafizeni
zemni smésny | zafizeni

15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
0,00 8,80 36,24 45,04 45,04
0,00 8,80 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 36,24 0,00 0,00 45,04 45,04
0,00 12,59 46,30 58,89 58,89
169,77 768,14 321,60 1089,74] 1 259,51
0,00 5,40 27,50 32,90 32,90
169,77 17,99 0,00 768,14 0,00 0,00 0,00 73,80 0,00 321,60( 1181,53] 1351,30
0,00 7,37 21,82 29,19 29,19
160,94 591,54 229,00 820,54 981,48
0,00 14,57 29,90 44,47 44,47
160,94 21,94 0,00 591,54 0,00 0,00 0,00 51,72 0,00 229,00 894,20] 1 055,14
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
330,71 39,93 0,00{ 1 359,68 0,00 0,00 0,00 125,52 0,00 550,60 2 075,74] 2 406,44
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 7,20 18,98 26,18 26,18
0,00 8,99 21,00 29,99 29,99
0,00 810,00 1700,40) 2510,40] 2510,40
0,00 7,20 18,98 26,18 26,18
0,00 0,00 0,00
0,00 14,39 8,99 0,00 0,00 0,00 810,00 37,96 21,00| 1700,40f 2592,75] 2592,75
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 8,99 20,50 29,49 29,49
117,00 17,94 374,40 392,34 509,34
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
117,00 0,00 8,99 17,94 0,00 0,00 0,00 0,00 20,50 374,40 421,83 538,83
0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00
18,75 0,00 18,75
0,00 0,00 0,00
18,75 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 18,75
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
18,75 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 18,75
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
466 63 18 1378 0 0 810 200 42 2 625 5135 5602




Tab. ¢

.(4)0.15 Var. A

£
é i vyrobni . Vyrobni ginitelé (K"éj‘:;“l‘i‘::k)
2
f./sl. 1 2 3 4 5
1 ocelové broky
2 B.I2 litinova drt
3 Faze B.. ' voda 169,77
4 pisek
5 B.l. Celkem 169,77
6 ocelové broky 160,2
7 B.IL2 litinova drt
8 Faze B.II. o voda 0,74
9 pisek
10 B.Il. Celkem 160,94
14 B. Celkem 330,71
31 E3 brusné kotouce 117
32 Faze E. ' brusna téliska
33 E. Celkem 117
34 El drazkovaci elektrody
35 Faze F.l. o tmel 18,75
36 F.l. Celkem 18,75
41 F. Celkem 18,75
52 |Materialové naklady celkem 466,46
53 prevoz 8,8
54 elektricka energie  [manipulace
55 zafizeni
56 . elektricka energie celkem 8,8
57 Faze A1 A1 prevoz 36,24
58 osobni naklady manipulace
59 zafizeni
60 osobni naklady celkem 36,24
61 A. Celkem 45,04
62 prevoz 12,59
63 elektricka energie  [manipulace
64 zarfizeni
65 B.L1 elektricka energie celkem 12,59
66 a pfevoz 46,3
67 osobni naklady manipulace
68 zarfizeni
69 osobni naklady celkem 46,3
70 prevoz
71 elektricka energie  [manipulace
72 zarfizeni 768,14
73 B2 elektricka energie celkem 768,14
74 Faze B.. o pfevoz
75 osobni naklady manipulace
76 zarfizeni 321,6
77 osobni naklady celkem 321,6
78 prevoz 54
79 elektricka energie  [manipulace
80 zarfizeni
81 B3 elektricka energie celkem 5,4
82 a pfevoz 27,5
83 osobni naklady manipulace
84 zarfizeni
85 osobni naklady celkem 27,5
86 B.l. Celkem 1181,53
87 prevoz 7,37
88 elektricka energie  [manipulace
89 zafizeni
90 BIL1 elektricka energie celkem 7,37
91 o prevoz 21,82
92 osobni naklady manipulace
93 zafizeni
94 osobni naklady celkem 21,82
95 prevoz
96 elektricka energie  [manipulace
97 zarizeni 591,54
98 B2 elektricka energie celkem 591,54
99 Faze B.II. o prevoz
100 osobni naklady manipulace
101 zafizeni 229
102 osobni naklady celkem 229
103 prevoz 14,57
104 elektricka energie  [manipulace
105 zafizeni
106 B3 elektricka energie celkem 14,57
107 o prevoz 29,9
108 osobni naklady manipulace
109 zafizeni
110 osobni naklady celkem 29,9
111 B.Il. Celkem 894,2
112 B. Celkem 2075,73
113 prevoz 7,2
114 elektricka energie  [manipulace
115 zafizeni
116 M A elektricka energie celkem 7,2




117 prevoz 18,98
118 osobni naklady manipulace
119 zafizeni
120 osobni naklady celkem 18,98
121 prevoz
122 elektricka energie  [manipulace 8,99
123 zafizeni
124 elektricka energie celkem 8,99
D.2 =
125 prevoz
126 osobni naklady manipulace 21
127 zafizeni
128 osobni naklady celkem 21
129 . prevoz
130 Faze D. elektricka energie  [manipulace
131 zafizeni
132 elektricka energie celkem 0
133 D.3 stlaceny vzduch |zafizeni 810
134 prevoz
135 osobni naklady manipulace
136 zarizeni 1700,4
137 osobni naklady celkem 1700,4
138 prevoz 7,2
139 elektricka energie  [manipulace
140 zafizeni
141 D4 elektricka energie celkem 7,2
142 ’ prevoz 18,98
143 osobni naklady manipulace
144 zafizeni
145 osobni naklady celkem 18,98
146 D. Celkem 2592,75
147 prevoz
148 elektricka energie  [manipulace 8,99
149 zafizeni
150 elektricka energie celkem 8,99
E.2 =
151 prevoz
152 osobni naklady manipulace 20,5
153 zafizeni
154 osobni naklady celkem 20,5
155 Faze E. prevoz
156 elektricka energie  [manipulace
157 zafizeni 17,94
158 elektricka energie celkem 17,94
E.3 =
159 prevoz
160 osobni naklady manipulace
161 zafizeni 374,4
162 osobni naklady celkem 3744
163 E. Celkem 421,83
164 |Zpracovaci naklady celkem 5135,35
165 |[NVN Celkem 5601,81
Tab. €. (5) O.15 Souhrn naklady
Surova hmotnost odlitku: 5850 kg Materialové Zpracovaci NVN NVN
Hruba hmotnost odlitku: 4640 kg naklady naklady [odlitek] [Ké/kg]
f./sl. 1 2 3 4 5
1 |A. Transport a odstranéni pripef 0,00 45,04 45,04 0,01
2 |B. Tryskani | ( po vytlu€eni) 169,77 1181,53 1351,30 0,23
3 [B. Tryskani Il (po tepelném zpracq 160,94 894,20 1055,14 0,18
4 [B. Tryskani lll (po tepelném zprac| 0,00 0,00 0,00 0,00
5 [B. Tryskani IV (po tepelném zprad 0,00 0,00 0,00 0,00
6 [B. Tryskani 330,71 207574 2 406,44 0,41
7 |C. Tepelné zpracovani | (pred pal 0,00 0,00 0,00 0,00
8 |C. Tepelné zpracovani |l (po paler 0,00 0,00 0,00 0,00
9 |[C. Tepelné zpracovani Ill (po zav{ 0,00 0,00 0,00 0,00
10 |C. Tepelné zpracovani IV (po zav 0,00 0,00 0,00 0,00
11 |C. Tepelné zpracovani 0,00 0,00 0,00 0,00
12 _|D. Odstranéni nalitkd a vtokové 0,00 2592,75 2592,75 0,44
13 |E. Uprava plochy po upalovani 117,00 421,83 538,83 0,09
14 |F. Odstrariovani vad | 18,75 0,00 18,75 0,00
15 [F. Odstrariovani vad Il 0,00 0,00 0,00 0,00
16 [F. Odstrafiovani vad 18,75 0,00 18,75 0,00
17 [G. Zavarovani vad | 0,00 0,00 0,00 0,00
18 [G. Zavarovani vad Il 0,00 0,00 0,00 0,00
19 |G. Zavarovani vad 0,00 0,00 0,00 0,00
20 |H. Jemné brouseni 0,00 0,00 0,00 0,00
21 |l. Zazehlovani svara vad 0,00 0,00 0,00 0,00
22 |J. Brouseni svart vad 0,00 0,00 0,00 0,00
24 |Celkem 466,46 5135,36 5601,82 0,96




