Tab. ¢. (1) 0.28 Dotaznik

F./sl. 1 | 2 | 3 | 4 5 6
1 |A. Transport a odstranéni zbytk(i formovacich smési jednotky Data
2 |A.1 Preprava odlitku do &istirny [KE/KWh/min] 0,055
[ 3] hruba hmotnost Tkal 15,
| 4 | A.1.1 Naklady na prevoz prikon jefabu [kW] 1,5
| 5 | koeficient [-] 0,3]
| 6 | doba provozu [min/ks] 0,573
| 7 | A.1.2 Osobni naklady doba prace jefabnika [min/ks] 0,573
8 doba prace vytloukaée min/ks] 3,44
ER celkem A min/ks] 4586
10 [B. Tryskani | ( po vytlu¢eni) Ké/ks] 0,076
| 11 |B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni
| 12 | pfikon jefabu kW] 1,5
i koeficient [0,3] 0,3
14 . . doba provozu [min/ks] 0,12
E B.1.1 Naklady na pfevoz piikon zavazeciho zafizeni kW]
| 16 | koeficient [-]
| 17 | doba provozu [min/ks]
18 . doba prace jefabnika [min/ks] 0,12
E B.1.2 Osobni ndklady doba prace tryskace [min/ks] 0,08]
20 [B.2 Tryskani odlitku
prikon tryskaciho zafizeni [kW] 8,7
B.2.1 Naklady na provoz zafizeni|koeficient [-] 1
doba provozu [min] 8
B.2.2 Osobni naklady doba prace tryskace [min] 7
spotieba brokl [kgl 8
B.2.3 Materidlové naklady gggt:mxmore tz;‘gaz'(“ 2;2
spotieba vzduchu [m°] 0
[B.3 Peprava odlitku z tryskaciho zafizeni
pfikon jefabu [kW] 1,5
koeficient [0,3] 0,3
. . doba provozu [min/ks] 0,12
B.3.1 Naklady na pfevoz pfikon zavazeciho zafizeni [kW]
koeficient [-]
doba provozu [min]
oo doba prace jefabnika min/ks; 0,74]
B.3.2 Osobni naklady doba gréce Jtryskac“:e [min/ks} 0,38
celkem B min/ks] 1,56
C. Tepelné zpracovani | (pfed palenim) Kclks 0,031
|C.1 Preprava odlitku k TZ
prikon jefabu [kW]
koeficient [-]
. . doba provozu [min]
C.1.1 Néklady na prevoz piikon zavazeciho zafizeni kW]
koeficient [-]
doba provozu [min]
Lo doba prace jefabnika [min]
C.1.2 Osobni néklady doba prace obsluhy pece [min]
[C.2 Tepelné zpracovani
prikon pece [kW]
koeficient [-]
C.2.1 Naklady na provoz zafizeni|doba provozu [min]
spotieba plynu - zemni [Nm?]
spotieba plynu - smésny [Nm3]
C.2.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece [min]
[C.3 Preprava odlitku z TZ
prikon jefabu [kW]
koeficient [-]
. . doba provozu [min]
C.1.1 Néklady na prevoz piikon zavazeciho zafizeni kW]
koeficient [-]
doba provozu [min]
Lo doba prace jefabnika min
C.1.2 Osobni naklady doba zréce Jc>bs|uhy pece {min}

D. Odstranéni nalitkii a vtokové soustavy (hrubé odrezavani)

|D.1 Preprava odlitku k odfezavanini
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prikon jefabu kW] 1,5
D.1.1 Naklady na pfevoz koeficient [0,3] 0,3
doba provozu [min/ks] 0,5]
Lo doba prace jefabnika [min/ks] 0,5]
D-1.2 Osobni néklady doba prace brusite [min/ks]
|D.2 Priprava a manipulace s odlitkem
pfikon jefabu kW] 1,5
D.2.1 Naklady na manipulaci koeficient [0,3] 0,3
doba provozu [min/ks] 0,37
Lo doba prace jefabnika [min/ks] 0
D.2.2 Osobni néklady doba prace brusice [min/ks] 0,37
|D.3 odfezavanini nalitki a vtoku, Cisténi
prikon kW] 1,5
5 .. |koeficient [] 0,9
D.3.1 Naklady na provoz zafizeni doba provozu [min/ks] 0.01
spotieba stlaceného vzduchu [malmin] 1,8|
D.3.2 Osobni naklady doba prace brusice [min/ks] 0,01
spotfeba vzduchu [m’/ks] 0,018
. spotieba kotoucu [ks/tyden] 2250
D.3.3 Materidlové naklady spotfeba kotougd [ks/odlitek] 0,010
cena vzduchu [K&/m’] 1
[D.4 Preprava odlitku po odfezani cena kotoucl Kélks 72
pfikon jefabu [kW] 1,5
D.4.1 Néklady na pfevoz koeficient [] 0,3
doba provozu [min/ks] 0,34
oo doba prace jefabnika [min] 0,34
D-4.2 Osobni naklady doba prace cidice [min] 0
[D.5 UKlid odfezanych &asti
pfikon jefabu [kW] 1,5
D.5.1 Naklady na pfevoz koeficient [0,3] 0,3]
doba provozu [min/ks] 0,3
L doba prace jefabnika [min] 0,3
D52 Osobni naklady doba prace cidice [min] 0,76
100 |C. Tepelné zpracovani Il (po paleni) celkem D [min/ks] 3,79

101 |C.1 Preprava odlitku k TZ Ké/ks 0,081




102 pfikon jefabu [kW]
103 koeficient []
104 . . doba provozu [min]
105 C.1.1 Naklady na prevoz pfikon zavazeciho zafizeni [kW]
106 koeficient []
107 doba provozu [min]
108 oo doba prace jefabnika [min]
109 C.1.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece [min]
110 [C.2 Tepelné zpracovani
111 pfikon pece [kW]
112 koeficient []
113 C.2.1 Naklady na provoz zafizeni|doba provozu [min]
114 spotieba plynu - zemni [Nm3]
115 spotieba plynu - smésny [Nm?]
116 C.2.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece [min]
117 [C.3 Preprava odlitku z TZ
118 pfikon jefabu [kW]
119 koeficient [-]
120 . . doba provozu [min]
121 C.1.1 Naklady na prevoz pfikon zavazeciho zafizeni [kW]
122 koeficient [-]
123 doba provozu [min]
124 oo doba prace jefabnika [min]
125 C.1.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece [min]
126 [B. Tryskani Il (po tepelném zpracovani)
127 |B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni
128 pfikon jefabu [kW]
129 koeficient []
130 . " doba provozu [min]
131 B.1.1 Néklady na pfevoz pfikon zavazeciho zafizeni [kW]
132 koeficient []
133 doba provozu [min]
134 oo doba prace jefabnika [min]
135 B.1.2 Osobni naklady doba prace tryskace [min]
136 [B.2 Tryskani odlitku
137 pfikon tryskaciho zafizeni [kW]
138 B.2.1 Naklady na provoz zafizeni|koeficient [-]
139 doba provozu [min]
140 B.2.2 Osobni néklady doba prace tryskace [min]
141 spotieba brokl [kal
142 I spotfeba vody [1]
231 B.2.3 Materialové naklady spotfeba pisku kgl
144 spotieba vzduchu [m3]
145 |B.3 Preprava odlitku z tryskaciho zafizeni
146 prikon jefabu [kW]
147 koeficient [-]
148 . . doba provozu [min]
129 B.3.1 Naklady na pfevoz prikon zavazeciho zafizeni kW]
150 koeficient [-]
151 doba provozu [min]
152 .o doba prace jefabnika [min]
153 B.3.2 Osobni naklady doba prace tryskace [min]
154 |E. Uprava plochy po odiezani vtokt a nalitkii (jemné brouseni)
155 |E.1 Pieprava odlitku k brouseni
156 pfikon jefabu [kW] 1,5
157 E.1.1 Naklady na pfevoz koeficient [0,3] 0,3
158 doba provozu [min/ks] 0,34
159 oo doba prace jefabnika [min/ks] 0,34
160 E.1.2 Osobni naklady doba prace cidice [min/ks] 0
161 [E.2 Pfiprava a manipulace s odlitkem
162 pfikon jefabu [kW] 1,5
163 E.2.1 Naklady na manipulaci koeficient [0,3] 0,3]
164 doba provozu jefabu [min/ks] 0,37
165 oo doba prace jefabnika [min/ks] 0,37
166 E-2.2 Osobni naklady doba prace cidice (brusice) [min/ks] 0,2]
167 [E.3 jemné brouseni
168 piikon [kW] 1,5
169 E.3.1 Naklady na provoz zafizeni]koeficient [] 0,95
170 doba provozu [min/ks] 0,17
171 spotieba stlaceného vzduchu [malmin] 1,8|
172 doba prace brusice [min/ks] 0,54
173 spotieba vzduchu [m3/ks] 0,306
174 spotieba stopkovych valcl [ks/tyden] 6,6
175 spotieba stopkovych valcl [ks/odlitek] 0,000
176 spotieba stopkovych kouli [ks/tyden]
177 spotieba stopkovych kouli [ks/odlitek] 0,000
178 spotieba kuzZelovych fréz [ks/tyden]
179 spotieba kuzelovych fréz [ks/odlitek] 0,000
180 cena stopkovych valcu [Ké/ks]
181 cena stopkovych kouli [K&/ks]
182 cena kuzelovych fréz [K&/ks]
spotieba kotoucu (zeleny @150mm,
183 pisek) [ks]
spotieba kotoucl (zeleny @125mm,
184 pisek) [ks]
spotieba kotoucu (zeleny @115
185 mm, pisek) [ks]
spotieba kotouct (modry &115;
186 ocel) [ks]
E.3.3 Materialové naklad
ateriglove naklady spotieba kotouct (zeleny @110
187 mm, pisek) [ks]




spotieba kotoucu (zeleny @100

| 188 | mm, pisek) [ks]
spotieba kotou¢tl (modry @100 mm,

| 189 | pisek) [ks]
spotieba kotoucu (zeleny @90 mm,

| 190 | pisek) [ks]
spotieba kotouct (zeleny @80 mm,

| 191 pisek) [ks]
spotieba kotouct (zeleny @70 mm,

| 192 pisek) [ks]
spotieba kotouct (zeleny @50 mm,

| 193] pisek) [ks]
spotieba kotouct (zeleny @20mm,

| 194 | pisek) [ks]

195 | fks]

196 celkem E min/ks] 2,33
[197 celkem A az E min/ks] 12,266
[198] [E-4 Preprava odiitku po brougeni celkem A az E [K&lodlitek] Klks 0,406
[ 199 prikon jerabu kW]
| 200 ] E.4.1 Naklady na pfevoz koeficient [-]
| 201 | doba provozu [min]

202 Lo doba prace jefabnika min
203 E.4.2 Osobni naklady doba zréce J(:idi(':e {min}

204 |F. Odstranovani vad | (pfebrusovani)
| 205 | [F.1 Preprava odlitku k odstranéni vad
206
| 207 | pfikon jefabu [kW]
| 208 | F.1.1 Néklady na pfevoz koeficient [0,3]
| 209 | doba provozu [min/ks]

210 F.1.2 Osobni naklady doba preilcejefé!arlika [m?n/ks]
| 211 doba prace svarece [min]

| 212 [F.2 Pfiprava a manipulace s odlitkem

| 213 | pfikon jefabu [kW]

| 214 F.2.1 Naklady na manipulaci koeficient [-]

| 215 doba provozu [min]

216 Lo doba prace jefabnika [min]
E F.2.2 Osobni naklady doba prace svarece [min]
| 218 | [F.3 gigténi (prebrusovani)
| 219 pfikon [kW]
% F.3.1 Naklady na provoz zafizeni ZZEZC;T_Z:/OZU {rl\in]
| 222 | spotieba stlaceného vzduchu [m3]
| 223 | F.3.2 Osobni naklady doba prace svarece [min]
| 224 | spotieba elektrod [ks]
| 225 ] F.3.3 Materialové naklady spotieba kotoucl [ks]
| 226 | spotieba kotoucu [ks]
| 227 | |F.4 Preprava odlitku po odstranéni vad
| 228 | prikon jefabu [kW]
229 ] F.4.1 Naklady na pfevoz koeficient [-]
230 | doba provozu [min]

231 L doba prace jefabnika [min]

232 F.4.2 Osobni naklady doba prace svarece [min]

233 |G. Zavarovani vad |
| 234 | |G.1 Pteprava odlitku k zavafovani
| 235 ] prikon jefabu [kW] 0
| 236 | G.1.1 Naklady na pfevoz koeficient [0,3] 0
| 237 | doba provozu [min/ks] 0

238 P doba prace jefabnika [min/ks] 0
E G2 Osobni naklady doba prace svarece [min/ks] 0
| 240 | |GA2 Pfiprava a manipulace s odlitkem 0

241 pfikon jefabu kW] 0
[ 242] G.2.1 Naklady na manipulaci koeficient [0,3] 0
| 243 | doba provozu [min/ks] 0

244 P doba prace jefabnika [min/ks] 0
E ©.2.2 Osobni naklady doba prace svarece [min/ks] 0
[ 246 ] [G.3 Zavarovani vad 0
| 247 | prikon kW] 0

248 . .. Jkoeficient [ 0
E G.3.1 Naklady na provoz zafizeni doba provozu min] 0
| 250 | spotieba stlaceného vzduchu [ma] 0
| 251 G.3.2 Osobni néaklady doba prace svarece [min] 0
| 252 spotieba elektrod [ks] 0
| 253 | G.3.3 Materidlové naklady spotfeba kotouct [ks] 0
| 254 | spotieba kotouct [ks] 0
| 255 | [G.4 Pieprava odlitku po zavarovani 0
| 256 | pfikon jefabu [kW] 0
| 257 | G.4.1 Naklady na prevoz koeficient [] 0
| 258 | doba provozu [min] 0

259 Lo doba prace jefabnika min 0
[260 ] G 4.2 Osobni naklady doba gréce JsvéFe(ze {min}

261 |C. Tepelné zpracovani (snizeni vnitfniho pnuti)
| 262 |C.1 Pfeprava odlitku k TZ
| 263 | pfevoz VZV [Ké/hod]
| 264 | koeficient [

265 . . doba provozu [min]

E C.1.1 Naklady na prevoz Dfikon jeFabu W]
| 267 | koeficient [
| 268 | doba provozu [min]

269 oo doba prace fidice VZV [min]
E C.1.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece [min]
[ 271] [C.2 Tepelné zpracovani
| 272 pikon pece [kW]
| 273 | koeficient [
| 274 | C.2.1 Néklady na provoz zafizeni|doba provozu [min]
| 275 spotieba plynu - zemni [Nm3]
| 276 | spotieba plynu - smésny [Nm?]
| 277 ] C.2.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece [min]
[ 278 [C.3 Preprava odlitku z TZ
[ 279 [prevoz Vzv [K&/hod]

280 |koeficient ]




281 . M doba provozu [min]
E C.1.1 Naklady na prevoz Dfikon jeFabu W]
| 283 | koeficient [
| 284 | doba provozu [min]
285 oo doba prace jefabnika min
[286 | C.1.2 Osobni naklady doba gréce Jobsluhy pece {min}
287 |B. Tryskani lll (po tepelném zpracovani)
| 288 | |B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni
| 289 | pfikon jefabu [kW]
290 | koeficient [
291 . " doba provozu [min]
E B.1.1 Néklady na pfevoz pfikon zavazeciho zafizeni [kW]
| 293 | koeficient [
| 294 | doba provozu [min]
295 oo doba prace jefabnika [min]
E B.1.2 Osobni naklady doba prace tryskace [min]
[ 297 [B.2 Tryskani odlitku
| 298 | pfikon tryskaciho zafizeni [kW]
299 | B.2.1 Naklady na provoz zafizeni|koeficient [-]
300 doba provozu [min]
| 301 ] B.2.2 Osobni naklady doba prace tryskace [min]
302 spotieba brokl [kal
303 I spotfeba vody [1]
E B.2.3 Materialové naklady spoffeba pisku kgl
| 305 spotieba vzduchu [m3]
| 306 | |B.3 Preprava odlitku z tryskaciho zafizeni
| 307 ] pfikon jefabu [kW]
| 308 | koeficient [-]
309 . . doba provozu [min]
E B.3.1 Naklady na pfevoz piikon zavazeciho zafizeni kW]
| 311 koeficient [-]
| 312 doba provozu [min]
313 oo doba prace jefabnika min
(314 B.3.2 Osobni naklady doba zréce Jtryska(':e {min}
315 [H. Jemné brouseni, rucni frézovani
| 316 | |H.1 Preprava odlitku k brougeni
| 317 pfikon jefabu kW] 0
| 318] E.1.1 Naklady na pfevoz koeficient [0,3] 0
| 319 doba provozu [min/ks] 0
320 P doba prace jefabnika [min/ks] 0
[321] E.1.2 Osobni ndklady doba prace cidice [min] 0
| 322 |H.2 Priprava a manipulace s odlitkem 0
323 prikon jefabu kW] 0
[ 324] E.2.1 Naklady na manipulaci koeficient [0,3] 0
| 325 | doba provozu [min/ks] 0
326 P doba prace jefabnika [min/ks] 0
[327] E.2.2 Osobni ndklady doba prace cidice [min] 0
ﬁ |H.3 Jemné brouseni, ruéni frézovani
329 prikon kW]
E E.3.1 Naklady na provoz zafizeni|koeficient [-]
| 331} doba provozu [min]
| 332] E.3.2 Osobni naklady doba prace brusice [min]
| 333 spotieba elektrod [ks]
| 334] E.3.3 Materialové naklady spotieba kotoucl [ks]
| 335] spotieba kotoucu [ks]
| 336 | |H.4 Preprava odlitku po brouseni
| 337] prikon jefabu kW]
| 338] E.4.1 Naklady na pfevoz koeficient [-]
| 339 doba provozu [min]
340 Lo doba prace jefabnika min
[341] E.4.2 Osobni naklady doba zréce J(:idi(':e {min}
342 |F. Odstranovani vad Il (drazkovani, brouseni, vypalovani, pfebrusovani)
| 343 | |F.1 Pfeprava odlitku k odstranéni vad
| 344 ] pfikon jefabu kW]
| 345 ] F.1.1 Naklady na pfevoz koeficient [-]
| 346 | doba provozu [min]
347 F doba prace jefabnika [min]
E F-1:2 Osobni naklady doba prace svarece [min]
| 349 | |F.2 Pfiprava a manipulace s odlitkem
350 pfikon jefabu kW]
E F.2.1 Naklady na manipulaci koeficient [-]
| 352 doba provozu [min]
353 F doba prace jefabnika [min]
E F:2.2 Osobni naklady doba prace svarece [min]
| 355 | |F.3 Drazkovani, brouSeni, vypalovani, ¢iSténi (odstranéni strusky)
| 356 ] prikon kW]
% F.3.1 Naklady na provoz zafizeni EZE:C;)?':I:/OZU Hﬂn]
| 359 | spotieba stlaceného vzduchu [ma]
| 360 ] F.3.2 Osobni naklady doba prace svarece [min]
| 361 spotieba elektrod [ks]
362 F.3.3 Materialové naklady spotfeba kotoucl [ks]
| 363 | spotieba kotouct [ks]
| 364 | [F.4 Preprava odlitku po odstran&ni vad
| 365 | pfikon jefabu [kW]
| 366 | F.4.1 Néklady na pfevoz koeficient []
| 367 | doba provozu [min]
368 Lo doba prace jefabnika min
369 F.4.2 Osobni naklady doba gréce JsvéFe(ze {min}
370 |G. Zavarovani vad Il
| 371 |G.1 Preprava odlitku k zavarovani
| 372 pfikon jefabu [kW]
| 373 ] G.1.1 Naklady na prevoz koeficient [-]
| 374 doba provozu [min]
375 Lo doba prace jefabnika [min]
E G.1.2 Osobni néklady doba prace svarece [min]
| 377 [G.2 Ptiprava a manipulace s odlitkem
| 378 | pfikon jefabu [kW]
| 379 G.2.1 Naklady na manipulaci koeficient [-]
| 380 doba provozu [min]
381 Lo doba prace jefabnika [min]
E G.2.2 Osobni néklady doba prace svarece [min]
[ 383] [G.3 Zavarovani vad
[ 384] [pfikon kW]
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| 386 | doba provozu [min]
| 387 spotieba stlaceného vzduchu [m3]
| 388 ] G.3.2 Osobni naklady doba prace svarece [min]
| 389 spotieba elektrod [ks]
| 390 ] G.3.3 Materialové naklady spotieba kotoucl [ks]
| 391] spotieba kotoucu [ks]
392 |GA4 Preprava odlitku po zavarovani

| 393 ] prikon jefabu [kW]
| 394 | G.4.1 Naklady na pfevoz koeficient [-]

| 395 | doba provozu [min]
396 L. doba prace jefabnika min
397 G-4.2 Osobni naklady doba zréce JsvéFeée {min}
398 |I. Zazehlovani svara vad

399 | |1.1 Preprava odlitku k zaZehlovani svard

| 400 | prikon jefabu kW]
| 401 ] 1.1.1. Naklady na prevoz koeficient [-]

| 402 | doba provozu [min]
| 403 | 1.1.2 Osobni naklady doba prace jefabnika [min]
[ 404] [1.2 Zazehlovani

| 405 ] prikon [kW]
| 406 | 1.2.1 Naklady na provoz koeficient [-]

| 407 | doba provozu [min]
| 408 | 1.2.2 Osobni naklady doba prace svarece [min]
| 409 | 1.2.3 Materialové naklady spotieba elektrod [ks]
| 410 | |I.3 Preprava odlitku po zaZehleni

| 411] prikon jefabu [kW]
| 412] 1.3.1. Naklady na pfevoz koeficient [-]
413 doba provozu [min]
[ 414 1.3.2 Osobni naklady doba prace jefabnika [min]
415 |J. Brouseni svart vad

| 416 | |J.1 Preprava odlitku k brougeni

| 417 ] pfikon jefabu [kW]
| 418 ] J.1.1 Naklady na prevoz koeficient [-]

| 419 | doba provozu [min]
420 | J.1.2 Osobni naklady doba prace jefabnika [min]
| 421 | |JA2 Priprava a manipulace s odlitkem

422 prikon jefabu [kW]
E J.2.1 Naklady na manipulaci koeficient [-]

| 424 | doba provozu [min]
425 P doba prace jefabnika [min]
E J.2:2 Osobni néklady doba prace brusite [min]
[ 427 [J.3 Brouseni

| 428 | prikon kW]
| 429 ] J.3.1 Néklady na provoz koeficient [-]
430 | doba provozu [min]
| 431 J.3.2 Osobni naklady doba prace brusice [min]
432 o spotieba kotouct [ks]
E J.3.3. Materialové naklady spoffeba Kooudl [ks]
| 434 | [J.4 Preprava odlitkd po brouseni

| 435 | pfikon jefabu [kW]
| 436 | J.4.1 Naklady na pfevoz koeficient []

| 437 | doba provozu [min]
438 J.4.2 Osobni naklady doba prace jefabnika [min]
439 |C. Tepelné zpracovani IV (po zavarovani)

[ 440 | |C.1 Pfeprava odlitku k TZ

| 441 pfikon jefabu [kW]
| 442 | koeficient [

| 443 | . . doba provozu [min]
| 444 | C.1.1 Naklady na prevoz pfikon zavazeciho zafizeni [kW]
| 445 | koeficient [

| 446 | doba provozu [min]
447 oo doba prace jefabnika [min]
E C.1.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece [min]
[ 449 [C.2 Tepelné zpracovani

| 450 | pikon pece [kW]
| 451 | koeficient [

| 452 | C.2.1 Néklady na provoz zafizeni|doba provozu [min]
| 453 | spotieba plynu - zemni [Nm3]
| 454 | spotieba plynu - smésny [Nm?]
| 455 | C.2.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece [min]
[ 456 [C.3 Preprava odlitku z TZ

| 457 | pfikon jefabu [kW]
| 458 | koeficient [
459 . . doba provozu [min]
E C.1.1 Naklady na prevoz pfikon zavazeciho zafizeni [kW]
| 461 | koeficient [

| 462 | doba provozu [min]
463 oo doba prace jefabnika min
[ 464 C.1.2 Osobni naklady doba gréce Jobsluhy pece {min}
465 [B. Tryskani IV (po tepelném zpracovani)

| 466 | |B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni [kW]
| 467 | pfikon jefabu []

| 468 | koeficient [min]
469 . " doba provozu [kW]
E B.1.1 Néklady na pfevoz pfikon zavazeciho zafizeni [-]

| 471 koeficient [min]
472 doba provozu [min]
473 | oo doba prace jefabnika [min]
[474] B.1.2 Osobni naklady doba prace tryskace

475 | [B.2 Tryskani odlitku [kW]
| 476 | pfikon tryskaciho zafizeni []

| 477 | B.2.1 Naklady na provoz zafizeni|koeficient [min]
478 | doba provozu [min]
479 ] B.2.2 Osobni néklady doba prace tryskace [kg]
| 480 | spotieba brokl [1]

| 481 | . spotieba vody [kg]
482 B.2.3 Materialové naklady spotfeba pisku ]
| 483 | spotieba vzduchu

| 484 | |B.3 Preprava odlitku z tryskaciho zafizeni

| 485 ] pfikon jefabu [kW]
| 486 | koeficient [-]
487 . . doba provozu [min]
E B.3.1 Naklady na pfevoz piikon zavazeciho zafizeni kW]
| 489 koeficient [-]




490 doba provozu [min]
491 oo doba prace jefabnika [min]
492 B.3.2 Osobni naklady doba prace tryskace [min]
493 |K. Deponie




Tab. €. (2) 0.27 Ceny

Seznam polozek Sazba Jednotky

f./sl. 1 2 3 K&/kWh  |pneumatické ruéni koeficient min.| KW/min.
1 |elektricka energie 0,055 (KE/KWh)/min. 3,3 vyuziti
2 |stlaeny vzduch 1,0 K&/m® bruska Uhlova (fezani) pram. kotouce 230 mm, vykon 2,2 kW 0,64 60 0,023
3 |voda 1,1 K&/ bruska thlova (velkd) prim. kotou¢e 230 mm, vykon 2,2 kW 0,38 60 0,014
4 |kyslik 0,0 K&/m® bruska thlova (mald) prdm. kotouée 170 mm, vykon 1,7 kW 0,42 60 0,015
5 |acetylen 0,0 K&/m® bruska pfima, vykon 1,7 kW (stopkové brusivo) 0,33 60 0,012
6 [trysky 0,0 Kélks bruska pfima, vykon 1,7 kW (frézy) 0,15 60 0,006
7 |broky litinové pramér 1,8 20,4 Ké/kg jefab 0,33 60 0,012
8 |elektrody 723, 3,2 3460,6 Ké/baleni celkem 0,059
9 |elektrody 723/4 3553,5 Ké/baleni
10 [pramér koutoude 230 50,0 Ké/ks 2,2]kg [ 47,05882]ks |
11 [primér koutouce 178 72,0 Ké/ks
12 |stopkové brusivo valec 29,0 Ké/ks
13 |stopkové brusivo koule 49,0 Ké/ks
14 |frézy kuzel 400,0 Ké/ks
15 |brusna téliska omilani 0,0 Ké/ks
16 |jefabnik 2,2 K¢&/min 20500
17 |vytloukad 2,5 Ké/min 23000
18 |tryskad 2,3 K¢&/min 21700
19 |obsluha pece 1,9 Ké/min 17800
20 |cidi¢ 2,5 K¢&/min 23500
21 |svarel 2,7 K¢&/min 25300

Koeficient patrné znamena (pf.0,3), Ze timto Cislem se nasobi instalovany pfikon vSsech motort jefabu (kupf. 150 kW + 50kW=200kW) . Tedy 200kWx0,3= 60kW a tim nam vznikne tak zvany primérny pfikon toho jefabu.
Nasledné vynasobime pramérny pfikon jefabu dobou ¢innosti jefabu (neboli jak kolegové uvadeéji ¢as jefabu kupfikladu 30 min coz je 0,5 hod) tedy x 0,5 hod a dostavame (60x0,5=30) spotiebu el. energie (neboli prace) 30 kWh.
Poté zname cenu jedné kWh (kupf. 3 KE/kWh). tedy tou vynasobime stanovené kWh a dostavame naklad na pohyb a praci jefabu za téch 30 min...90 K&.



Tab. &.(3) 0.28 Naklady
a naklady i naklady
L GESHE AT
13 & [petailni faze odal broky| pisek| Slektrodal elektrodal | | stopk. | stop. | kuzel. |\ o N | Celkem Sk eneie za%%?chy peobnnAkE Celkem |NVN
5 voda) broky| pisel OloUCe| yaice | Koule | Frezy |*O'OU !l " MN | prevoz| manipulace| zafizeni] prevoz| manipulace| zafizeni|  ZN
| & 082 || o8 zemni| smésny | zafizeni
T./sl. 2 3 4[5 [ 6 7 8 9 10 1 12 13|14 17 18 | 19
[T A a [AlPreprava oditku do distim
A Celkem 0,00] 0,00[ 000 000 000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00[0,00 0,00
[B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni | | | |
4 5.1, [BZTryskant oditku 0,00 932 | | | |
5 " |B.3 Preprava odlitku z tryskaciho zafizeni
6 B.I. Celkem [ 000 000 0,00 0,00]
7 B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizent
8 g1, [B:2Tryskéni oditiu | | |
9 " [B:3 Preprava odiitku z tryskaciho zafizent
10 B.II_ Celkem 0,00] 0,00[ 0,00 o,ﬁl 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00[0,00
1|8 B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizen | | | |
12 5.1, [B-2Trysként oditiu | | | |
13 " [B.3 Preprava odiitku z tryskaciho zafizent
14 B.III. Celkem 0,00] 0,00[ 0,00 o,ﬁl 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00[0,00
15 B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizen | | | |
16 B.1v.[B-2Tryskant odiitku | | | |
17 V" |B.3 Peprava odiitku z tryskaciho zafizent
18 B.III_ Celkem 0,00 0,@‘ 0,00 0,00] 0, 0,00/ 0,00
19 B. Celkem 000 000[ _000[ 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00[0,00
20 [C1 Preprava odiitku k TZ | | | |
21 ¢.1. |C:2Tepelné zpracovani | | | |
22 " [C:3 Preprava odiitku z TZ
23 C.I_ Celkem 0,00] 0,00[ 0,00 o,ﬁl 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00[0,00
24 [C.1 Preprava odiitku k TZ | | | |
25 c.1. [C:2 Tepelné zpracovant | | | |
26 " |C.3 Preprava odiitku z TZ
27 C.Il. Celkem 0,00] 0,00[ 0,00 ,ﬁl 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00[0,00
28 |C [C1 Preprava odiitku k TZ | | | |
29 .1 [S-2Tepelné zpracovani | | | |
|30 " [C.3 Preprava oditku 2 TZ
[ 31 C.lll_Celkem 0,00] 0,00[ 0,00 o,ﬁl 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00[0,00
[ 32 [C.1 Preprava odiitku k TZ | | | |
[ 33 c.1v.|C:2 Tepeiné zpracovant | | | |
|34 V" ]C.3 Preprava odiitku z TZ
[ 35 [C.IV. Celkem 0,00[ 0,00 0@‘ 0,00 0,00] 0, 0,00[0.00
3 C.Celkem 0,00 0,00 0,00 0,00 _0.00] 0,00 0,00 0,00 0,00[0,00
3 D.1 Preprava odiitku
38 D.2 Piprava a manipulace s odiitkem
[39 | p| p |3 Odstrangni nalitkd a viokd, &isténi (odstr.str.) 1.72|
D.4 Preprava odiitku
|41} D.5 UKiid odstranénych &asti
D.Celkem 0,00[ 0,00 0,00 0,00 0,00 1.72, 0,00[0.,00]
E-1 Preprava odlitku k brouSent
E.2 Pfiprava a manipulace s oditkem
47| 0,00[ 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00] 0,00[0,00
| 48 |
|49 |
[ 50 | 0,00
51 Preprava odiitku po odstranéni vad
52 Celkem 0,00] 0,00[ 0,00 000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00[0,00
53 | F i Preprava oditku k odstranni vad
54 2 Priprava a manipulace s odiitkem
55 Drazkovani, brousent, vypalovani (Gisténi),
56 4 Preprava odiitku po odstrangni vad
57 _Celkem 0,00[ 0,00 0,00 0@‘ 0,00 0,00] 0, 0,00[0,00 0,00 0,00 0,000 _0,00] 0,00 0,00*
58 F. Celkem 0,00 0,00 000 000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00[0,00 0,00 0,00 0,00 000 0,00 0,00 000 0,00 0,00]
59 [G.1 Preprava odlitku k zavarovant
60 G.2 Priprava a manipulace s odiitkem
61 G.I. [G:3 Zavarovani vad
62
63
64 |G G.1 Preprava odiitku k zavarovani
65 G.2 Priprava a manipulace s odiitkem
66
67 G.4 Preprava odlitku po zavarovani
68 [G.II_Celkem 0,00] 0,00 0,00 0,@‘ 0,00 0,00] 0, 0,00[0,00 0,00 0,000 0,00 0,00 0,00*
69 G_ Celkem 0,00 0,00 0,00 _000] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00[0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00] 0,00 0,00
|70 Preprava odlitku k brousent
[ 71 Priprava a manipulace s odiitkem
| 72 H I
|73 |
7: Celkem 0,00] 0,00[ 0,00 000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00[0,00 0,00] 0,00 000 0,00 000 0,00 0,00
75 1 Preprava oditku k zaZehlovani svarl | | | | | | |
[76],| | [L2Zazehiovant | | | | | | |
7 3 Preprava odiitku po zazehlovant _I
78 Celkem 0,00] 0,00[ 0,00 000 000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00[0,00 0,00] 0,00 0,00 0,00 0,00] 0,00 0,00]
79 [J1 Preprava odiitku k brouSent
80 [J.2 Pfiprava a manipulace s odittkem
81 |J| J [J-3Brousent
82 .4 Preprava odiitku po brougent
83 Celkem 0,00] 0,00[ 0,00 @I 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00[0,00 0,00 0,00 000 000 000 0,00 0,00]
Celkem 0,00] 9.32] 000 000 000 172 026] 010 043 _ 0,00]0.00 1 074] 000 000 1,85 462 788|335 1




Tab. &.(4) O.28 Var. A

E"; Dil¢i faze Spotieba vyrobnich ¢éinitelt (Kr;?:cllali(tigk)
fisl.| 1 2 3 5
1 Ocelové broky 9,32
2 B|.2 Litinova drt
3 Faze B.I. o Voda
4 Pisek
5 B.I. Celkem 9,32
6 B. Celkem 9,32
7 i D.3 |kotouce 1,72
8 FazeD  I5 = Cikem 1,72
9 brusné kotouce
10 brusna téliska
11 Faze E E.3 stopk. Valce 0,25
12 stop. Koule 0,10
13 kuzel. Frézy 0,43
14 E. Celkem 0,78
15 |[Materialové naklady celkem 11,82
16 pfevoz 0,19
17 elektricka energie manipulace
18 zafizeni
19 A elektricka energie celkem 0,19
20 Faze A. ' prevoz 0,28
21 osobni naklady manipulace
22 zafizeni
23 osobni naklady celkem 0,28
24 A. Celkem 0,47
25 prevoz 0,02
26 elektricka energie manipulace
27 zafizeni 0,02
28 B.I1 elektricka energie celkem 0,04
29 o prevoz 0,03
30 osobni naklady manipulace 0,19
31 zafizeni 0,00
32 osobni naklady celkem 0,22
33 prevoz
34 elektricka energie manipulace 0,00
35 zafizeni 0,12
36 B.12 elektricka energie celkem 0,12
37 Faze B.l. o pfevoz 0,22
38 osobni naklady manipulace 0,23
39 zarfizeni 0,00
40 osobni naklady celkem 0,45
41 prevoz 0,00
42 elektricka energie manipulace 0,00
43 zarfizeni 0,00
44 B3 elektricka energie celkem 0,00
45 o prevoz 0,00
46 osobni naklady manipulace 2,82
47 zarfizeni 0,00
48 osobni naklady celkem 2,82
49 B.l. Celkem 3,65




50 B. Celkem 3,65

51 prevoz 0,01

52 elektricka energie manipulace

53 zarfizeni 0,00

54 DA elektricka energie celkem 0,01

55 | pfevoz 0,01

56 osobni naklady manipulace 0,80

57 zarfizeni

58 osobni naklady celkem 0,81

59 prevoz 0,01

60 elektricka energie manipulace 0,00

61 zarfizeni

62 D2 elektricka energie celkem 0,01

63 | pfevoz 0,00

64 osobni naklady manipulace 0,01

65 zarfizeni

66 osobni naklady celkem 0,01

67 prevoz

68 elektricka energie manipulace

69 zarfizeni

70 elektricka energie celkem 0,00

71 i D.3 prevoz

72 Faze D. osobni naklady manipulace 0,00

73 zarfizeni

74 osobni naklady celkem 0,00

75 stladeny vzduch zarizeni 0,32

76 pfevoz 0,50

77 elektricka energie manipulace 0,38

78 zafizeni

79 D.4 elektricka energie celkem 0,88

80 ' prevoz 0,33

81 osobni naklady manipulace 0,25

82 zafizeni

83 osobni naklady celkem 0,58

84 pfevoz 0,00

85 elektricka energie manipulace 2,73

86 zafizeni 1,00

87 D5 elektricka energie celkem 3,73

88 | pfevoz 0,00

89 osobni naklady manipulace 0,00

90 zafizeni 0,53

91 osobni naklady celkem 0,53

92 D. Celkem 6,88

93 prevoz 0,01

94 elektricka energie manipulace

95 zarfizeni

96 E 1 elektricka energie celkem 0,01

97 ' prevoz 0,01

98 osobni naklady manipulace

99 zarfizeni

100 osobni naklady celkem 0,01

101 prevoz

102 elektricka energie manipulace 0,01

103 zarfizeni

104 elektricka energie celkem 0,01
E.2 =

105 Faze E prevoz 0,00

106 ) osobni naklady manipulace 0,00




107 [zaFizeni 0,00
108 osobni naklady celkem 0,00
109 pfevoz 0,93
110 elektricka energie manipulace 1,72
111 zafizeni 0,00
112 elektricka energie celkem 2,65
113 E.3 stlaceny vzduch zarizeni 1,53
114 prevoz 0,54
115 osobni naklady manipulace 0,17
116 zafizeni

117 osobni naklady celkem 0,71
118 E. Celkem [ 4,92
119 |Zpracovaci naklady celkem 15,92
120 INVN celkem 27,74




Tab. €. (5) 0.28 Souhrn naklady

Surova hmotnost odlitku: kg Materialové | Zpracovaci NVN

Hruba hmotnost odlitku: 17 kg naklady naklady |[Kc¢/odlitek]|[KE/kg]

f./sl. 1 2 3 4 5
1 |A. Transport a odstranéni pripecenin 0,00 0,47 0,47 0,03
2 |B. Tryskani | ( po vytlu€eni) 9,32 3,65 12,97 0,76
3 |[B. Tryskani Il (po tepelném zpracovani) 0,00 0,00 0,00 0,00
4 |B. Tryskani lll (po tepelném zpracovani) 0,00 0,00 0,00 0,00
5 |[B. Tryskani IV (po tepelném zpracovani) 0,00 0,00 0,00 0,00
6 |[B. Tryskani 9,32 3,65 12,97 0,76
7 |C. Tepelné zpracovani | (pfed palenim) 0,00
8 |[C. Tepelné zpracovani Il (po paleni) 0,00
9 |[C. Tepelné zpracovani lll (po zavafovani) 0,00
10 |C. Tepelné zpracovani IV (po zavarovani) 0,00
11 |C. Tepelné zpracovani 0,00
12 |D. Odstranéni nalitki a vtokové soustavy 1,72 6,88 8,60 0,51
13 |E. Uprava plochy po upalovani nalitku 0,78 4,93 5,71 0,34
14 |F. Odstranovani vad | 0,00
15 |F. Odstrafiovani vad 0,00
16 |F. Odstranovani vad 0,00
17 |G. Zavarovani vad | 0,00 0,00 0,00 0,00
18 |G. Zavarovani vad 0,00 0,00 0,00 0,00
19 |G. Zavarovani vad 0,00 0,00 0,00 0,00
20 [H. Jemné brouseni 0,00 0,00 0,00 0,00
21 |l. Zazehlovani svart vad 0,00
22 |J. Brouseni svara vad 0,00
24 [Celkem 11,82 15,92 27,74 1,63




