Tab. &. (1) O0.29 Dotaznik

Vyrobni faze Vyrobni Einitelé Jednotky Data
f./sl. 1 | 2 | 3 | 4 5 6
A. Transport a odstranéni zbytki formovaci smési
1 |A.1 Preprava odlitku do Cistirny kgl 700
2 A.1.1 Naklady na pfevoz prikon jefabu kW] 38|
3 koeficient [-] 0,3
4 doba provozu [min] 2
5 A.1.2 Osobni naklady doba prace jefabnika [min] 2
6 doba prace vytloukace [min] 3
7 [A.2 Odstranéni zbytkd formovaci smési na odlitku
8 A.2.1 Naklady na provoz zafizeni pfikon pneu. kladiva [kW] 0,57
9 koeficient [-] 0
10 spotfeba vzduchu [m’] 9,69
11 doba provozu pneu. kladiva [min] 17
12 A.2.2 Osobni naklady doba prace jefabnika min 2
13 doba prace vytloukace min 17
14 |B. Tryskani I ( po vytlu€eni)
15 |B.1 Preprava odlitku do tryskaciho Zafizeni - zavésny tryskac Banfi
16 B.1.1 Néaklady na prevoz prikon jefabu kW] 38
17 koeficient [-] 0,3
18 doba provozu [min] 6
19 ptikon zavazeciho zafizeni [kW] 2,5
20 koeficient [-] 0,6
21 doba provozu [min] 5
22 B.1.2 Osobni naklady doba prace jefabnika [min] 5]
23 doba prace tryskace [min] 3
24 [B.2 Tryskani odlitku
25 B.2.1 Naklady na provoz zafizeni ptikon tryskaciho zafizeni [kW] 70
26 koeficient [-] 0,6
27 doba provozu [min] 10
28 B.2.2 Osobni naklady doba prace tryskace (1 odlitek) [min] 5
29 pocet odlitkd na davku [ks] 2
30 doba prace tryskace (davka) [min] 10
31 B.2.3 Materialové naklady spotieba broki S930 Tkal 2,0
32 spotfeba vody [ 0
33 spotieba pisku [kal 0
34 spotfeba stlateného vzduchu [m] 0
35 |B.3 Pfeprava odlitku z tryskaciho zafizeni
36 B.3.1 Naklady na prevoz ptikon jefabu [kW] 38
37 koeficient [-] 0,3
38 doba provozu [min] 6
39 pfikon zavazeciho zafizeni [kW] 2,5
40 koeficient [-] 0,6
41 doba provozu [min] 6,3
42 B.3.2 Osobni néaklady doba préace jefabnika [min] 6,3
43 doba prace tryskace [min] 8
44 |C. Tepelné zpracovani Il (po opracovani)
45 [C.7 Preprava odlitku k T2
46 C.1.1 Naklady na prevoz prikon jefabu kW] 38
47 koeficient [-] 0,3
48 doba provozu [min] 1,6
49 pfikon zavazeciho zafizeni [kW] 9
50 koeficient [-] 0
51 doba provozu [min] 1,2
52 C.1.2 Osobni naklady doba prace jefabnika [min] 1,6
53 doba prace obsluhy pece [min] 1,9
54 |C.2 Tepelné zpracovani
55 C.2.1 Néaklady na provoz zafizeni prikon pece kW] 20
56 koeficient [-] 0,2
57 doba provozu [min] 208
58 spotieba plynu - zemni [Nm’] 50
59 spotieba plynu - smésny [Nm’] 0
60 C.2.2 Osobni néaklady doba prace obsluhy pece [min] 7.6
61 |C.3 Preprava odlitku z TZ
62 C.3.1 Naklady na prevoz prikon jefabu kW] 38
63 koeficient [-] 0,3
64 doba provozu [min] 0,8
65 pfikon zavazeciho zafizeni [kW] 9
66 koeficient [-] 0
67 doba provozu [min] 1,2
68 C.3.2 Osobni naklady doba prace jefabnika [min] 0,8
69 doba prace obsluhy pece [min] 1,5
70 |D. Odstranéni nalitkii a vtokové soustavy (upalovani )
71 [D.7 Preprava odlitku k paleni
72 D.1.1 Naklady na pfevoz pfikon jefabu [kW] 38|
73 koeficient [-] 0,3
74 doba provozu [min] 3
75 D.1.2 Osobni naklady doba prace jefabnika [min] 3
76 doba prace palice [min] 1,3
77 |D.2 Pfiprava a manipulace s odlitkem
78 D.2.1 Naklady na manipulaci pfikon jefabu [kW] 38
79 koeficient [-] 0,3
80 doba provozu [min] 1,5
81 D.2.2 Osobni naklady doba prace jefabnika [min] 1,5
82 doba prace palice [min] 2

83 |D.3 Updleni nalitkGi a vtokU, ¢isténi (odstranéni strusky) PLOCHA 10 cm2




84 D.3.1 Naklady na provoz zafizeni prikon Jikwi 21
85 koeficient [-] 0,1
86 doba provozu [min] 14
87 spotfeba stladeného vzduchu [m’] 0
88 D.3.2 Osobni naklady doba prace palice [min] 15
89 D.3.3 Materialové naklady spotfeba kysliku [ 31,8
90 spotfeba acetylenu [ 28
91 spotfeba trysek [ks] 0
92 spotfeba vody [ 0
93 |D.4 Preprava odlitku po paleni

94 D.4.1 Naklady na pfevoz prikon jefabu kW] 38
95 koeficient [-] 0,3
96 doba provozu [min] 1,8
97 D.4.2 Osobni naklady doba prace jefabnika [min] 1,8
98 doba prace palice [min] 3,5
99 [D.5 Uklid upalenych &asti

100 D.5.1 Naklady na pfevoz prikon jefabu kW] 38
101 koeficient [-] 0,3
102 doba provozu [min] 2,2
103 D.5.2 Osobni naklady doba prace jefabnika min 2,2
104 doba prace palice min 5,6
105 |B. Tryskani ll (po tepelném zpracovani)

106 |B.1 Preprava odlitku do tryskaciho Zafizeni - tryska¢ Gutmann

107 B.1.1 Naklady na pfevoz pfikon jefabu [kW] 38|
108 koeficient [-] 0,3
109 doba provozu [min] 1,6
110 ptikon zavazeciho zafizeni [kW] 0
111 koeficient [-] 0
112 doba provozu [min] 0
113 B.1.2 Osobni naklady doba prace jefabnika [min] 1,6
114 doba prace tryskace [min] 2
115 [B.2 Tryskani odlitku

116 B.2.1 N&klady na provoz zafizeni prikon tryskaciho zafizeni kW] 33
117 koeficient [-] 0,2
118 doba provozu [min] 12
119 B.2.2 Osobni naklady doba prace tryskace (1 odlitek) [min] 3
120 pocet odlitkd na davku [ks] 4
121 doba prace tryskace (davka) [min] 12
122 B.2.3 Materialové naklady spotieba broki S660 Tkal 3,0
123 spotfeba ostrohranné drti WG 14 [ 1,5
124 spotfeba pisku [kal 0
125 spotfeba stlateného vzduchu [m°] 0
126 |B.3 Pfeprava odlitku z tryskaciho zafizeni

127 B.3.1 Naklady na prevoz ptikon jefabu [kW] 38
128 koeficient [-] 0,3
129 doba provozu [min] 24
130 pfikon zavazeciho zafizeni [kW] 0
131 koeficient [-] 0
132 doba provozu [min] 0
133 B.3.2 Osobni naklady doba préace jefabnika [min] 2,4
134 doba prace tryskace min 1,4
135 doba prace manipulanta min 1,7
136 |E. Uprava plochy po upalovani nalitki (hrubé brouseni )

137 |E.1 Preprava odlitku k brougent

138 E.1.1 Naklady na pfevoz prikon jefabu [kW] 0
139 koeficient [-] 0
140 doba provozu [min] 0
141 E.1.2 Osobni naklady doba préace jefabnika [min] 0
142 doba prace brusice [min] 0
143 |E.2 PFiprava a manipulace s odlitkem

144 E.2.1 Naklady na manipulaci pfikon jefabu [kW] 38
145 koeficient [-] 0,3
146 doba provozu [min] 0,7
147 E.2.2 Osobni naklady doba préace jefabnika [min] 0,7
148 doba prace brusice [min] 2,4
149 |E.3 Hrubé brouseni

150 E.3.1 Naklady na provoz zafizeni pfikon pneu.brusky [kW] 1,5
151 koeficient [-] 0,1
152 doba provozu [min] 50
153 spotieba stlageného vzduchu [m’] 52,5
154 E.3.2 Osobni naklady doba préace brusite [min] 50
155 E.3.3 Materialové naklady spotfeba stopkovych télisek - valec [ks] 1
156 spotieba stopkovych télisek - kuzel [ks] 4
157 spotfeba kotouc¢u D180 [ks] 1
158 |E.4 Preprava odlitku po brouseni

159 E.4.1 Naklady na pfevoz pfikon jefabu [kW] 38|
160 koeficient [-] 0,3
161 doba provozu [min] 4,4
162 E.4.2 Osobni naklady doba préace jefabnika [min] 4.4
163 doba prace brusice [min] 6,4




Tab. &. (2) 0.29 Ceny

Seznam polozek Sazba Jednotky
f./sl. 1 2 3
1 |elektricka energie 0,05 K&/kWmin
2 |zemni plyn 10,56 K&/Nm®
3 |smésny plyn 0 Ké&l/l
4 [stlageny vzduch 0,7 K&/m?®
5 [ocelové broky S930 17,7 K&/kg
6 |ostrohranna drt WG 14 18,3 K&/kg
7 |ocelové broky S660 18,3 K&/kg
8 |kyslik 0,0089 Ké/l
9 |acetylen 0,1619 Ké/l
10 |trysky 0 Kc&lks
11 |stopkové brusivo - valec 27,5 K&/ks
12 |stopkové brusivo - kuzel 21,80 Kc&lks
13 |brusny kotou¢ @180 76,20 Kc&lks
14 |jefabnik 2,00 Ké&/min
15 |vytloukaé 1,37 K¢&/min
16 |tryskar 1,63 K&/min
17 |obsluha pece 1,68 K&/min
18 |pali¢ 1,80 K&/min
19 |cidi¢ 1,52 K&/min
20 |svareC 2,22 K&/min
21 [brusi¢ kyvadlové brusky 2,31 K&/min
22 |manipulant 1,70 K¢&/min




Tab. & (3) 0.29 Naklady

Materialové naklady Zpracovaci naklady
V);I:Obnl' Dléi vyrobni faze ocelové ostrohranna ocelové brusnY stczp'kove' st?p’kové Celkem elektricka energie Q!yn i stlaéeny | osobni naklady Celkem | NVN
aze broky drt WG 14 broky | kotou€ | télisko | télisko MN prevoz | zafizeni zafizeni vzduch pfevoz | zafizeni|  ZN
S930 S660 | D180 valec kuzel zemni [ smésny | kyslik | acetylen| zafizeni
fisl.1| 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21
1 A.1 Preprava odlitku do Cistirny 0 0 0 0 0 0 0 1,14 0 0 0 0 0 8,11 9,25
2 |A A.2 Odstranéni zbytku formovaci smési na odlitku 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6,78 27,29 34,07
3 A. Celkem 0 0 0 0 0 0 0 1,14 0 0 0 0 0 6,78 8,11| 27,29 43,32] 43,32
4 B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni 0 0 0 0 0 0 0 3,42 0 0 0 0 0 0| 14,89 18,31
5 B.I B.2 Tryskani odlitku 35,40 0 0 0 0 0 35,40 0,38 0 0 0 0 0 8,15 8,53
6 " |B.3 Preprava odlitku z tryskaciho zafizeni 0 0 0 0 0 0 0 3,42 0 0 0 0 0 0| 25,64 29,06
7 B.l. Celkem 35,40 0 0 0 0 0 35,40 6,84 0,38 0 0 0 0 0| 40,53 8,15 55,90 91,30
8 |B B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni 0 0 0 0 0 0 0 0,91 0 0 0 0 0 0 6,46 7,37
9 B.II B.2 Tryskani odlitku 0 27,45 54,90 0 0 0 82,35 0 3,96 0 0 0 0 0 4,89 8,85
10 "7 |B.3 Preprava odlitku z tryskaciho zafizeni 0 0 0 0 0 0 0 1,37 0 0 0 0 0 0 9,97 11,34
11 B.ll. Celkem 0 27,45 54,90 0 0 0 82,35 2,28 3,96 0 0 0 0 0| 16,43 4,89 27,56] 109,91
12 B. Celkem 35,40 27,45] 54,90 0 0 0] 117,75 9,12 4,34 0 0 0 0 0| 56,96/ 13,04 83,46] 201,21
13 C.1 Preprava odlitku k TZ 0 0 0 0 0 0 0 0,91 0 0 0 0 0 0| 6,39 7,30
14 c C.2 Tepelné zpracovani 0 0 0 0 0 0 0 0 41,60( 523,78 0 0 0 0 12,77 578,14
15 |C| ~7 " |C.3 Pfeprava odlitku z TZ 0 0 0 0 0 0 0 0,46 0 0 0 0 0 0| 4,12 4,58
16 C.l. Celkem 0 0 0 0 0 0 0 1,37 41,60( 523,78 0 0 0 0] 10,51 12,77| 590,024] 590,02
17 C. Celkem 0 0 0 0 0 0 0 1,37 41,60( 523,78 0 0 0 0| 10,51 12,77 590,02] 590,02
18 D.1 Preprava odlitku K paleni 0 0 0 0 0 0 0 1,71 0 0 0 0 0 0| 8,34 10,05
19 D.2 Priprava a manipulace s odlitkem 0 0 0 0 0 0 0 0,86 0 0 0 0 0 0 6,60 7,46
20 D D.3 Upaleni nalitkd a vtoku, ¢isténi 0 0 0 0 0 0 0 0 1,03 0 0| 0,28 4,53 0 27,00 32,84
21 D.4 Preprava odlitku po paleni 0 0 0 0 0 0 0 1,03 0 0 0 0 0 0| 9,90 10,93
22 D.5 Uklid upalenych ¢asti 0 0 0 0 0 0 0 1,25 0 0 0 0 0| 14,48 15,73
23 D. Celkem 0 0 0 0 0 0 0 4,85 1,03 0 0| 0,28 4,53 0| 39,32 27,00 77,01 77,01
24 E.1 Preprava odlitku k brouseni 0 0 0 0 0 0 0 0 2,05 0 0 0 0 0 0 2,05
25 E.2 Pfiprava a manipulace s odlitkem 0 0 0 0 0 0 0 0,40 4,10 0 0 0 0 0 5,05 9,55
26 |E E.3 Hrubé brouseni 0 0 0 76,2 27,5 87,2 190,9 0 7,18 0 0 0 0 36,75 76,00] 119,93
27 E.4 Preprava odlitku po brouseni 0 0 0 0 0 0 0 2,51 14,36 0 0 0 0 0| 18,53 35,40
28 E. Celkem 0 0 0 76,2 27,5 87,2 190,9 2,91 27,70 0 0 0 0 36,75| 23,58 76,00 166,94] 357,84
29 CELKEM 35,40 27,45 54,90] 76,20 27,50 87,20] 308,65 19,38 74,66] 523,78 0,00] 0,28 4,53 43,53| 138,48] 156,10] 960,75] 1269,40




Tab. €. (4) 0.29 Var. A

Vyrobni faze D||C|f;/;/;obn| Vyrobni Einitelé [K'\;;cla(glaifgk]
f./sl. 1 2 3 4 5
1 Faze B | B.2.3 Ocelové broky 930 35,40
2 § " [Celkem 35,40
3 ~ Ocelové broky S660 54,90
4| © |razeBn| B? [Ostrohranna drit WG14 27,45
5 | % Celkem 82,35
6 © Brusny kotou¢ 76,20
7 § i E.3.3 Stopkové brusivo - kuzel 87,20
8 g Faze Ell. Stopkové brusivo - valec 27,50
9 Celkem 190,90
10 Materialové naklady celkem 308,65
11 . jerabnik 4,00
> A1 |Osobni naklady JV  Houlka 11
13 . jerabnik 4,00
12 A2 Osobni naklady vatlouka(': 23.29
15 . jerabnik 8,00
16 Faro A Celkem osobni naklady Vytioukag 27.40
17 prevoz 1,14
18 Energie elektricka energie |manipulace 0,00
19 provoz zafizeni 0,00
20 stlateny vzduch 6,78
21 Celkem energie 7,92
22 Celkem 43,32
gi B.1 Osobni naklady J,{?;:Egék 1233
25 B.2 Osobni naklady tryskac 8,15
33 B3  |Osobninaklady thyr:f(’;‘(':k ]g:gg
28 . jerabnik 22,60
29 Faze B |, |Celkem osobni naklady Jtryska(": 26,08
30 prevoz 6,84
31 Energie elektricka energie |manipulace 0,00
32 provoz zafizeni 0,38
33 stlaéeny vzduch 0,00
34 Celkem energie 7,22
35 Celkem 55,90
36 . jerabnik 3,20
37 CA1 Osobni naklady Jobsluha pece 3.19
38 C2 Osobni naklady obsluha pece 12,77
39 .o jerabnik 1,60
20 C.3 Osobni naklady Jobsluha Sece 2.52
41 . jerabnik 4,80
22 fare Gl Celkem osobni naklady obsluha pece 18.48
43 ’ prevoz 1,37
44 elektricka energie |manipulace 0,00
45 Energie provoz zafizeni 41,60
46 plyn zemni 523,78
47 smésny 0,00




48 Celkem energie 566,74
49 Celkem 590,02
g? DA |Osobni naklady fgﬁ‘é’”'k g:gg
gg z D2 |Osobni naklady fgﬁ‘é’”'k g:gg
54 ';‘CU D.3 Osobni naklady _ |palic 27,00
gg 2 D4  |Osobninaklady fgﬁ‘é’”'k 2:28
Q v -
gg g D5  |Osobni naklady fgﬁ‘g”'k 13:33
N . . r
gg Faze D Celkem osobni naklady J;:ﬁé)mk lggg
61 prevoz 3,99
62 elektricka energie |manipulace 0,86
63 Energie provoz zafizeni 1,03
64 kyslik 0,28
65 acetylen 4,53
66 stlaceny vzduch 0,00
67 Celkem energie 10,69
68 Celkem 77,01
gg BA  |Osobni naklady Jt?yr:gék g:gg
71 B.2 Osobni naklady tryskac 4,89
72 jefabnik 4,80
73 B.3 Osobni naklady tryskac 2,28
74 manipulant 2,89
75 jefébnik 8,00
76 Faze B Il. |Celkem osobni naklady tryskac 10,43
77 manipulant 2,89
78 prevoz 2,28
79 Energie elektricka energie |manipulace 0,00
80 provoz zafizeni 3,96
81 stlaceny vzduch 0,00
82 Celkem energie 6,24
83 Celkem 27,56
8 E1  |Osobninaklady ~ eraonik 8:88
¥ E2  |Osobninaklady ~ fieraonik ;:gg
88 E.3 Osobni naklady cidi¢ 76,00
89 jefabnik 8,80
90 E.4 Osobni naklady cidi¢ 9,73
91 manipulant 0,00
92 Faze E. jefabnik 10,20
93 Celkem osobni naklady cidi¢ 89,38
94 manipulant 0,00
95 prevoz 2,51
96 Energie elektricka energie |manipulace 0,40
97 provoz zafizeni 27,70
98 stlaceny vzduch 36,75
99 Celkem energie 67,36
100 Celkem 166,94
101 |Zpracovaci naklady celkem 960,75
102 |[NVN 1269,40




Tab. €. (5) 0.29 Souhrn naklady

Materialové | Zpracovaci NVN
Vyrobni faze naklady zéklady NVN celkem I A Tsk.C
Kélodlitek | Ké/odlitek | Ké/odlitek | KE/kg | Kélkg | Ké/kg)

f./sl. 1 2 3 4 5 6 7

1 JA. Transport a odstranéni form. smési 0 43,32 43,32 0,06] 0,06 0
2 |B. Tryskani | ( po vytlu€eni) 35,40 55,90 91,30 0,13] 0,13 0
3 |B. Tryskani Il (po tepelném zpracovani) 82,35 27,56 109,91 0,16] 0,16 0
4 |B. Tryskani 117,75 83,46 201,21 0,29] 0,29 0
5 |C. Tepelné zpracovani Il (po opracovani) 0 590,02 590,02 0,84] 0,84 0
6 |C. Tepelné zpracovani 0 590,02 590,02 0,84] 0,84 0
7 |D. Odstranéni nalitki a vtokové soustavy 0 77,01 77,01 0,11] 0,11 0
8 |E. Uprava plochy po upalovani nalitki 190,90 166,94 357,84 0,51] 0,51 0
9 |Celkem 308,65 960,75 1269,40 1,81 1,81 0

hruba hmotnost
700 kg



