Tab. €. (1) O.33 Dotaznik V8echny oprace prevozu ze stanovisté jsou

Jednotky Data zapo&teny do prevozu na nasledujici operaci
f./sl. 1 | 2 | 3 [ 4 5 6
1 ]A. Transport a odstranéni zbytkti formovaci smési
2 |A.1 Preprava odlitku do Gistirny
3 prikon jefabu [kW] 78
4 A.1.1 Naklady na pfevoz koeficient [-] 0,3
5 doba provozu [min] 7
6 L doba prace jefabnika [min] 7
7 A-1.2 Osobni naklady doba prace vytloukace [min] 9
8 [A.2 Odstranéni zbytkd formovaci smési na odlitku
9 pfikon pneu. kladiva [kW]
10 A2.1 Naklad . koeficient [-]
T .2.1 Naklady na provoz zatizeni spotfeba vzduchu ™
12 doba provozu pneu. kladiva [min]
13 L doba prace jefabnika [min]
14 A-2.2 Osobni naklady doba prace vytloukace [min]
15 |B. Tryskani | ( po vytluceni)
16 |B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni - Hydroblast
17 prikon jefabu [kW] 78
18 koeficient [-] 0,3
19 ) . doba provozu [min] 7
20 B.1.1 Naklady na prevoz prikon zavazeciho zafizeni  |[kW]
21 koeficient [-]
22 doba provozu [min]
23 _ doba prace jefabnika [min] 7
24 B.1.2 Osobni naklady doba prace tryskace [min] 12,
25 [B.2 Tryskani odlitku
26 ptikon tryskaciho zafizeni [kW] 135
27 B.2.1 Naklady na provoz zafizeni koeficient [-] 0,8
28 doba provozu [min] 40|
29 B.2.2 Osobni naklady doba prace tryskace [min] 48|
30 spotieba broki S390 [kal
31 e spotfeba vody [1] 6052,4
32 B.2.3 Materialové naklady spotfeba pisku Tkal
33 spotfeba stlageného vzduchu [[m’]
34 |B.3 Preprava odlitku z tryskaciho zafizeni
35 prikon jefabu [kW]
36 koeficient [-]
37 ) . doba provozu [min]
38 B.3.1 Naklady na prevoz prikon zavazeciho zafizeni  |[kW]
39 koeficient [-]
40 doba provozu [min]
41 _ doba prace jefabnika [min]
42 B.3.2 Osobni naklady doba prace tryskace [min]
69 |D. Odstranéni nalitku a vtokové soustavy (odfezavani, upalovani, urazeni)
70 |D.1 Preprava odlitku k paleni
71 prikon jefabu [kW] 78
72 D.1.1 Naklady na pfevoz koeficient [-] 0,3
73 doba provozu [min] 5
74 L. doba prace jefabnika [min] 5
75 D-1.2 Osobni naklady doba prace palice [min] 6
76 |D.2 Ptiprava a manipulace s odlitkem
77 prikon jefabu [kW] 78
78 D.2.1 Naklady na manipulaci koeficient [-] 0,3
79 doba provozu [min] 5
80 Lo doba prace jefabnika [min] 5
81 D.2.2 Osobni naklady doba prace palice [min] 5
82 |D.3 Updleni nalitku a vtokd, ¢isténi (odstranéni strusky) PLOCHA 36 dm2
83 prikon [kW]
84 ) . koeficient [-]
35 D.3.1 Naklady na provoz zafizeni doba provozu fmin]
86 spotfeba stlageného vzduchu [[m’]
87 D.3.2 Osobni naklady doba prace palic¢e [min] 305
88 spotreba kysliku [Nm3] 0,25
89 i . spotfeba acetylenu [Nm3] 0,28
T D.3.3 Materialové naklady spotfeba rysek ksl
91 spotfeba vody [1]
104 |C. Tepelné zpracovani Il (normalizace)
105 |C.1 Preprava odlitku k TZ
106 prikon jefabu [kW] 78
107 koeficient [-] 0,3
108 . . doba provozu [min] 5
700 C-1.1 Naklady na prevoz prikon zavazeciho zafizeni  |[kW]
110 koeficient [-]
111 doba provozu [min]
112 doba prace jefabnika [min] 6
113 C.1.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece [min] 2
114 doba prace manipulanta [min]
115 [C.2 Tepelné zpracovani
116 prikon pece [kwW]
117 koeficient [-]
118 C.2.1 Naklady na provoz zafizeni doba provozu [min] 80
119 spotfeba plynu - zemni [INm’| 350 Spotfeba plynu je na celou pec, pfepoéteno pomérem od
120 spotfeba plynu - smésny INm’|
121 C.2.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece [min] 34
131 |B. Tryskani Il brokovy tryskaé
132 |B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni - tryskaci komora
133 | [pFikon jefabu [kW] 78




134 koeficient [-] 0,3
135 ) . doba provozu [min] 4
136 B.1.1 Naklady na prevoz prikon zavazeciho zafizeni  |[kW] 25
137 koeficient [-] 0,3
138 doba provozu [min] 4
139 _ doba prace jefabnika [min] 8
740 B.1.2 Osobni naklady doba prace tryskace [min] 12)
141 [B.2 Tryskani odlitku

142 pikon tryskaciho zafizeni [kW] 150
143 B.2.1 Naklady na provoz zafizeni koeficient [-] 0,9
144 doba provozu [min] 50
145 B.2.2 Osobni naklady doba prace tryskace [min] 50
146 spotfeba broku [kal 10,
147 . spotfeba vody [1] 12,
148 B.2.3 Materialové naklady spotfeba pisku Tkal

149 spotfeba stlageného vzduchu [[m’]

160 |E. Uprava plochy po upalovani nalitkii (hrubé brouseni, zazehlovani)

161 |E.1 Preprava odlitku k brouseni

162 prikon jefabu [kW] 78
163 E.1.1 Naklady na pfevoz koeficient [-] 0,3
164 doba provozu [min] 5
165 _ doba prace jefabnika [min] 5
766 E.1.2 Osobni naklady doba prace brusice [min] 0
167 |E.2 PfFiprava a manipulace s odlitkem

168 prikon jefabu [kW] 55
169 E.2.1 Naklady na manipulaci koeficient [-] 0,3
170 doba provozu [min] 5
171 . doba prace jefabnika [min] 5
172 E.2.2 Osobni naklady doba prace brusice [min] 5
173 [E.3 Hrubé brougeni

174 prikon [kW] 3,5
175 E.3.1 Naklady na provoz zafizeni koeficient [-] 0,9
176 doba provozu [min] 85|
177 E.3.2 Osobni naklady doba prace brusice [min] 45
178 spotreba elektrod [ks]

179 E.3.3 Materialové naklady spotieba kotoucu [ks] 1
180 spotfeba kotoucl [ks]

187 |F. Odstranovani vad | (drazkovani, brouseni, vypalovani, pfebrusovani)

188 |F.1 Preprava odlitku k odstranéni vad

189 prikon jefabu [kW] 78
190 F.1.1 Naklady na pfevoz koeficient [-] 0,3
191 doba provozu [min] 6
192 doba prace jefabnika [min] 6
193 F.1.2 Osobni naklady doba prace svarece [min]

194 doba prace cidice [min] 5
195 |F.2 Ptiprava a manipulace s odlitkem

196 prikon jefabu [kW]

197 F.2.1 Naklady na manipulaci koeficient [-]

198 doba provozu [min]

199 doba prace jefabnika [min]

200 F.2.2 Osobni naklady doba prace svarece [min]

201 doba prace cidice [min]

202 |F.3 Drazkovani, brouseni, vypalovani, ¢isténi (ostranéni strusky)

203 prikon [kW] 3,6
204 . Y koeficient [-] 0,8
505 F.3.1 Naklady na provoz zafizeni doba provozu fmin] 30
206 spotfeba stlageného vzduchu [[m’]

207 L. doba prace svarece [min]

208 F.3.2 Osobni naklady doba prace cidice [min]

209 spotfeba elektrod [ks]

210 F.3.3 Materidlové naklady spotfeba kotoucl [ks] 3
211 spotfeba kotoucl [ks]

212 |F.4 Preprava odlitku po odstranéni vad

213 prikon jefabu [kW]

214 F.4.1 Naklady na pfevoz koeficient [-]

215 doba provozu [min]

216 doba prace jefabnika [min]

217 F.4.2 Osobni naklady doba prace svarece [min]

218 doba prace cidice [min]

274 |B. Tryskani lll (po kaleni a popousténi TZ Il.)

275 |B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni - tryskaci komora

276 prikon jefabu [kW] 78
277 koeficient [-] 0,3
278 ) . doba provozu [min] 4
279 B.1.1 Naklady na prevoz prikon zavazeciho zafizeni  |[kW]

280 koeficient [-] 0,3
281 doba provozu [min] 2
282 . doba prace jefabnika [min] 4
283 B.1.2 Osobni naklady doba prace tryskace [min] 6
284 [B.2 Tryskani odlitku

285 prikon tryskaciho zafizeni [kwW] 150
286 B.2.1 Naklady na provoz zafizeni koeficient [-] 0,9
287 doba provozu [min] 40
288 B.2.2 Osobni naklady doba prace tryskace [min] 50|
289 spotreba litinové drti [kal 4,5
290 L spotfeba vody [

591 B.2.3 Materialové naklady spotfeba pisku Tkal

292 spotfeba stlageného vzduchu [[m’]

302 |H. Jemné brouseni

303 |H.1 Pfeprava odlitku k brougeni




304 prikon jefabu [kW] 78
305 H.1.1 Naklady na pfevoz koeficient [-] 0,3
306 doba provozu [min] 4
307 L. doba prace jefabnika [min] 6
308 H.1.2 Osobni naklady doba prace cidice [min] 7
309 |H.2 Ptiprava a manipulace s odlitkem

310 prikon jefabu [kW] 47
311 H.2.1 Naklady na manipulaci koeficient [-] 0,3
312 doba provozu [min] 3
313 Lo doba prace jefabnika [min] 5
314 H.2.2 Osobni naklady doba prace cidice [min] 5
315 [H.3 Jemné brouseni PLOCHA 55 dm2

316 prikon [kW] 25
317 H.3.1 Naklady na provoz zafizeni koeficient [-] 0,8
318 doba provozu [min] 240
319 H.3.2 Osobni naklady doba prace cidice [min] 270
320 spotreba elektrod [ks]

321 e spotieba kotoucl [ks] 7,5
355 H.3.3 Materialové naklady spotfeba kotoudd k]

323 spotfeba stlageného vzduchu [[m’]

437 |C. Tepelné zpracovani IV

438 |C.1 Preprava odlitku k TZ

439 prikon jefabu [kW] 78
440 koeficient [-] 0,3
441 . . doba provozu [min] 5
742 C-1.1 Naklady na prevoz prikon zavazeciho zafizeni  |[kW] 5
443 koeficient [-] 6
444 doba provozu [min] 2
445 Lo doba prace jefabnika [min] 5
446 C.1.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece [min] 7
447 [C.2 Tepelné zpracovani

448 pfikon pece [kW]

449 koeficient [-]

450 C.2.1 Néklady na provoz zafizeni doba provozu [min]

451 spotfeba plynu - zemni INm’| 352
452 spotfeba plynu - smésny [INm’|

453 C.2.2 Osobni naklady doba prace obsluhy pece [min] 45
454 [C.3 Preprava odlitku z TZ

455 prikon jefabu [kW] 78
456 koeficient [-] 0,3
457 ) . doba provozu [min] 5
758 C-1.1 Naklady na prevoz prikon zavazeciho zafizeni  |[kW] 5
459 koeficient [-] 6
460 doba provozu [min] 2
461 L. doba prace jefabnika [min] 5
462 €12 Osobni naklady doba prace obsluhy pece [min] 7

Spotfeba plynu je na celou pec, prepoéteno pomérem od



litku k celkové vsazce






litku k celkové vsazce



Tab. €. (2) O.33 Ceny, pracovnici
Seznam polozek Sazba Jednotky
f./sl. 1 2 3

1 |elektricka energie 0,067 KE/KWmin
2 |zemni plyn 10,69 K&/Nm®
3 |smésny plyn Ké&l/l
4 |stlageny vzduch 0,45 K&/m®
5 [broky S390 18 K&/kg
6 |litinova drt 0 Ké&/kg
7 |voda 0,011 K&/l
8 [pisek 809 K&/kg
9 |kyslik 3,16 KE&/Nm3
10 |acetylen 70,40 KE&/NmM3
15 |kotou€ 1 47,00 K&lks
17 |jefabnik 1,63 K&/min
18 |vytloukag 1,72 K&/min
19 |tryskac - hydro 1,73 K&/min
20 |tryska¢ - komora 1,73 K&/min
21 |obsluha pece 1,67 K&/min
22 |pali¢ 1,73 K&/min
23 [cidi¢ 1,73 K&/min
24 |svarel 1,95 K&/min
25 |brusi¢ kyvadlové brusky 1,67 K&/min
26 [manipulant 2,17 K&/min




Tab. & (3) 0.33 Néklady

Zpracovaci naklady
Vy;/ljobni DIl&f virobni faze ocelové brusny drazkovaci | drazkovaci elektricka energie pI n_ stlaceny osobni naklady Celkem NVN
faze broky voda Kotoud elektroda | elektroda | Celkem prevoz | zafizeni zafizeni vzduch prevoz | zafizeni ZN
D10 D16 zemni smésny kyslik acetylen zafizeni

F/sl.| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21

1 A.1 Preprava odlitku do Gistirn 0] 10,97 26,88 37,86

2 1A A.2 Odstranéni zbytki formovaci smési na odlitku

3 A. Celkem 0 0 0 0 0 0 10,97 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 26,88 0,00 37,86 37,86|
4 B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni 0] 10,97 32,23 43,21

5 Bl B.2 Tryskani odlitku 0| 66,5764 66,5764 289,44 83,20 372,64

6 " |B.3 Preprava odlitku z tryskaciho zafizeni 0 0,00 0,00 0,00]

7 B.I. Celkem 0| 66,5764 0 0 0 66,5764 10,97 289,44 0,00 0,00 0 0 0,00 32,23 83,20 415,85 482,42

8 B.1 Pfeprava odlitku do tryskaciho zafizeni 0] 8,28 33,87 42,15

9 B.I B.2 Tryskani odlitku 180 0 180, 452,25 0,00 86,67 538,92

10 """ |B.3 Pfeprava odlitku z tryskaciho zafizeni 0 0,00 0,00 ,00

11 B.II. Celkem 180 0 0 0 0 180, 8,28 452,25 0,00 0,00 0 0 0,00 33,87 86,67 581,06 761,06
12| B B.1 Preprava odlitku do tryskaciho zafizeni 0| 6,27 16,93 23,20

13 BUIL B.2 Tryskani odlitku 0 0 361,80 0,00 86,67 448,47

14 “7"|B.3 Pieprava odlitku z tryskaciho zafizeni 0 0,00 0,00 0,00]

15 B.IIl. Celkem 0 0 0 0 0 0 6,27 361,80 0,00 0,00 0 0 0,00 16,93 86,67 471,67 471,67
16 B.1 Pfeprava odlitku do tryskaciho zafizeni 0| 0,00

17 BV B.2 Tryskani odlitku 0 0,00

18 ~7"|B.3 Pfeprava odlitku z tryskaciho zafizeni 0 0,00]

19 B.IV. Celkem 0 0 0 0 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00:
20 B. Celkem 180| 66,5764 0 0 0 246,5764 25,53| 1103,49 0,00 0,00 0 0 0,00 83,03 256,63| 1468,58| 1715,16
21 C.1 Pfeprava odlitku k TZ 0 0,00 0,00 0,00

22 cl C.2 Tepelné zpracovani 0] 0,00 0,00 0,00

23 " |C.3 Pfeprava odlitku z TZ 0 0,00 0,00 0,00]

24 C.l. Celkem 0 0 0 0 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00:
25 C.1 Preprava odlitku k TZ 0| 7,84 9,80 17,64

26 ca C.2 Tepelné zpracovani 0| 3741,50 56,67| 3798,17

27 " |C.3 Preprava odlitku z TZ 0 0,00 0,00 0,00]

28 C.II. Celkem 0 0 0 0 0 0 7,84 0,00 3741,50 0,00 0 0 0,00 9,80 56,67| 3815,81| 381581
29| cC C.1 Preprava odlitku k TZ 0| 0,00

30 ca C.2 Tepelné zpracovani 0| 0,00

31 “|C.3 Preprava odlitku z TZ 0 0,00]

32 C.1II. Celkem 0 0 0 0 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
33 C.1 Preprava odlitku k TZ 0| 0,00

34 CIV. C.2 Tepelné zpracovani 0] 3762,88 98,33| 3861,21

35 “77|C.3 Pieprava odlitku z TZ 0 7,84 8,17 16,01

36 C.IV. Celkem 0 0 0 0 0 0 7,84 0,00| 3762,88 0,00 0 0 0,00 8,17 98,33| 3877,22| 3877,22
37 C. Celkem 0 0 0 0 0 0 15,68 0,00] 7504,38 0,00 0 0 0,00 17,97 155,00 7693,02| 7693,02
38 D.1 Preprava odlitku k paleni 0| 7,84 18,57 26,41

39 D.2 Priprava a manipulace s odlitkem 0] 7,84 16,83 24,67

40 D D.3 Upaleni nalitku a vtoku, gisténi (odstr.str.) 0 0,79 19,71196 528,67 549,17

41 D.4 Preprava odlitku po paleni 0| 0,00 0,00 0,00

42 D.5 Uklid upalenych casti 0 0,00 0,00 0,00

43 D. Celkem 0 0 0 0 0 0 15,68 0,00 0,00 0,00 0,79 19,71196 0,00 35,40 528,67 600,25 600,25|
44 E.1 pfeprava odlitku k brouseni 0] 0,00

45 E.2 Pfiprava a manipulace s odlitkem 0] 0,00

46 | E E.3 Hrubé brouseni 47 47| 0,00

47 E.4 Preprava odlitku po brouseni 0] 0,00

48 E. Celkem 0 0 47 0 0 47| 0,00 0,00 0,00 0,00 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 47,00
49 F.1 Preprava odlitku k odstranéni vad 0] 0,00

50 F.2 Priprava a manipulace s odlitkem 0| 0,00

El F.3 Drazkovani, brouseni, vypalovani (Cisténi),

51 “ |odstranéni strusky 141 141 0,00

52 F.4 Preprava odlitku po odstranéni vad 0| 0,00

53 F.I. Celkem 0 0 141 0 0 141 0,00 0,00 0,00 0,00 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00, 141,00
54 | F F.1 Preprava odlitku k odstranéni vad 0| 0,00

55 F.2 Pfiprava a manipulace s odlitkem 0| 0,00

Ell F.3 Drazkovani, brouseni, vypalovani (¢isténi),

56 """ |odstranéni strusky 0 0,00}

57 F.4 Preprava odlitku po odstranéni vad 0| 0,00

58 F.Il. Celkem 0 0 0 0 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
59 F. Celkem 0 0 141 0 0 141 0,00 0,00 0,00 0,00 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 141,00
60 G.1 Preprava odlitku k zavafovani 0] 0,00 0,00 0,00

61 G.2 Priprava a manipulace s odlitkem 0| 0,00 0,00 0,00

62 G.l. |G.3 Zavarovani vad 0 0 1) 0,00 0,00

63 G.4 Preprava odlitku po zavarovani 0| 0,00 0,00 0,00

64 G.l. Celkem 0 0 0 0 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
65| G G.1 Preprava odlitku k zavafovani 0] 0,00 0,00 0,00

66 G.2 Priprava a manipulace s odlitkem 0| 0,00 0,00 0,00

67 G.II. [G.3 ZavaFovani vad 0 1) 0,00 0,00

68 G.4 Preprava odlitku po zavarovani 0| 0,00 0,00 0,00

69 G.II. Celkem 0 0 0 0 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
70 G. Celkem 0 0 0 0 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
71 H.1 Preprava odlitku k brouseni 0] 6,27 21,93 ,20

72 H.2 Priprava a manipulace s odlitkem 0| 2,83 16,83 ,67

73| H Jemné brouseni 352,5 352,5| 0,00 468,00 468,00

74 Preprava odlitku k brouseni 0| 0,00 0,00 0,00

75 H. Celkem 0 0 352,5 0 0 352,5| 9,11 0,00 0,00 0,00 0 0 0,00 38,77 468,00 515,87 868,37,
76 .1 Preprava odlitku k zazehlovani svart 0| 0,00

2 .2 Zazehlovani 0| 0,00

78 .3 Preprava odlitku po zazehlovani 0| 0,00

79 I. Celkem 0 0 0 0 0 0 0 0 0,00 0,00
80 J.1 Preprava odlitku k brouseni 0| 0,00 0,00 0,00

81 J.2 Priprava a manipulace s odlitkem 0| 0,00

821 J J.3 Brouseni 0 0 0,00 0,00 0,00

83 J.4 Preprava odlitku po brouseni 0| 0,00 0,00 0,00

84 J. Celkem 0 0 0 0 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
85 CELKEM 180,00 66,58 540,50 0,00 0,00 0,00 787,08 76,96| 1103,49| 7504,38 0,00 0,79 19,71 0,00 202,05| 1408,20{ 10315,58| 11102,66




Tab. €. (4) 0.33 Souhrnné naklady
Materialové | Zpracovaci NVN NVN
naklady naklady | Ké/odlitek | Ké/kg

f./sl. 1 2 3 4 5
1 |A. Transport a odstranéni form. smési 0 37,86 37,86 0,04
2 |B. Tryskani | ( po vytlu€eni) 66,5764 415,85 482,42 0,49
3 |B. Tryskanill (po TZ1.) 180 581,06 761,06 0,78
4 [B. Tryskani lll (po TZ Il.) 0 471,67 471,67 0,48
5 [B. Tryskani IV (po tepelném zpracovani) 0 0,00 0,00 0,00
6 |[B. Tryskani 246,5764 1468,58 1715,16 1,76
7 |C. Tepelné zpracovani | 0 0,00 0,00 0,00
8 |C. Tepelné zpracovani Il (normalizace) 0 3815,81 3815,81 3,91
9 |[C. Tepelné zpracovani lll 0 0,00 0,00 0,00
10 |C. Tepelné zpracovani IV (popousténi) 0 3877,22 3877,22 3,97
11 |C. Tepelné zpracovani 0 7693,02 7693,02 7,88
12 |D. Odstranéni nalitki a vtokové soustavy 0 600,25 600,25 0,62
13 |E. Uprava plochy po upalovani nalitk( 47 0,00 47,00 0,05
14 |F. Odstrafiovani vad | 141 0,00 141,00 0,14
15 |F. Odstrafiovani vad Il 0 0,00 0,00 0,00
20 |H. Jemné brouseni 352,5 515,87 868,37 0,89
23 [Celkem /87,0764 10315,58] 11102,66 11,38

976 kg



