TechConpult Dataiogoer =
e | Reporting
Erergie (it} Celeova Energie fiih) 1377 Wpodet energe-vd = U™ | oo §
Typmporty o005 1021 - Tubina 1 .

; Ul A0
Geef Anemun: ~ LT lis Tryskeaci G e coalbl =

{ Zobrazt | Terbina 4

{
i

18y

|

25 e Tirbire 1
— Turbirm 2
— Turbinz 3
m— Turbirs 4

20 ! | | ‘ I

51 H H]
15 - 1 — -
w0 l
0

000 400 800 1200 16:00




TechConsult Dataiogger =
Vironi | Reporiing |
Frege (o] Codoovd Ereigie &WH) 231585 ipodet eneegie 51U " | "oz &
Typ reportu CO-00 06102005 ~ | e | 52 5% ey : —

14
L
£
L]
n

= . — Torbirss 2 EE 40 ;
Gl » GRS 0E10ANE - e EN-3e T e =TS, =
t“hn: o b LT mm o Eﬂ
Fr=y Tirbina 4 Lo merpdace 5
5 w— T b 1
— Tarbmn 2
— Turbena 3
— Tiarkana 4
N I | | .
15— "L E H = B
10
L
0 - - ? R = . - - —
00D <00 800 a0 A0




TechConsult Datalogaer Lii
57ani | Reporing

Tpmpots  ooor7iozE .  Juseal o 8.2 Casouwy ntenal 35559 umw
Gk S CET T e 3 '
L Tusrtwrss 3 WLt - — - :

IL-.'?EE:] m‘ - _r Gunnr.il.iw oY

] Tas
I

Fi . — Tiathir 1
m— Turbina 2
— Tusbina 3
— Totbinz 4

L] ]

20

000 400 800 1200 16:00 2000




TechConsult Dataiogger

afani | Feportng
Energe f¥vhd  Celooyd Energie &Wh) 33,43 Wpnie enenge <3 U " Tooe d
Twprepotu 100002102018 Turbina 1 |/ 4234 Loty kel - i -
Gred » || 23.65 18 102015 :x: !: - Tryskaci Eae 4 coelhl 7
Fr=y Turbine 4 . Cosmariptsce -

5
. L L il Ih ] | -
15 - H - E = ;E W E ===
10 -
5
0 = =l . - 4L L .
00 400 &:00 12:.00 16:00

— Tuhra 1
— Tuwiina 2
Turhing 3
— Twhina 4




. {




pec
pec
pec

pec
pec
pec

POP RE%%€

popousREsi

normali&&

uw

Jawnud
xew

pece

3
2
1

3
2
1

3

naklady [Ké/kg]

d 6 190

eu IUBUAOIO,

9IS A Za] eu npejpy

4 9uJeA



néklady [Kélkg]

Obr. 11 Zavislost naklad na plyn na hrubé hmotnosti odlitk(i u popousténi, slévarna F, pece 1-3
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Obr. 12 Zavislost nakladii na plyn na hrubé hmotnosti odlitkii (POP RCH, slévarna F, pec 1-3)
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Obr. 14 Naklady pouzivanych rezimu tepelného zpracovani ve slévarné E
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Obr. 27 Porovnani nakladi na kaleni mezi slévarnami
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S Sk #BH T $" % (&
= T - o
#h 1 2# 3 (# LS " ! #
#
o (" . $" % # 0 # W g
4 3 " &2 & St # HH 16 # #
(
i/sl. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
1 1 vozova | 14,0 15 | zemni [ ano vidkno, viza 22 | 150jakosti | 600 | max.13000
podezdivka beton o
! litého
2 2 VozZova 19,4 20 zemni ne vlakno 16 materialu 600 max. 16000
3 4 VOZOVa 5,0 10 zemni ne vlakno 12 400 max. 8000
4 1 vozova 96 70 zemni ano vlaknita 75 130 40-1200 | 200-40000
5 2 vozova 96 70 zemni ano vyzdivka 60 znacek 40-1200 | 200-40000
6 3 VOZOova 96 70 zemni ano vozZy 75 oceli 40-1200 | 200-40000
7 7 4 vozova 150 100 zemni ano vyzdéné 75 a 40-1200 | 200-40000
8 5 VOZOova 38 20 zemni ano Zaruvzdornym 15 tvarné 40-400 | 200-15000
9 7 vozova 60 40 zemni ne materidlem 40 litiny 40-600 | 200-40000
ekt Uvadime
rozpoustéci IV
« : g e nejcastejsi
Samotova Zihani Mn max. 8000 |pousiti
10 1 VozZOVa 32 20 smésny ne vyzdivka, viiz 22 |oceli, zihani 500 . P .
- R kg Jinak pro
vyzdény Samotem CrNI oceli do Sechny tH
1100 °C v3echny tfi
pece plati:
Ny jakykoliv
normalizace, yrabény
11 - 2 vozova 36 26 zemni ano Vlak,no, vuz 40 kalemf\ ., 500 max. 8 000 material
podezdivka beton popousténi kg (desitk
do 1100°C N ,y
jakosti)
« . . dle
Samotova normalizace max. 8000 |diagrami do
12 3 VOZova 32 20 smésny ne vyzdivka, viiz 33 a popousténi 500 . 5 p
Yy kg teplotniho
vyzdény Samotem do 1000 °C X .
maxima peci
nejcastéjsi
p?u?m na Omezeno
Komora - $amot, nahrevy, cca asi nosnosti
13 1(40) vozova 31 30 zemni ne o .. g 20  |popousténi 300-7500 |. .,
viiz - Zarobeton fe P 500 jefabu do 7
litin a ocelf 500 k
do teploty 8
max.650 °C
normalizace
oceli riiznych Omezeno
- Komora - Sibral jakosti od ccaasi nosnost
14 2(41) Vozova 31 30 zemni ne (vlakno), viiz - 110 |teplot 880°C 300-7500 |. ..
oz 450 jetdbu do
Zarobeton do 1080°C - 7500 ki
cca 60 druhii g
jakosti
vlce - Omezeno
Komora - Sibral specialni ccaasi nosnost{
15 3(14) VozZova 54 120 zemni ne (vlva,kno), viiz - 90 legolvane 450 300-20000 efabu do 20
Zarobeton oceli nebo
. 000 kg
litiny
mikrovlakno, mezi| . .
1 | komorova | 1 1,2 | elektro ne plastéma 30 [SHEnYAISE 1o 200 Jo6-160
R p AlCu
komorou i ve viku
mikrovlakno, mezi . .
2 komorova 1 1,2 elektro ne plastém a 30 Slitiny AlSi, 5-200 0,6 -160
. . AlCu
komorou i ve viku
Nejvyssi
mikrovlakno, mezi| Slitiny AISi hmotnost
16 3 komorova 1 1,2 elektro ne plastém a 30 AlCu y ' [5-200 0,6-160 odlitkd
komorou i ve viku pouze u
AlCu
mikrovlakno, mezi| . .
4 komorova 2 2,4 elektro ne plastém a 60 Slitiny AlSi, 5-200 0,6 -160
. . AlCu
komorou i ve viku
mikrovlakno, mezi| . .
5 komorova 2 2,4 elektro ne plastém a 60 illlé:ly Alsi, 5-200 0,6 -160
komorou i ve viku




Tab. 3 Nahodny vybér vsazek ve vybranych cyklech posuzovanych TeZ

Tloustka
stén Hmotnost
odlitka odlitku
Druh TeZ, ¢. min./max. | min./max.
Slévarna cyklu Jakost materiélu [mm] [kgl
1 2 3 4 5 6
1 1| Gsa2crMos, Gsas, 2172.21 | 497260 | 11+860
2 2 | 422643, 422660, LodAOMnV | 50+70 | 37 +160
g E 3 | 420643, 422660, GS25CrMoa | 160200 | 320 =980
422643, 46MnSid, ) )
. 4 Sanreis 80+ 240 | 148 + 1840
5 5 422660, GS52 60 =100 | 266 + 1760
ASTM A27Gr.63-35 1.7357,
6 1 Ot 206-328 | 80-1700
17706, 1,7357, G17CrMo -
i 2 10, 820NN 326-381 | 320-962
WCB, G17CrMo 9-10,
o ) 3 | SOEA 1 236-534 | 530 - 1650
9 g |4 GS42CrMo4 100 1350
10 Té 5 WCB, G17CrMo 9-10, 230-487 | 360 - 1650
= G17CrMo55,
11 2 1 GS38,422741,422643 40-300 | 570-6330
12 2 G17Mn5 120-400 | 15800-28960
F GS42CrMo4,G17CrMo55,
" 3 P 80-400 | 280-6500
14 3 GS42CrMo4 60-500 9000
15 5 422741, G20Mn5 50-800 | 370-21400
GS18NiIM03-6, 1.7220, R )
6 1 pivveel 110 + 200 | 104 + 2800
1.0446, 1.7706, 422650, R R
17 2 422660, 422712 100 +270 | 105 + 2060
1] © 3 1.7379 200 1900
16220, 1.7357, 1.7708, R R
19 4 422650, 422709 100+270 | 91+900
20 5 | GP240GH, 11131, 1.7220 | 80+250 | 250 « 1745
21 1| GS42CrMo4, Lod0MnV 60160 | 37+ 2665
22 2 GS42CrMo4 90+ 110 | 135+ 545
23| E 3 422650, GS42CrMo4 55+160 | 9,5+ 320
24 3 GS42CrMo4 160 266.5
25 5 WCB, GP240GH 90 =160 | 135+ 320
26 1 GE240, 25 124 - 298 | 1490 - 2255
, | GS20Mn5, WCB, GP240GH, | 95 978 | 54.- 3950
27| ASTM A27Gr.65-35
28 = 3 | WCB, GS20Mn5, 1.0619 | 30-184 | 56-550
29 S 4 | WCB, GS20Mn5 1.0619 | 20-210 | 56-650
30 3 5 WCB, GP240GH 30-196 | 54- 1460
31 e [ GS20Mn5, 422709 100-500 | 19850-28100
32 a 2 422660, 422712 70-400 | 270-16700
33| F 3 | GS42CrMo4,GS20Mn5 100-400 | 4600-10500
34 ) GS52 70-400 24200
35 5 20GSL 60-300 | 950-2200
36 1 GP240GH, 1.7220 150 + 160 | 220 = 805
37 2 | GS18NiMo3-6, 1.7220 90 = 180 | 120 + 2800
38| C 3 1.7220 80 =150 | 120 + 660
39 ) 11131, 1.7220 80+ 150 | 530 + 660
40 5 GX4CrNi13-4, 1.6220 80+200 | 30+ 1825




Tab. 8 Porovnani vysledku tfi peci u popousténi ve slévarné F

Hruba hmotnost odlitka

Pram.teplota cyklu

. Teplota vydrze Délka cyklu Prodleva
Ve vsazce
pec 1 | 2 | 3 1 | 2 | 3 1 | 2 | 3 1 | 2 | 3 1 2 3
[t] [°C] [°C] [hod] [hod]

X 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
1 POCET 1 17 13 17 17 13 17 17 13 17 17 13 17 17 13 17
2 Primér 2 32 23 26 446 447 447 636 639 638 19 18 21 8 8 8
3 Min 3 9 1 8 392 357 406 560 510 580 13 14 14 6 5 6
4 max 4 79 41 62 511 518 504 730 740 720 26 26 26 10 10 10




pramérna

Tab.¢. 7.1: Tepelné zpracovani odlitkii ve slévarné D

pramérny

tepelné spotieba | spotieba ostatni | naklady R VyufZiti
zpracovani pec teplota vody vody naklady | na pec objem pece
prodlevy odlitka
proces ¢ kg/més. m3 °C/hod. °C kWh/més. m®/més K&/més. | K&/més Ke¢/kg Ké/kg | m®/davku %
1 2 3 4 5 6 7 10

1 1 80 520 0,500 2411
2 1 80 520 0,500 2411
rozpoustéci Zzihani 3 1 80 520 0,500 2411
4 2 80 520 0,800 4821
5 80 520 0,800 4821
1 1 80 0,250 2411
2 1 80 0,250 2411
vytvrzovani 3 1 80 0,250 2411
4 2 80 0,400 4821
5 80 0,400 4821
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