2.1 Zevrubny popis pouzité metodiky stanoveni nakladi

Hlavni vyrobni faze APRETACE byla rozdélena na 10 vyrobnich fdzi. Kuprikladu:

A. Transport a odstranéni zbytkd formovacich smési.
B. Mechanické cisténi (tryskani) L., I, II1., IV, atd.
C. Tepelné zpracovani L, IL,, IIL, IV., atd.

Zvolené vyrobni faze byly nasledné déleny na diiIci vyrobni fdze:
A. Transport a odstranéni zbytka formovacich smési:

A1  Preprava odlitku do cistirny
A2 Odstranéni zbytkl formovacich smési z odlitku

B. Mechanické cisténi (tryskani):
B.1  Preprava odlitku do tryskaciho zarizeni
B.2  Tryskani odlitku
B.3  Preprava odlitku z tryskaciho zarizeni

C. Tepelné zpracovani (TZ):
C.1  Preprava odlitku k TZ
C.2  Tepelné zpracovani
C.3  Preprava odlitku po TZ

D. Odstranéni nalitkG avtokové soustavy (odiezavani, upalovani, uraZeni,
apod.):
D.1  Preprava odlitku k odstranéni nalitk(i a vtokové soustavy

D.2  Priprava a manipulace s odlitkem
D.3  Odstranéni nalitki a vtokd, ¢isténi (odstranéni strusky)
D.4  Preprava odlitku po odstranéni nalitk{i a vtokové soustavy

D.5  Uklid odstranénych ¢asti

E. Uprava plochy po odstranéni nalitkii a vtokové soustavy (hrubé brouseni):
E.1  Preprava odlitku k brouseni
E.2  Priprava a manipulace s odlitkem
E.3  Hrubé brousSeni
E.4  Preprava odlitku po brouseni

F. Odstranovani vad (drazkovani, brouseni, vypalovani, prebrusovani, apod.):
F.1  Preprava odlitku k odstranéni vad
F.2  Priprava a manipulace s odlitkem
F.3  Drazkovani, vypalovani, brouseni, ¢iSténi (odstranéni strusky)
F.4  Preprava odlitku po odstranéni vad

G. Zavarovani vad:
G.1  Preprava odlitku k zavarovani



G.2  Priprava a manipulace s odlitkem
G.3  Zavarovani vad
G.4  Preprava odlitku po zavarovani

H. Jemné brouseni:
H.1  Preprava odlitku k brouseni
H.2  Priprava a manipulace s odlitkem
H.3  Jemné brouseni
H.4  Preprava odlitku po brouseni

I. ZaZehlovani svarii vad:
1.1 Preprava odlitku k zaZehlovani svari
1.2 Zazehlovani
1.3 Preprava odlitku po zazehlovani

J. Brouseni svaru:

J.1 Preprava odlitku k brouseni
J.2 Priprava a manipulace s odlitkem
].3 Brouseni

J.4 Preprava odlitku po brouseni

Pro stanoveni ndkladli jsme vychazeli zosvédCené metody vyuZziti tak zvanych
neuplnych vlastnich nakladt (NVN). Zamérili jsme se zamérné na nakladové ohodnoceni
téch vyrobnich faktor(i, které vyrobni strediska (pracovni tymy) primo ovliviiuji.
Nevénovali jsme zamérné pozornost rezijnim nadkladim, odpistim, nakladlim spravy atd.

Jak je znamo naklady na apretaci jsou nejen relativné vysoké (odhaduje se 30-
35% zuplnych vlastnich nakladi expedovaného odlitku). U litinovych odlitkd jsou
naklady nizsi, protoZe nejsou v tak velkém rozsahu opravovany a tepelné zpracovavany.



